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 7007 DNI PSPORTE

 ACERO INOXIDABLE 1.5mm

SOPORTE DERECHO BANDEJA SALIDA
IMPRESORA SAFE HTGC PASAPORTES

O.CHICHARRO

51706511

Ninguno

29,5 40

11

25

1,5
7 7

1,5
1412,5

Ø4,25

Ø7

5,5

R8

14

MNTO DGNP 

Ninguno 10 Unidades

10

Ø6,2

12,5

2

1,5

9,5
3
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 7007 

 ACERO INOXIDABLE 1.5mm

SOPORTE IZQUIERDO BANDEJA SALIDA
IMPRESORA SAFE HTGC PASAPORTES

O.CHICHARRO

51706512

Ninguno

1,5

9,5

Ø4,25

Ø7

MNTO DGNP 

1,5

12,5

25

11

R8

40
7 7

29,5

14
12,5

NingunoNingunoNingunoNinguno 10 Unidades

10

3

Ø6,2

14

5,5 2
1,5
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 7007 

ACERO INOXIDABLE 1.5mm

SOPORTE DERECHO BANDEJA SALIDA
IMPRESORA SAFE SAL/HTG PSPORTES

O.CHICHARRO

51706513

Ninguno

1,5

9,5

Ø4,25

Ø7

MNTO DGNP 

1,5

12,5

25

11

R8

40
7 7

29,5

14
12,5

NingunoNingunoNingunoNinguno 20 Unidades

10

3 5,5 2

1,5

25

Ø6,2

11



28-08-13

1 : 1

 7007 DNI PSPORTE

ACERO INOXIDABLE 1.5mm

SOPORTE IZQUIERDO BANDEJA SALIDA
IMPRESORA SAFE SAL/HTG PSPORTES

O.CHICHARRO

51706514

Ninguno

29,5 40

11

25

1,57 7

1,5
1412,5

Ø4,25

Ø7

MNTO DGNP 

Ninguno 20 Unidades

10
12,5 9,5

3

5,5
2

1,5

25
11

Ø6,2
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• Ñl 
Real Casa de la Moneda 
Fábrica Nacional 
de Moneda y Timbre 

DIBUJADO 
C. SECC 20-09-12 

CCllPR08ADO 

SALVADO: 

ESCALA 
1 1 

17,6 

A 

30,5~ 25 

15 
2 4,5 

4 

----37,5-- CORTE A-A 

-------39,5-~ 

BISAGRA TAPA 

MATERIAL 

ARNITE 

DIBUJO DE ORIGEN 

SUSTITUYE: A: 

SCANNER HP SCAN~ET 3800 
1RA TAMIENTO CANTIDAD DE PIEZAS 

SEcaON 
Eql.Alpos DNI-e en DGP 

MODIF/CAaONES 

TALLER ~11-_n_-1~2~--~--~-----1 
FABRICACION TARJETAS C.SECO 

SUSTITUIDO POR: NUMERO DE HOJAS NUMERO DE CODIGO SAP 

51711011 



15-10-13

1 : 1

Equipos DNI-e en DGP

FABRICACIÓN TARJETAS

BRONCE

PIÑON ELEVADOR ESTACION TRABAJO Z=36
IMPRESORA DNI MUHLBAUER CLP54

Juan Carlos

51712056

7

Ø38

Ø 8 H7

Ø18

M4 (3x)

120° (3x)

4

16

9

Ø36

21-05-14

C. Seco



10-05-13

1 : 1

Equipos DNI-e en DGP

FABRICACIÓN TARJETAS

ACERO INOXIDABLE

PLACA ASCENSOR DE ALIMENTACIÓN
IMPRESORA DNI MUHLBAUER CLP54

C. SECO

51712081

73

29

R3 (5x)

35

18

Ø 8,1 (2x)

15
8,1

4

ch 1x45° (4x)

2,2

90° prof 1,5

Ø3,5

6

ch1X45° (4X)

27 28

36

10
31

22

R3



15-10-13

1 : 1

Equipos DNI-e en DGP

FABRICACIÓN TARJETAS

BRONCE

PIÑON ELEVADOR ESTACION TRABAJO Z=40
IMPRESORA DNI MUHLBAUER CLP54

Juan Carlos

51712086

7

Ø 8 H7

Ø18

M4 (x3)

120° (3x)

9

4

Ø42

16

Ø40

21-05-14

C. Seco
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M- Real Casa de la Moneda 
Fábrica Nacional 
de Moneda y Timbre 

6,5 

18 

ESCUADRA NUEVO PC EMBEBIDO 
GRABADORA DATACARD DCL 60 

C. SECO 107-07-161 MATERIAL TRA TAMIEHTO CAHTIDAO OE PIEZAS 
Df8l4WIO 

zlnc:o.clo 
CHAPA e=l,5MM SCCCIOH 

COMPROBADO -----+-------1 MODIFICAOONES PERSONALIZACION DNI 

SAL.VADO: DIBUJO DE ORIGEN TALLER 
FABRICACION TARJETAS 

ESCALA SUSTITUYE A: SUSTITUIDO POR: NUMERO DE HOJAS NUMERO OE COO/GO 

51713063 1 1 



15,5

15

Ø20

Ø4,5

Ø8

70°

20°

4,5

9,5
14

3
3

REDONDEAR  ARISTA 

55

99

R 0,5
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