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PLIEGO DE CONDICIONES TÉCNICAS 

SUMINISTRO DE CARTÓN GRIS DE 2,5 mm DE 
ESPESOR PARA EMPAQUETADO Y PROTECCIÓN DE 

EFECTOS DE PAPEL IMPRESO 
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1.· OBJETO 

El presente Pliego de Condiciones Técnicas tiene por objeto definir las 
características básicas para el suministro de cartón gris utilizado para embalaje 
y protección de efectos impresos en papel. 

2.- DESCRIPCIÓN 

El producto que pretende contratarse son hojas de cartón gris de 217 x 334 mm 
y 2,5 mm de espesor, perfectamente escuadrado, presentado en palés de 12 
resmas. 

Los palés deben ser del tipo Europalet homologado de acuerdo a la norma 
UNE-EN 13698.1 

3.· ALCANCE DEL SUMINISTRO 

La dirección de entrega será la Fábrica Nacional de Moneda y Timbre. Calle 
Alcalá, 526. 

Antes de cada entrega de material, se debe solicitar cita en el teléfono 915 667 
606 para concertar el suministro. 
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El precio incluirá el transporte hasta dicha dirección, así como embalajes y 
seguros. No se admitirán mercancías suministradas en palés propiedad de 
empresas de alquiler. 

La descarga se realizará en muelle, por lo que Ja altura de la plataforma de 
carga del camión estará entre 100 y 120 cm y carecerá de trampilla posterior o 
ésta será escamoteable bajo el vehículo. 

4.- ETAPAS EN LA EJECUCIÓN 

Plazos: 
El suministro se hará de acuerdo a las necesidades de la FNMT-RCM a lo largo 
del año 2017, aproximadamente de la siguiente manera: 

25% del total del pedido dentro de los primeros 15 días desde la adjudicación 
del pedido 

25% del total del pedido dentro de los diez primeros días del mes de junio de 
2017 

25% del total del pedido dentro de los primeros diez días del mes de 
septiembre de 2017 
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25% del total del pedido dentro de los primeros diez dlas del mes de diciembre 

de 2017 

No obstante, al tratarse de una estimación de fechas, la FNMT-RCM podrá 
solicitar el adelanto de parte o el total de cada una de esas cantidades. 

El adjudicatario estará obligado al mantenimiento de un stock de al menos el 
10% del total del pedido para su suministro de manera inmediata (dentro de las 
48 horas siguientes a la solicitud por parte de esta FNMT-RCM). 

5.- CANTIDAD OBJETO DE LA LICITACIÓN. PRECIO. 

Se pretende adquirir 1.800 resmas de cartón gris de 217 x 334 x 2,5 mm 

El importe máximo de licitación para este suministro es de 77.500 euros. 

6.- GARANTÍAS. 

El adjudicatario estará obligado, en caso de detectarse una anomalía crítica en 
el material suministrado, a reponerlo en un tiempo máximo de 48 horas desde 
que le sea comunicado la deficiencia. En caso contrario deberá hacer frente a 
las penalizaciones indicadas en el Pliego de Condiciones Particulares. 

7.- DATOS A INCLUIR EN LA OFERTA. 

En la oferta se indicarán los sigµientes datos: 

-Precio por unidad (resma) del material solicitado. 

-Disponibilidad de plazos y cantidades. Compromiso de cumplimiento de los 
plazos indicados en este documento. 

8.- DOCUMENTACIÓN TtCNICA A INCLUIR. 

Se tienen que detallar las características técnicas del material objeto de la 
contratación. 

La traducción, en su caso, de lo anterior. 

Departamento de Planificación 

Madrid, 17 de enero de 2017 
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Jefe del Área de Administración de Almacenes 
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4.08 COMPRAS. REQUISITOS DE MATERIAS PRIMAS 

'Daio8Gen8raie5de1Documenlcl 

Tipo .. : 4.08 COMPRAS. REQUISITOS Código .. : PCC004001 Revisión .. : 7 
DE MATERIAS PRIMAS 

T!tulo: DOCUMENTO GENERICO DE MATERIAS 
Manual: 4. Documentos de requisitos de materias primas y servicios\BURGOS 
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- RELACIONAR CON DOCUMENTO GENÉRICO DE REQUISITOS DEL SERVICIO 

Este documento es de aplicación a cualquiera de los materiales que, sin tener ningún otro documento 
de requisitos de materia asociado, puedan requerir, ajuicio de esta organización, la determinación de 
características de servicio estándar, relacionadas con la manipulación, el almacenaje o la seguridad 
del producto. 
This document app/ies to eve1y raw material that has no other related document ofrequireme11ts a11d 
that could need, i11 opinion of the Organiza/ion, some general specifications 011 servicing, handling, 
storage, packaging or on safety matters. 

Cuando sea necesario, las características técnicas específicas de cada una de estas materias será la 
determinada en el pedido sap correspondiente. 
When necessary, the tech11ical specifications andfeatures of eve1y rm•' material will be set in the 
relevan/ SAP arder. 
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Contenido: 

Modificación: Actualizar Norma y reorganizar texto de etiquetado 

REQUISITOS DE 
SERVICIO 

SERVICE 
REQUIREMENTS 

TRANSPORTE 

TRANSPORT 

EMBALAJE 

PACKAGING: 

ESPECIFICACIÓN PCC004007 

SPEC/FICATION PCC004007 

En camión, no trailer. Altnra máxima 3,85 m. (Sólo de 
aplicación para entregas en Duque de Sesto, 47) 
By lony, not articulated or trai!er, 1vith open sides. Maxbnzun 
height 3.85 m. (On!y app!ies far deliveries at Duque de Sesto 
St., 47.). 

- Envoltorio resistente a la humedad. 
- Aristas protegidas. 
- Está prohibido el uso de flejes metálicos. 
- Todos los materiales usados para envase y embalaje deberán 
cumplir la legislación vigente referente a envases, embalajes y 
residuos, en cuanto a su co111posición y niveles de 
concentración de metales pesados. 

- YVater resist ant ivrapping. 
- Edges protected 
- Metal straps are forbidden 
-All the materials usedfor packaging shou/d be in 
accordance lvith the lmvs in force on containers, packing and 
t1.1aste n1aterials, as for their con1position and n1axinnon 
concentration !evels ofheavy n1etals. 

En el caso de requerir paletización: 
- Características de los palets conformes a las normas: 
UNE-EN 13698.1 palets 800x 1200 mm. 
UNE-EN 13698.2 palets 1000 x 1200 mm. 

-Los palets deberán tener siempre la suficiente resistencia para 
garantizar la manipulación y almacenamiento en estanterías de 

PALETIZACIÓN: paletización, desestimándose maderas viejas y deterioradas. 

- El perímetro del palet abarcará totalmente el de los bultos 
contenidos . Se considerará crítico un desbordamiento total> 
1 O mm .. La elección de las dimensiones ( 800 x 1200 ó 
1OOOx1200 ) dependerá de este criterio. 
- Pandeo máximo del palet 6 nm1 (s/norma FEM 9831). 
- Los palets cargados no sobrepasarán los 1600 Kg. de peso ni 
1,50 m de altnra. 
- El palet cargado debe ser compacto, evitando el 
desplazamiento. Para ello se unirán, palet y producto, con fleje 
de plástico, formando un bloque estable y compacto. En la 
medida de lo posible se evitará el enfardado o retractilado de la 
mercancía con film de plástico; en caso de que fuera 

NO 
CONFORMIDAD 

NON COMPL/ANCE 

MAYOR 

MAJOR 
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PALLETIZJNG 

ETIQUETADO/ 
IDENTIFICACIÓN 

imprescindible, para conseguir una compactación eficaz de la 
mercancía, el film nunca deberá envolver el palet de madera. La 
sujeción de la carga al palet será siempre mediante fleje de 
plástico y no mediante el film retráctil. 
-Los palets en los que se suministre la mercancía quedarán en 
propiedad de la FNMT_RCM, no se admitirán mercancías 
suministradas en palets propiedad de compaftfas de alquiler. 

lfpal/etizing is required: 
- Pal/et conditions shou/d be in accordance with !he standard: 
UNE-EN 13698.1pallets800x1200mm. 
UNE-EN 13698.2 pallets 1000 x 1200 mm 

- Pal/ets wil/ be strong enough to bear the handling and 
storage in palletizing shelves. Old and damage woods are not 
permitted. 
- The pal/et perimeter wil/ cover the whole load. An ove1j/ow 
/arger than > 1 O 0111111 will be considered as a Critica/ defect. 
The choice of dimensions ( 800 xi 200 or /OOOxl 200) will 
depend on this criterion. 
- Pal/et maxi111u111 warping 6mm. (nor111 FEM 9831 ). 

- The loaded pal/et will not exceed 1600 kg ofweight or 1.50111 
ofheight .. 
-The whole package must be compact, thus avoiding any 
disp/acement. To this aim, pal/et and product will forma 
who/e using plastic strapping bands.asfar as possible be 
avoided or shrink wrapping the goods with plastic wrap. lf it 
was necessOIJ' to achieve effective compaction of the goods, 
shrink it with plastic film, the film should never wrap the pal/et 
wood. Thefastening ofthe load to the pal/et is a/ways using 
p/astic strap and not through the shrinkfilm . . 
-The pal/els 011 which the goods are supplied shall remain the 
property qf"FNMT_RCM Good' provided on pallets owned 
by renta! cornpaníes 11111! not be accepted 

Todos los palets llevarán una etiqueta en posición de lectura y 
legible a 4 m de distancia con la siguiente información: 

Número del pedido 
Código SAP (asignado por FNMT-RCM) 
Cantidad de envases 
Cantidad total de mercancía por palé 

Los envases/rollos/bobinas llevarán una etiqueta con la 
infonnación necesaria para su correcta identificación, manejo, 
almacenamiento y uso previsto: La falta de 

Nombre del fabricante 
Denominación del producto. 
Código sap del producto (asignado por FNMT- RCM). 
Cantidad de material 
Nº del lote y/o de la fabricación. 
Peso y formato (si son relevantes), 

y podrá llevar otra información que sea relevante, como: 

Etiquetado de seguridad (para los productos que sea 
exigible), El etiquetado deberá estar en castellano y cumplir lo 
dispuesto en el vigente Reglamento CLP sobre Clasificación, 

documentación o la 
incorrecta 
identificación del 
material no da lugar 
a la devolución del 
lote pero, al 
proveedor sí le serán 
reclamados los 
cargos al obligar a la 
FNMT a tener que 
identificar y/o 
inspeccionar las 
materias recibidas. 
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LABELINGI 
IDENTIFICATION 

Etiquetado, envasado de Sustancias y Mezclas. 
Fecha de caducidad: Indicar, si procede, fecha de consumo 
preferente o periodo máximo recomendado de almacenamiento. 
Condiciones de almacenamiento: En el caso de precisar 
condiciones especiales de almacenamiento. 
Leyenda "lote para ho1nologación" Si se encuentra en fase 
de homologación. 

Las etiquetas deberán contener también Código de barras tipo 
GSl 128 con los datos: 

241 Código sap del producto (asignado por 
FNMT-RCM) 

30 Cantidad de material (indicando 
unidades) 
310(n) a 316 (n) Unidad de medida 

Además las etiquetas deberán contener los elatos o 
información adicional que se especifique en el 
apartado "Requisitos especiales del servicio" de este 
documento. 

The packages shall be labelled with the information needed for 
its proper identification, handling, storage and intended use, 
such as, far exatnple: 11Special service require1nentsn section in 
this document 

Name ofthe mamifacturer 
Name ofthe product 
SAP Code of the product (assigned by FNMT-RCM). 
Quantity o/material contained 
Order nu111ber. 
Batch andlor n1anufacturing n1unbers 
Weight andformat (ifrelevant) 
Eve1)' pal/et shall be /abe!led on suitable position and legible 
reading ji·om 4 m away. The /abe/ mus/ contain the fof/owing 
information in the barcode and legible caracters, separate/y: 

SAP Code ofthe product (assigned by FNMT-RCM). 
Quantity of material per pal et 

and could contain other relevan! inforn1ation as: 

Security fabe!ling ( when exigible). The labelling mus/ be in 
Spanish /anguage and comp!y with the CLP Regula/ion about 
C!assification, Labelling and Packing o/Substances and 
Mixture, 

EYpiration Date: Indica te date consumer preference or maxilnum 
pertod of storage reco1111nended 
Storage conditions. In case of special storage conditions 
needed 

legend "lote para homologación" ( "Batchfor approval") In 
case of approval procedure 
Bar Code: Bar code type OSI J 28: 

A lackof 
docunzentation oran 
incorrect 
identifica/ion of 
n1aterial does not 
entail the return ofthe 
batch, but the 
supplier will be 
c/aimedfor the 
charges incurred by 
the FNMT to identifY 
andlor inspect the 
nzaterial received. 
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241 SAP Code ofthe Product (assigned by 
FNMT-RCM). 

30 Quantity o/material contained (units). 
310 (N) to 316 (n) Unit ofmeasurement. 

DOCUMENTACIÓ - Fabricante. 
N: - Cantidad suministrada. 

- Código sap del producto (asignado por FNMT- RCM). 
Albarán - Número del pedido. 

Ficha de seguridad 
del producto 

DOCUMENTATION: 

Delivery note 

Safety data sheet of 
the product 

- En fases de homologación de materia, poner en el Albarán la 
leyenda "Lote para Homologación". 

El proveedor deberá proporcionar la ficha de datos de 
seguridad con el primer envío, cuando cambien las 
características del producto y siempre que se solicite. La ficha 
de seguridad (para los productos que sea exigible) deberá estar 
en castellano y cumplir el vigente Reglamento Europeo relativo 
al registro, la evaluación, la autorización y la resn·icción de las 
sustancias y mezclas ( REACH). 

- Manzifacturer. 
- Quantity delivered. 
- SAP Code ofthe product (assigned by FNMT-RCM). 
- Order nzanber. 
- Far approval procedure, the delive1y note mus/ include the 
legend "Lote para Ho1110/ogación"("batchfor approva!''). 

The supp/ier mus/ provide the safety data sheet in the first 
shipment, when the product characteristics had changed and 
upan request. The safe1y data sheet ( when exigible) mus/ be 
in Spanish /anguage and comply the curren/ European 
Regulation about search, evaluation, authorization and 
restriction ofsubstances and mixtures (REA CH). 

CÓDIGO DE CONDUCTA DE PROVEEDORES 
LOS proveedores homologados se comprometerán a cumplir los principios recogidos en el Código de Conducta 
1e Proveedores de la FNMT-RCM, el cual se encuentra disponible en el apartado del perfil de contratante de su 
página web. 

SUPPLIER CODE OF CONDUCT 
7ertified suppliers accept to comply with the principies contained in the Supplier Code o/Conduct of 
~NMT-RCM, which is available in the contractor's profile section of our website. 

:ONFIDENCIALIDAD/ CONFIDENT1ALITY 
El contenido de este documento y sus anexos es esn·ictarnente confidencial, quedando prohibida su cesión, total 
3 parcial, comunicación o puesta de manifiesto a terceros, con las excepciones previstas en la legislación de 
>ropiedad indusn·ial e intelectual. Queda por lo tanto prohibida la realización de cualquier acto de publicidad 
lirecta o indirecta de la citada información, salvo autorización por escrito de la FNMT-RCM. 

"his document, its canten/ and any file attached thereto is strictly confidential. Any reproduction, in whole or 
'n part, of this doczunent by 1vhatsoever 1neans and any transn1ission or disse111ination thereof to o/her persons 
·s prohibited, with the exceptions stated in the lmvs in/orce 011 intellectua/ property and copyright. Therefore, 
111)' direct ar indirect disc/osure is prohibited without written permission ofthe FNMT-RCM 
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Documentos relacionados : 

3.04 IMPRENTA - PROCEDIMIENTOS ESPECIFICOS.: P.E.IM.50001.- REGISTRO CIVIL (L.A.R.C.) - PLAN DE CALIDAD 
3.06 TARJETAS - PROCEDIMIENTOS ESPECIFICOS.: P.E.TA.06025.- PLAN DE CALIDAD DE TARJETAS 
3.06 TARJETAS - PROCEDIMIENTOS ESPECIFICOS.: P.E.TA.06225.- PLAN DE CALIDAD DE TITULOS 
3.03.21 P.A.C. PRECINTOS DE TABACO EN EFECTO Y BOBINAS: P.E.Tl.21001.- PRECINTOS TABACO. DESCRIPCION 
Y DIAGRAMA DEL P.A.C. 
3.03.27 P.A.C. PARA FABRICACION DE LETRAS DE CAMBIO: P.E.Tl.27001.- LETRAS DE CAMBIO. DESCRIPCION Y 
DIAGRAMA DEL P.A.C. 
3.03 TIMBRE. PROCEDIMIENTOS ESPECIFICOS: P.E.Tl.29001.-DOCUMENTOS NOTARIALES. DIAGRAMA Y 
DESCRIPCION DEL P.A.C. 
3.03.32 FAB.RICACION ETIQUETAS DENOMINACION DE ORIGEN: P.E.Tl.32001.- ETIQUETAS. PLAN DE CALIDAD 
3.03 TIMBRE. PROCEDIMIENTOS ESPECIFICOS: P.E.Tl.34001.- PERMISO DE CIRCULACION. DIAGRAMA Y 
DESCRIPCION DEL P.A.C. 
3.03 TIMBRE. PROCEDIMIENTOS ESPECIFICOS: P.E.Tl.35001.- DNI Infantil. DESCRIPCION Y DIAGRAMA DEL PAC 
3.03.36 P.A.C. PARA LA LOTERIA NACIONAL (SABADO Y JUEVES): P.E.Tl.36001.-LOTERIA NACIONAL. DESCRIPCION 
Y DIAGRAMA DEL P.A.C. 
3.03 TIMBRE. PROCEDIMIENTOS ESPECIFICOS: P.E.Tl.38001.- PLAN DE CALIDAD DE TJTULOS 
3.03 TIMBRE. PROCEDIMIENTOS ESPECIFICOS: P.E.Tl.46001.-ENTRADAS PARA ESPECTACULOS. DIAGRAMA Y 
DESCRIPCION DEL P.A.C. 
3.02.55 P.A.C. PARA PUNZONES DE CONTRASTE: P.E.M0.55001.-PUNZONES DE CONTRASTE. DESCRIPCION Y 
DIAGRAMA DEL P.A.C. 
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