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OBJETO

El objeto del presente Pliego de Condiciones Técnicas es fijar las caracteristicas para la
adquisicion de “UNA GUILLOTINA DE PEQUENO FORMATO con ANCHO DE
CORTE 92 cm Y 2 ELEVADORES DE PILA” a instalar en el Taller de Litografia del
Departamento de Imprenta/Tarjetas de la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre.

DATOS BASICOS DE DISENO

Los soportes a cortar son papeles de gramajes y acabados muy variados: papel copia y
autocopiativo, papel celulésico, papel gofrado, papel estucado.

Nota importante:

En el Anexo | de este PPT se incluye una lista con los requisitos esenciales que debe reunir el
suministro, este anexo se entregara cumplimentado junto con la propuesta técnica y econémica y
sera parte integrante de la oferta de cara a su valoracion.

Para la valoracion de la propuesta se exige que el suministro cumpla con todos los requisitos
esenciales del Anexo I.

DESCRIPCION DEL SUMINISTRO

Guillotina:

La guillotina se empleara principalmente para el formato de impresién 50x70 cm. Los
formatos hasta una diagonal de 92 cm se podran girar comodamente en la guillotina. En
caso de formatos mas grandes, el material a cortar sélo puede girarse en la mesa
delantera.

El presente suministro tendrd las siguientes caracteristicas técnicas:

Ancho de corte: 92 cm.

Profundidad de corte: 92 cm.

Altura maxima de pila: 13 cm.

Altura mesa de corte: 90 cm.

Exactitud de posicionado maxima posible (1100 mm).

lluminacién del puesto con indicador éptico del corte.

Pantalla de visualizacién tactil con teclado integrado.

Velocidad de la escuadra continua y controlada (Max. 300 mm/sec).
Regulacion de la presién de prensado hasta 3.500 daN.

Dispositivos de seguridad:

Accionamiento a dos manos con control de simultaneidad y anti repeticion.

Control de presion con el accionamiento del pedal.

Barrera de luz infrarroja auto regulable.

Seguridad durante el cambio de cuchilla con proteccién del filo de la cuchilla, guia
del operador y elevador de cuchilla especial.

Gatillo de seguridad para porta cuchillas (enclavamiento mecénico contra bajada de
la porta cuchillas) y bloqueo de operacion continua.
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Emisor-receptor de datos de retencion para el muelle recuperador de pison en caso
de rotura de muelle.

Proteccion de mesa trasera.

Control de presion en el accionamiento del pedal.

Proteccion de la mesa posterior para el proceso de limpieza de la cuchilla.

Protector del pedal de accionamiento.

Funcionalides:

e Creacion de programas de corte a través del programa de formatos para acortar los
tiempos de preparacion de la maquina.

e Cambio de cuchilla con ajuste de alta precision de la cuchilla desde delante en el

punto muerto inferior

Guia del operador integrada para el cambio de cuchilla.

Cambio de cuchilla uniforme con elevador de cuchilla.

Correccion electrénica de medida en tolerancias de grosor de la cuchilla.

Ajuste electrénico de la profundidad de la cuchilla especifica para el material.

Guia robusta para el soporte de la cuchilla.

Guia del operador gréfica con seleccion de idioma.

Gran display en color TFT integrado de 18,5 con pantalla tactil (de alta resolucién)

Software de diagndstico, indicacion de errores, estado de maquina.

Programas de corte: modo manual, semiautomatico y automatico.

Gestién de programas sindptica con namero de job.

Sistema de medida conmutable: métrico (mm, cm), pulgadas.

Comprobante de produccién para la adquisicion de datos relativos al rendimiento de

la maquina.

Tiempo de prensado previo variable para optimizar la calidad de corte para

materiales diferentes

Ajuste de registro lado izquierdo, derecho (1 y II)

Prensar sin corte, programable.

Aire de mesa desconectable mediante pedal.

Ordenador de repeticién con guia del operador.

Programa de formatos con guia del operador gréafica (programacion automatica)

Programar durante el corte.

Introduccién de medida directa con teclado numérico

Proteccion de programas con clave de acceso.

Autodiagnostico de maquina con indicacion de intervalos de control, indicacion de

errores, estado de la maquina.

Contador de cortes para mantenimiento.

e Programacion grafica automatica para un desarrollo del trabajo automético en su
mayor parte.

e Transmision de los datos CIP (archivos PPF) para la generacién de programas de
corte semiautomatico o automatico con stick USB, o conexién Ethernet.

Cuchillas de corte.

e 3 cuchillas de acero de alto rendimiento HSS con caja protectora de seguridad para
papel y cartén en el contenedor de seguridad.
e 10 listones de corte.

Se especificar4 su calidad, operativa de montaje y las medidas de seguridad en el
cambio y la limpieza de la cuchilla de corte.
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Elementos adicionales:

Mesas laterales con superficie de acero inoxidable en lado izquierdo y derecho con
formato 50 x 70 cm.

Soportes para las mesas laterales, lado derecho y lado izquierdo.

Soplador de aire para mesas laterales de 1 m 2

Colchon de aire para mesas de corte y laterales.

Chapa de proteccion insertable desde delante para el pison.

Regulacion de escuadra giratoria.

Regulacién inclinacion de escuadra.

Elevadores de pila. Formato 50 x 70 cm.

A la guillotina se le instalaran dos elevadores de pila para formato 50 x 70 cm.

Los elevadores tendran regulacién automatica de altura de pila.

Colocacién en superficie sin anclaje al suelo para permitir cambiarlos de posicién
facilmente.

Opcionales:

Conexién remota de la maquina para control y mantenimiento a distancia.

En la oferta se detallara separadamente los equipamientos de serie de la maquina y los
opcionales necesarios para la configuracion que se solicita y existira una descripcion
sobre los siguientes elementos:

Accionamientos de la cuchilla y escuadra.

Protector de cuchillas escamoteable en el accionamiento.

Proteccion de la mesa posterior para el proceso de limpieza de la cuchilla.
Controles de presion.

Controles de mesa.

Controles de escuadra.

Accionamientos de la cuchilla y escuadra, especificar caracteristicas.
Protector de cuchillas escamoteable en el accionamiento.

ALCANCE DE SUMINISTRO

El suministro incluira:

La instalacién y puesta en marcha de la maquina.

Todos los equipos auxiliares necesarios para el funcionamiento de la instalacion,

aunque no estén expresamente mencionados.

Los utillajes, herramientas y piezas de repuesto necesarios para un periodo de

funcionamiento ininterrumpido de 12 meses.

Los diversos fluidos necesarios para la puesta en marcha y verificacién de las

instalaciones, como fluidos refrigerantes, filtros, aceites lubricantes, etc.

El transporte de los equipos y materiales hasta el emplazamiento definitivo en la

FNMT-RCM Se incluye el costo de los embalajes y de los seguros necesarios.

La documentacion indicada en el apartado 6.

La formacién del personal de la F.N.M.T necesaria, tanto para el manejo de las

instalaciones, como para su mantenimiento, segun lo indicado en el apartado 9.
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5. RESTRICCIONES TECNICAS

Materiales recomendados

Si el equipo incorpora automatas programables, deberan ser de las firmas. ABB,
OMRON, SIEMENS, o MITSUBISHI.

Si el equipo incorpora robots, éstos seran de las firmas ADEPT, FANUC o STAUBLI

El material neumatico serd de las firmas FESTO, SMC, NORGREN, MARTONAIR y
LEGRIS para pequefio material.

El material de control, mando y ’maniobra, sera de las firmas SIEMENS, KLOCNER
MOELLER, OMRON y TELEMECANICA.

En los sistemas hidraulicos se utilizara material REXROTH.

Las pantallas de visualizacion y terminales programables seran de las firmas OMROM,
SIEMENS, ESA o SYSTEM-LAUER.

Cualquier otra marca a emplear deberd obtener previamente la conformidad del
Departamento de Mantenimiento.

Roscas - herramientas especiales:

Los elementos roscados seran de rosca métrica. Si el fabricante utiliza otro tipo de
rosca (Whitworth, etc.) deberd suministrar, sin coste adicional, tres juegos de las
herramientas necesarias.

En cualquier caso, el adjudicatario entregard tres juegos de las herramientas especiales
para el mantenimiento de la maquina.

Instalacidn eléctrica:

El sistema de alimentacion eléctrica de que dispone la FNMT-RCM es de 380 V (+/-
10%) trifasica, SIN NEUTRO y 50 HZ.

Aquel equipo que necesite tension de alimentacion distinta a la indicada,
incorporaré transformadores que permitan su conexion ala red existente.

Cualquier transformador que se incorpore a los equipos debera estar protegido (entrada
y salida) con interruptor o en su defecto con fusibles.

La maniobra eléctrica debera ser a 24 Vca. 6 24 Vcc., quedando excluidas otras
tensiones (220 Vca., 110 Vca., 48 Vcc., etc.)

Todos aquellos equipos que puedan ocasionar distorsiones o desviaciones de cualquier
indole en la red eléctrica (armodnicos, parasitos, etc.), deberan cumplir el RD 444/94 que
adopta la directiva 84/336/CE.

Todas las senales de E/S digitales que tengan que interactuar con otros equipos de
FNMT-RCM, deberan ser libres de potencial. Si el sistema no estuviera disefiado de
este modo, debera suministrarse el interface adecuado para ello.
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La conexién entre el armario eléctrico y la maquina se realizara con conectores de
modo que, en caso de ser necesario el desplazamiento del armario 6 de la maquina, no
sea necesario desconectar ningun cable en los bornes, salvo las de alimentacion
eléctrica general.

La conexion entre el armario eléctrico y la maquina sera por canaleta aérea a 2
metros de altura.

Instalacion neumatica:

La acometida de aire a presion debera ser a través de una electrovalvula de arranque
progresivo, de modo que la maquina quede totalmente despresurizada al actuar sobre
una parada de emergencia. En aquellos puntos en que sea necesario mantener los
elementos neumaticos en la posicién que estén, bien por seguridad de los operarios 0
del producto que se este fabricando, se incluiran en sus circuitos valvulas anti retorno
pilotadas.

La presidon maxima necesaria en la acometida general de aire a presion sera de 7 bares.
Siempre que el equipo 0 maquina requiera aire a presion para su funcionamiento,
debera incluir una unidad de mantenimiento de aire que incluira al menos, llave manual

de cierre, regulador de presion, filtros y valvula de arranque progresivo.

Instalacion hidraulica:

Siempre que sea posible, se utilizaran electrovalvulas de tres posiciones, la central
condenando el circuito, de modo que al no alimentar ninguna de las dos bobinas, el
circuito hidraulico correspondiente se bloquee.

Disefio:

La FNMT-RCM pondra a disposicién del adjudicatario cuanta informacién técnica,
planos, etc. sea necesaria para la realizacién del proyecto.

DOCUMENTACION

Sera parte integrante del suministro la siguiente documentacion técnica, en espafiol, en
el numero de ejemplares y fechas que se indican. Ademas de la documentacion

impresa en papel se entregara otra en CD-ROM u otro soporte electrénico:

A la presentacidon de ofertas:

¢ Planos preliminares de la instalacién, indicando dimensiones y pesos. (2 copias)
e Descripcion general de instalacion (2 copias).

e Requisitos medioambientales para el local donde se instalardn los equipos
(temperatura, humedad, limpieza del aire, etc.) (2 copias).
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A la recepcion del pedido:

Planos generales de dimensiones con indicaciébn de pesos, posicion de tomas
energia, fluidos auxiliares (agua, aire comprimido, vacio, etc.) asi como caracteristicas
y consumos previstos tanto en continuo como en punta de cada uno de ellos. (3
copias).

Planos de implantacion. Se incluira ubicacion de los puestos de trabajo que ocuparan
los operarios. (3 copias).

Con la entrega de los equipos:

Planos de situacion y esquemas de los elementos eléctricos (3 copias en papel y 2 en
soporte informético en programa AUTOTEC ELCAD 5.8.8. o compatible).

Esquemas a nivel de bloques y componentes de las placas electronicas (3 copias).
Planos de situacién y esquemas neumaticos y/o hidraulicos (3 copias).

Planos de canalizaciones de las instalaciones eléctricas hidraulicas y neumaticas con
indicacion de la situacion de los elementos principales (3 copias).

Planos de conjunto y despieces de las partes mecéanicas de los equipos, con
referencia de los diferentes repuestos (3 copias).

Plan de mantenimiento preventivo recomendado (3 copias).

Planos de situacion de los puntos de lubricacion, especificando la frecuencia de la
misma y los tipos de lubrificantes a emplear segun la norma DIN 51502 (3 copias).

Los puntos de lubrificacion vendran sefialados respetando la siguiente codificacion:
La frecuencia de lubrificacion vendra sefalada en cada uno de los puntos por el

siguiente codigo de colores:

Aceites minerales

Aceites sintéticos

Grasas de base mineral

Ol B> O

Grasas de base sintética
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Color Frecuencia

ROJO CADA TURNO (8 horas).
VERDE CADA DIA (24 horas).
AMARILLO SEMANAL (120 horas).
BLANCO MENSUAL (540 horas).
AZUL SEMESTRAL (3.240 horas).

e Manual de instrucciones (3 copias). El manual de instrucciones incluira los planos y
esquemas necesarios para poner en servicio, conservar, inspeccionar, comprobar el
buen funcionamiento y, si fuera necesario, reparar la maquina y cualquier otra
instruccién pertinente, en particular, en materia de seguridad.

¢ Manuales de funcionamiento de los equipos (3 copias).
¢ Manuales de mantenimiento de los equipos (3 copias).

¢ Manual de Seguridad e Higiene para el manejo de la instalacion, identificando los
riesgos y las medidas preventivas necesarias a adoptar para eliminarlos o
controlarlos. (3 copias).

e Lista de repuestos de todo tipo de componentes, con vida inferior a un afo, que el
fabricante estime necesario que la FNMT-RCM tenga en stock (3 copias).

¢ Relacion de repuestos con plazo de entrega superior a dos semanas (3 copias).

e Lista completa de material eléctrico, hidraulico y/o neumético instalados por orden de
cédigo en los esquemas, (eléctricos, hidraulicos y/o neumaticos) especificando clase,
marca, modelo, caracteristicas técnicas, precio, etc. (3 copias).

e Cuestionario para el Servicio de Mantenimiento incluido en el Anexo |, debidamente
cumplimentado.

7. TRANSPORTE

Se tendra en cuenta que las medidas méaximas del camién que se utilice para el
transporte del suministro a Fabrica deberan ser: 3,50 m. de altura x 11 m. de largo.

Como se ha indicado en el punto 4, el suministro incluye el transporte de los
equipos y materiales hasta el emplazamiento definitivo en la FNMT-RCM. Se
incluira el costo de los embalajes y de los seguros necesarios.

8. MONTAJE E INSTALACION

La FNMT-RCM dejara la zona de actuacion totalmente libre.

Previamente al montaje y antes de enviar al personal a las instalaciones de la FNMT-
RCM, el adjudicatario debera gestionar la homologacion de la empresa en materia
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preventiva y de seguridad. El proceso de homologacién se explicara al adjudicatario
cuando se formalice el pedido.

Mediante esta homologacién el adjudicatario queda obligado a asegurar que todos los
operarios que trabajen en la ejecucion de la instalacién cumplen, mientras realizan los
trabajos y permanezcan dentro del recinto de la FNMT-RCM, las normativas de
seguridad, cubriendo las responsabilidades de cualquier indole que pudieran generarse.

9. CONFORMIDAD "CE"

La instalacion, una vez terminada, debera cumplir y adaptarse a todo lo legislado, tanto
en Espafia como en la Union Europea, en materia de Prevencion de Riesgos Laborales,
Seguridad e Higiene en el Trabajo y demas reglamentaciones especificas para este tipo
de instalaciones, aunque no estén expresadas de forma concreta.

Para ello, el suministrador de la maquina debera acreditar documentalmente que es
conforme al menos con la Directiva de Seguridad en Maquinas (2006/42/CE), con la
Directiva de Compatibilidad Electromagnética (2004/108/CE) y con la Directiva de Baja
Tension (2006/95/CE).

La documentacién necesaria para la mencionada acreditacion de conformidad CE, es la
siguiente:
¢ Declaracion "CE" de conformidad (segun hoja tipo adjunta del Anexo 1V) en espafiol.
e Marcado "CE" de la maquinaria.

¢ Manual de instrucciones. Este manual es el mismo que se pide en el punto 6 de la
Documentaciéon y debera entregarse a la FNMT-RCM antes de la entrega de la
maquina.

Declaracion “CE” de conformidad.

Se deberan entregar los certificados de conformidad de la méquina o instalacion,
estos certificados deben estar redactados en idioma espaiiol.

En el caso de que se trate de una instalacion compuesta por varias maquinas que
funcionen de manera solidaria, es condicién necesaria que, ademas de los
marcados CE de cada una de las maquinas que compongan la linea, se entregue
un marcado CE de lalinea completa donde figuren claramente todos los equipos
y/o maquinas que la integran.

La declaracion "CE" de Conformidad, deberd comprender como minimo lo
siguiente:

« Nombre y direccion del fabricante o de su representante.

« Descripcion de la maquinaria (marca, tipo, nimero de serie, etc.).

« Todas las disposiciones pertinentes a las que se ajuste la maquina.
« Nombre y direccion del Organismo de Control.

« Numero de Certificacién "CE" de Tipo.
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« Referencia a las normas armonizadas.

- Normas y especificaciones técnicas nacionales que se hayan utilizado.

Marcado "CE".

Cada méquina llevara fijadas a su superficie como minimo, de forma clara, visible,
legible e indeleble, las indicaciones siguientes:

e Nombre y direccion del fabricante.

¢ El Marcado "CE".

¢ Designacion de la serie o del modelo.
e Numero de serie, si existiera.

e Afo de fabricacion.

Nivel de ruido de las maquinas:

¢ Nivel de presién acustica continua equivalente Ponderado A, siempre que dicho nivel
sea superior a 80 dB.

¢ Nivel de Pico, siempre que supere 140 dB.

Cumplimiento del real decreto 1215/97

Independientemente de que el equipo cumpla con la obligacion legal con respecto al
marcado y la declaracién de conformidad CE, la FNMT-RCM revisara el cumplimiento
estricto del RD 1215/97 para certificar que, el equipo que pone a disposicion de sus
trabajadores es totalmente seguro. Por lo tanto, la FNMT-RCM, procedera, si lo
considera oportuno, a contratar a una empresa autorizada para realizar auditorias de
seguridad de maquinaria con objeto de certificar el cumplimiento del anexo | de este
Real Decreto. Cualquier no conformidad que se detecte sobre el cumplimiento de esta
normativa se comunicara de inmediato al fabricante, quien debera, asumiendo el coste
gue sea hecesario, corregir esta anomalia. En el caso de que la no conformidad no
pueda ser subsanada, esto podra ser motivo de cancelacion del contrato por parte de la
FNMT-RCM, quien se reservara la ejecucion de las acciones legales que considere
oportunas.

10. GARANTIAS
Los equipos gozaran de un periodo de garantia de 12 meses, a partir de la recepcion.

El adjudicatario estard obligado durante este periodo a efectuar, sin cargo alguno, por
materiales, mano de obra, desplazamientos, dietas, o por cualquier otro concepto, no
solo la reposicion de los elementos de funcionamiento anormal que sean precisos, sino
a la modificaciéon de aquellas partes de la instalacion que sea necesario corregir cuando
éstas respondan a errores de concepcion técnica.

La firma suministradora autorizara la intervencién del personal de Mantenimiento de la
FNMT-RCM en aquellas averias que no atiendan en un plazo de 24 horas para
suministradores nacionales o 48 horas para suministradores extranjeros, a partir del
momento del aviso.
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11.

Igualmente, la firma suministradora se hara cargo de los componentes reemplazados y
de los posibles dafios que pueda causar nuestro personal de mantenimiento en la
reparacion de averias que no puedan ser atendidas por la firma suministradora en los
plazos establecidos. EN NINGUNO DE ESTOS CASOS HABRA PERDIDA DE
GARANTIA.

FORMACION

El suministrador impartira la formacién necesaria tanto al personal del Departamento de
Imprenta, para su utilizacién, como al personal del Departamento de Mantenimiento,
para el mantenimiento del equipo, en las propias instalaciones de la FNMT-RCM o en
las del fabricante del equipo, en horario normal de trabajo, haciéndose cargo de todos
los gastos que origine esta formacion (Dietas, viajes, alojamiento, etc.), tanto de su
propio personal como del personal de esta FNMT-RCM Si la mencionada formacién no
se imparte en espafiol, la firma suministradora deberé poner a disposicion de nuestro
personal un traductor durante todo el periodo de formacion, sin coste adicional para la
FN.M.T

La formacion indicada anteriormente incluird la necesaria en relacién con la Prevencién
de Riesgos Laborales al personal de Produccién, Mantenimiento y Técnicos de
Prevencién de la FNMT-RCM

En la oferta quedard claramente definido el tiempo de formacion y aparecerda el
siguiente detalle:

¢ Formacion técnico-practica del personal de operacion.

e Formacién mantenimiento e Ingenieria.

En el caso de la formacion de operacion de la maquina se debera dar una formacién
especifica sobre las seguridades de la maquina, con especial menciéon a todos los
elementos y sistemas de proteccion que incluya la maquina instruyendo sobre el uso,
revision y conservacion. Esta formacion debe constar expresamente en el certificado de
formacion emitido o mediante la emisién de un certificado de formacion exclusivo para
este tipo de formacion.

Durante la formacién se sensibilizara al personal de operacion de la maquina para que
el trabajo se realice de forma segura evitando habitos incorrectos en materia de
prevencion de riesgos laborales.

Certificados de formacion.

Una vez se haya finalizada la formacion del personal de operacion de la maquina, el
suministrador realizara a cada uno de los operarios de la maquina un examen teérico-
practico o test de capacitacion que certifiqgue el grado de aprovechamiento de la
formacion impartida.

En caso de que alguno de los trabajadores no supere la prueba, se revisara
conjuntamente entre el suministrador y el Direccion del Departamento de Imprenta la
formacion adicional necesaria para que el personal que debe operar en la maquina
alcance los conocimientos suficientes para su manejo.
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12.

13.

Una vez superada la prueba, el suministrador emitird un certificado de formacion que
acredite que el operario esta capacitado para manejar la maquina de forma segura y
con el rendimiento garantizado por el fabricante.

PLAZO DE ENTREGA

En la oferta se indicara el plazo de entrega de todo el suministro y su instalacién en la
FNMT-RCM.

En la oferta también se indicara el tiempo de montaje de la instalacion en nuestros
talleres.

RECEPCION DE LOS EQUIPOS

La recepcion (o entrega) se realizara en la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre, una
vez instalada y puesta en marcha e impartida la formacién de la maquina. Esta
recepcion se hard cuando el sistema haya funcionado 80 horas de trabajo a plena
produccion y sin anomalias, en las que se comprobara que redne las especificaciones
de este pliego.

14. PRECIOS

En la oferta se detallara el precio segun la tabla siguiente:

N2| CONCEPTO IMPORTE
1 | Guillotina formato 92 cm.
2 | Elevadores de pila — 2 unidades- para

formato 50x70 cm .

REPUESTOS

4 | TRANSPORTE

FORMACION

Madrid, 23 de junio de 2020

EL DIRECTOR DE IMPRENTA,

Carlos Lago Iglesias
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ANEXO |
LISTA DE REQUISITOS ESENCIALES

N° | REQUISITO ESENCIAL Sl NO

Corte de papeles de gramajes y acabados muy variados y van desde el papel
copiay autocopiativo, papel celuldsico, papel gofrado, papel estucado.

Formato de pliego 50 x 70 cm

GUILLOTINA ANCHO DE CORTE 92 CM

1 Ancho de corte: 92 cm.

2 Profundidad de corte: 92 cm.

3 Altura méxima de pila: 13 cm.

4 Altura mesa de corte: 90 cm.

5 Exactitud de posicionado maxima posible (1100 mm).

6 lluminacién del puesto con indicador 6ptico del corte.

7 Pantalla de visualizacién tactil con teclado integrado.

8 Velocidad de la escuadra continua y controlada (Max. 300 mm/sec).
9 Regulacion de la presion de prensado hasta 3.500 daN.

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD DE LA GUILLOTINA

10 | Accionamiento a dos manos con control de simultaneidad y anti repeticion.

11 | Control de presién con el accionamiento del pedal.

12 | Barrera de luz infrarroja auto regulable.

13 | Seguridad durante el cambio de cuchilla con proteccién del filo de la cuchilla,
guia del operador y elevador de cuchilla especial.

14 | Gatillo de seguridad para porta cuchillas (enclavamiento mecanico contra
bajada del porta cuchillas) y bloqueo de operacion continua.

15 | Emisor-receptor de datos de retencién para el muelle recuperador de pisén en
caso de rotura de muelle.

16 | Proteccion de mesa trasera.

17 | Control de presion en el accionamiento del pedal.

18 | Proteccién de la mesa posterior para el proceso de limpieza de la cuchilla.

19 | Protector del pedal de accionamiento.

FUNCIONALIDADES

20 | Creacion de programas de corte a través del programa de formatos para
acortar los tiempos de preparacion de la maquina.

21 | Cambio de cuchilla con ajuste de alta precisién de la cuchilla desde delante en
el punto muerto inferior

22 | Guia del operador integrada para el cambio de cuchilla.

23 | Cambio de cuchilla uniforme con elevador de cuchilla.

24 | Correccidn electronica de medida en tolerancias de grosor de la cuchilla.

25 | Ajuste electrénico de la profundidad de la cuchilla especifica para el material.

26 | Guia robusta para el soporte de la cuchilla.

27 | Guia del operador gréafica con seleccion de idioma.

28 | Gran display en color TFT integrado de 18,5 con pantalla tactil (de alta
resolucion)
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29 | Software de diagnostico, indicacion de errores, estado de maquina.

30 | Programas de corte: modo manual, semiautomatico y automatico.

31 | Gestién de programas sinéptica con nimero de job.

32 | Sistema de medida conmutable: métrico (mm, cm), pulgadas.

33 | Comprobante de produccion para la adquisicion de datos relativos al
rendimiento de la maquina.

34 | Tiempo de prensado previo variable para optimizar la calidad de corte para
materiales diferentes

35 | Ajuste de registro lado izquierdo, derecho (1 y )

36 | Prensar sin corte, programable.

37 | Aire de mesa desconectable mediante pedal.

38 | Ordenador de repeticién con guia del operador.

39 | Programa de formatos con guia del operador gréfica (programacion
automética)

40 | Programar durante el corte.

41 | Introduccién de medida directa con teclado numérico

42 | Proteccién de programas con clave de acceso.

43 | Autodiagnéstico de maquina con indicacién de intervalos de control, indicacién
de errores, estado de la maquina.

44 | Contador de cortes para mantenimiento.

45 | Programacion grafica automatica para un desarrollo del trabajo automatico en
sSu mayor parte.

46 | Transmision de los datos CIP (archivos PPF) para la generacién de programas

de corte semiautomatico o automatico con stick USB, o conexion Ethernet.

CUCHILLAS DE CORTE

47 | 3 cuchillas de acero de alto rendimiento HSS con caja protectora de seguridad
para papel y carton en el contenedor de seguridad.
48 | 10 listones de corte.

ELEMENTOS ADICIONALES

49 | Mesas laterales con superficie de acero inoxidable en lado izquierdo y derecho
con formato 50 x 70 cm.

50 | Soportes para las mesas laterales, lado derecho y lado izquierdo.

51 | Soplador de aire para mesas laterales de 1 m 2,

52 | Colchon de aire para mesas de corte y laterales.

53 | Chapa de proteccidn insertable desde delante para el pisén.

54 | Regulacién de escuadra giratoria.

Regulacidn inclinacion de escuadra.

2 ELEVADORES DE PILA

55 | Formato de pliego 50x70 cm
56 | Regulacion automatica de altura de pila.
57 | Elevadores sin anclaje al suelo.
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ANEXO |

Cuestionario para el Departamento de Mantenimiento.

NOMBRE DE LA MAQUINA:
MODELO:

N° DE SERIE:

SERVICIO TECNICO:

PERSONA:
IDIOMA DE CONTACTO:
DIRECCION;

TELEFONO:

DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO:

FAX:

REPUESTOS:

PERSONA;
IDIOMA DE CONTACTO:;
DIRECCION;

TELEFONO;

DIRECCION DE CORREO ELECTRONICO:

FAX:
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ANEXO Il
Hoja a cumplimentar para el Marcado CE de la instalacién.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

El abajo firmante, en representacion de:

Fabricante:
Direccion:

O en el nombre del Representante autorizado del fabricante indicado a continuacion
(cuando proceda)

Representante autorizado:
Direccion:

Declara que el producto

Identificacion del producto:

Es conforme con las disposiciones de la(s) siguiente(s) directiva(s) CE (incluyendo
todas las modificaciones aplicables)

Y se han aplicado las normas y/o especificaciones técnicas referenciadas.

(nombre y cargo de la persona autorizada por el fabricante o su representante autorizado)
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