Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con borde en el fin - pequenas etiquetas
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con borde en el fin - recortes - grandes etiquetas
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con borde en el fin - recortes - pequenas etiquetas
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con dos bordes - grandes etiguetas

Seleccionar el nuevo pedido
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con dos bordes - pequenas etiquetas
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras sin borde - recortes - grandes etiquetas
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras sin borde - recortes - pequenas etiquetas
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con borde en frente - recortes - grandes etiquetas
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con borde en frente - recortes - pequenas etiquetas

Seleccionar el nuevo pedido
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con dos bordes - recortes - grandes etiquetas
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Tiras con dos bordes - recortes - pequenas etiquetas

Seleccionar el nuevo pedido
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Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

Iniciar el pedido

Peoner & cursor en &l prmer paso de programa imm automatico activado + 2 u'eoesE|

Antes del primer corte, werificar la posicion de corte con el pedal.

Bajar la Marcador lateral del corte intermedio, para ello:

Teda[Elrnenl.'l basico Autocut / Autotrim M+ manejo manual + Marcador lateral del core intermedio + bajar Marcador kateral def corte intermedio.

VWerFicar la posicion de corte, dado el caso, comegir + cortar.

Reposicionado después de interrupciones

Todos los comienzos son dificiles, especiaimente cuando aparecen averias durante el desamollo del trabajo. Por eso, en cada instruccion inicial hay que
praciicar & reposicionado después de interrupciones. 5i &l operador ya ha kogrado cierta seguridad con la maguina, ia interrumpirse e ciclo de vez en
cuando. Esta interrupcion hay que planearia bien, puesio que & operador debe aprender a salir airoso de siuaciones dificiles. Cuanto mejor expliquemos estas

informaciones, habra menos preguntas posteriones y menos dafos inintencionados a la maquina. Ademas, el operador encontrara mas agradable el rabajo si
s siente segum del manejo ée la nueva maguina

19. CAMBIO DE CUCHILLA EN
POLAR"XT" Y EN
"POLAR AUTOCUT"

|ATENCION!
1l eamblo de cuchilia sdio podrd sjecularse por personal
especialmente Instruldo a tal efectol

**El cambio en ambos modelos es igual.
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Cambioc de la cuchilla

Sacar la cuchilla
Condicion: La escuadra esta en su posicion final trasera [jmedida de 138 om!)
1. Elegir la imagen basica "Indice de fundiones™

Elagir la seleccdn "Correcoidn | Cambio cuoh™
Elegir " {1] Cambio cuchilla { Ajustar posicion cuchilla™

Quite la estacidn de alineacidn de la mesa delantera
Levantar ¢l sujetador delante de la cuchilla

2. Abrr la tapa para cambio cuchilla [19).
Mesdfianie [a lave de ajuste: soitar los tomillos de facion (a + y).

,3‘-ug.||rl-u &l mena!
Medianie [a lave d= ajusie:
g'arlas Iewa:dt:npnﬂr-{b”elpemu-ﬂunm (<) conim ¢ ssntido ds
j hasia legar al fope; apretar =l fomillo de segundad (y)
en &l pemo sxcéninco fusrsmente.
Confirmar “Graduacion excéntrica posicicnada al minimo™.

1 Uave para cuchilla {para tornilkos de cuchillaj;
1 Guardacuchilla

2 Mangos de cuchilla
1 Uave de ajuste (para devador de cuchilla,
de

4,

B. Cesrar la tapa para cambic de cuchilla [19) y achuar ef pedal
< H pistn s= marcha hacia abajo y == paro al niel de aproximadamente
2 cm. sobne [n masa >

B.  Accdonar bolones de core [4)
< hara povta-cuchillas se marcha 8 posicion inferor ddnde se quada >
Quitar los dos tomillos de cuchila de la exirema izquierda
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Contin.: Cambio de la cuchilla

7.  Apcionar botonss de core < hars porta-cuchillas se mardha o poscian
SUPETIor >
Abrir b2 tapa de camibio de la cuchila y levantar &l sujetsdor delante de la
cudchilla.

B. Quitar los tomillos de cuchila restantes.

o Posicionar & guardacuchilla (26.1) delants de las marcas (26.7) en la
cuchila

10, Inseriar la lave para cuchilla (26.3) en e iomillo de cabeza con hexago
no intesior {264} Girar la llave para cuchilla y bajar la cuchilla hasta que
ol filo coranie esis alineado con los candos de la ventanila (26.5) de 2
guardacuchilla. C

11.  Aomilar los mangos [26.6) a kos taladros de la cuchila apretando asi el
guardacuchilla.

12, Seguir girndo la llave de ajuste hasia gus los bulones. de suspensian del
slevador de cuchilla [26.7) dentro de los taladros de cuchilla estén Fbees. 287
Sacar la cuchilla mediante o quardacuchilla.

14.  Soltarlos mangos de cudhilla y quitar el guartacschills. 26.6

16, Llevar pison hacia ariba gchsando =l pedal varas veces,
Girar o sustituir la regleta d= corte (wease KE-SL 261
Li=var piscn hacia abajo achuando = padal. )

LColocar |a cuchalla
jbencian!
Limpiar la cuchilla de cualgquier aceits y suciedad. !Cuidado con el filo

cortante de la cuchilla!l). Con cuchillas aguzadas (aprox. 130 mm ) deberin
atomillar regletas de compensacicn (z] al dorso de la cuchilla!

1. Colocar el guardacuchilla sobre la nueva cuchilla en la caja de cudhilla.
Adornillar los mangos a la nuewa cuchilla.
Sacar la cuschilla de |2 caja y colocarda sobre un depdsiio lano.

2. Afiojar los mangos de cuchila [26.6) hasta que el guardacuchilla puede
dishocarss.

3 Empujar e guardacuchilla a ka cuchilla, hasta que los cantos de la
wantznilla (26.6) estén aineados con & filo de la cuchilla.
Apretar los mangos de cuchilla

4. Levaniar la cuchilla con el guandacudhila sobee [a mesa y empujaria a la T
barra porta-cuchillas. ¥

§.  Ajustar con la llave de [ quchilla el dispositvo de suspension del elevador
de cuchilla {78 10) de manera la cudhilla pusda moverse sobre losper-
nos de suspension. Suspander ba cudhila.

E. Levaniar la cuchilla algin tmic medianbe of eevador da mmih&,
(uitarlos mangos da cschilla y la guardacuchilla.

Girar la cuchila hacia amiba hasta ef tope.

,&_ (Bdencian

La cuchilla ;estd dura al girarla hacia arriba?

Causa posible:  jLa ouchilla estid deformadal
iNo girar la cuchilla hacia arriba con fuerza, por que s=
pueda danar el slevador de cuchilla!

Remedio: Emplear otra cuchilla.
Comprobar planeidad de la cuchilla problematica jen
toda su extensidn]. Hacer enderezar la cuchilla.

171




Maquinista jefe de equipo de maquina de corte y enfajado. FNMT-RCM (TIMBRE)

T. Adorilar ligeramemnte los tomilkos de cuchila a 2 hilera jnferor de los
taladros de fijacion de la cuchilla;
Arencion
Cuando s= trate de una cuchilla aguzada {aprox. 130 mm]
utilicense la hilera superior de taladros de fijacion.

jhpretar fuertemente los dos tornillos de cuchilla {d)!

B. Bajar =l mjetador delante de la cuchilla y cesrar la t2pa par cambio de
cuchila [ 19). Acconar los bolones de corie < hara porfa-cuchilfas se
marcha a posicion infenor =
A.Iz_l'rilllau ligeramemnte los dos tomillos restanies de la izquienda de la
=T L

B. Empujar unas tiras de papel debajo de la cuchila a la inquierda y derecha.
jDestornillar los dos mlllmd-ewdilu i)

10.  Bajar la cwchilla sobre la regleta de corte mediante elevador de cuchilla
[jouchilla debe estar colocada en la regleta de corte en posicon paralelal).

11.  Con larve de ajuste: girar lzs levas de soporie (b} on el sentido de s
aguizs dal rejoi hasta llagar al cuchilia).
Apratar los fomillos de segundad (a J!l
Despaiés apretarias, co menrando sn el centro y continuando haca ambos
lados.

12 Oprimir los bolones de corle; < barma porfa-cudhilas s= marcha a posicon
supevior final =, Levaniar la tapa para ef camibio de cuchilla y of sujetador
delante de la cudhilla.

Apretar fueriementes s dos fomillos de cuchilla a b2 derecha
Bajar &l sujetador delants de la cuchills, camar la tapa para el cambio da k2
cuchila.

19

13 LUlevar a cabo un corte de comprobacion:
Apcionar los botones de core < bama porfa-cuchillas se marcha a posicion
P

iHan sido cortadas en dos las tiras de paped 7 En case afirmativo:

Oprimir ks botonas de corle < bara porfa-rechilas s= morcho a posicidn
superior fmal .

En & menik: selecoonar "Finalizar cambio cuchalla™

o g incica & mani de Tafios da programa™ »

i No han sido cortadas en dos las tiras de papd?

4. Medianie lne de ajusie:
Lewantar kx tapa para &l camibio de cuchilla
Aflafar retencion de perma excantnico (y).
Girar Iﬂer:nenlnm de ajusie de la cuchila (c) en ol senfide de las agujas

Apretar la rebencian de pemao excénirico fy)
Cesrar |2 tapa para cambio de cuchilla.

1E.  Uevar a cabo un corte de comprobacion: Accionar los bofones da corte.
iHan sido ahora cortadas en dos las tires de papel ? En caso afirmativa:

Oprimir los bolones de corie;
< bara porfa-cuchifas se marcha a posicion supenor final >,

16 En & meni: selecconar “Finalizar cambio cuchilla™
< s indico &l mani de Tafos del programa™ =

jAtencian!

{Obsérve la guia de mend en el display!

jDespués del cambio de la cuchilla, la estacidn de alineacidn no se debe
fajar forzosaments sobre la mesa delantera!

Asi gue o programa ha side conSnuado, la guia de mend en el display
ruepa al usuario posicionar y fijar la estacidn de alineacidn sobre la mesa
delantera después de gue & paso de programa con una funcidn de alinea-
cidn ha sido alcanzado.

)}
* 0 - 3
| I‘[I g
ol ==

19

jAenoion!
Tras cada cambic de cuchilla compruét el
reapretdndolo en caso necesaric.

dor de seguridad
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Cambio de la regla de corte

La regla da corte sinuidal POLAR esté fabricada con plastico resistents. Dada su
forma sinuida, &sta s& mantiene sin necesidad de engancharla o atomillar a la
ranura de la mesa.

Mediante &l giro de la misma cada reqgla de corte puede ufilizarse cuatro
YECES.
Extraccidn de la regla de corte:

1. Tirar la palanca (A) en el tope zquierdo hecia delants
« |5 regla de corts 55 eleva en &l lado izquisrdo (B) >

2 Sacar la regla de corte de izquierda & darecha.
jLimpiar la ranura de la regla de corte!
Colocacion de la regla de corte

1. Cuolocar el extremno de la regla de corie contra &l tope derecho (C) &
introducirla a presidn en ka ranura.

2 Colocar y presionar la regla de corte siguisndo su forma sinuidal

—

normal

sustituir

Enfajadora de productos multiples

BM-105
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\YAVAVS

DAAAD

VAWANVAN

(2]
@

(2]
@

T

0]
4]
()

2 3
Display 4
Teclas de panel de funciones 5
Teclas del cursor 6

izquierda, derecha, arriba, abajo
¥ posicion inicial (Home)

Borrar entrada
Entrada

Teclavacia
(al presente, no tiene funcion)

7.  Alcjamiento para una tarjeta PMS
Esquema de maquina
9
8
T
9
5
10 2
1 8
12
14
1 Mesade salida 8 Rusda de mano para sl ajuste
. de altura de los ples de zpriet2
2 Cajon de mesa (en la pared lateral)
3 Interruptor principal 9 Dispasitivo protector contra la
. intervencién [
4 Interruplor de ermergencia
) 10 Cacectec cuperiores deleamete
5 Empuyjador de cnta
- 3,4
&  Echcidndasaldadors 11 Gasetes Infericres del carrete
completa [Barra de presidn, de cinta
dispositive de soldadura en la
mesaj 12  Caja de distribucidn 1
7 Pupitredemando (giratorio) 13 Conexién de aire comprimido
13

14  Reglaguia
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Esguema de maquina, partes individuales

Enfajadora, estacionss de sokladura con pies de apriete Rueda de mano para el ajustede altura de los pies de apriete, interruptor
de emergencia en el montante

jCubiarta quitada!
Empujador, calén de mesa, mesa con perne de Tijacidn

| 8

Esguema de maquina, partes individuales

C asetes del carrete de cinta arriba, barra de presion, pies de apriete C asetes del carrete de cinta abajo, unidad de mantenimientc, regul ador de
presién para tension de cinta arribalabaje
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Elementos de la maquina relevantes en materia de seguridad

1 Tech de emergencia (en lacajade distribucién v 2n el lade de
allmemacion de Iz enfajadora)

2 Dispeositivo protector contra intervencién ala derecha e izquierda,
Evita 2| accesc manual en
el ren de |a barra de presidn, pies de apriete y unidad de soldadura
protegids por interrupter de emergencia

3 Crupos hidraulicca en la zona prolegidade la maquina

Wista lado traserc (mesa de salida)’

4 Armario de distribucian (P 54)

[&]

Cubieria para la zona de enfajado, protegida por inferruptor de
emergencia

11 Cajén de mesa, protegido por intzrruptor de emergencia

T Cubleria para la zonz de descarga, proteg|da por Interruptor de
emergencia

Vista de lade frental

Elementos de la maquina relevantes en materia de seguridad

C s posilivos de seguridad

Los intermuptores da emargancia &n el armarp de distinbucion v en €l ladoe de alimentacion del matenal a enfajar{aimentador de 3 guilloting)} paran 2l desamollo automat-
code la maguina. El accnamientc para el empujadorde paquetes se desconecia Cualquier proceso de soidadura que s= hubiera empezado se interumpe y la barra de

presion se dasplaza a su posicidn final supenor.

Inlenmuplor en ke cubisila 3304
paquetes
Intarruptar en la cubiarta 3505

wvila ol auoeso manual & 2ree de lzbap del empujzdor de Dk (empujador de & guillolng) y del smpujador de

evita al accesn manual a |a barra de presidn, pies de apriete y dispositive de scldadura

Inle. en el dispo. prokeclon inkw, 3508/CT evila gl acoeso manual & les pies deapivly va k2 barg de presion desde el lado de descanga, derecha eizgquienda

Intarruptor en @l cajén de mesa isoe

Area de trabzjo paralog operadores

Mare ajustar la maquina: Mosicidn A
Para descargarla maguina: Posicion B

gdispesiive de saguridad para la inmeovilizacién de la masa (an el cajen de mesa)

3505

3506/
3507

3sDa

[—— 3308
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