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3. OBJETO Y ALCANCE

3.1. OBIETO

Este procedimiento tiene por objeto establecer documentalmente la Instruccién
Técnica del proceso de trabajo para la grabacién de cilindros en huecograbado con el equipo

GRAVOSTAR (huecograbado electrénico) realizados en la Unidad de Huecograbado y
Quimigrafia.

En ningln caso se pretende sustituir, simplificar o modificar los Manuales de
Instrucciones y Operaciones.

Tampoco es objeto de este procedimiento ser un documento preventivo.

3.2. ALCANCE

El alcance del mismo sera para todos los cilindros grabados con el equipo GRAVOSTAR
en dicha Unidad.

Debera ser conocido y aplicado por todo el personal implicado en el proceso de
trabajo.
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4. GRABADO DE CILINDROS. HUECOGRABADO

Dentro_de este procedimiento de trabajo _se han afnadido recomendaciones
reventivas basicas, obtenidas de los distintos fabricantes para facilitar el trabajo
con sequridad. Sus recomendaciones estaran supeditadas a la legislacion vigente, a
las_diferentes EVR, asi_ como _cualquier orden o procedimiento llegado desde el
Servicio_de Prevencion, llegando _incluso a tener que rehacer el procedimiento si

fuese necesario o incompatible.

- Existe riesgo eléctrico por contacto directo o indirecto, por posibles pérdidas de aislamiento
en alguno de los equipos eléctricos o maquinas que se emplean o posibles derivaciones
gue se puedan producir. Se debera comunicar cualquier anomalia que se detecte.

- Los operarios mantendran las puertas de los armarios eléctrico cerradas, absteniéndose de
cualquier manipulacién todo personal no cualificado.

- En ningln caso se permitira realizar el trabajo a personal que presente sobre su piel heridas
recientes.

- Existe riesgo de proyecciones de objetos, particulas, fragmentos y atrapamientos debido a
velocidad excesiva, montajes defectuosos, excesiva fuerza de incidencia de la pieza,
paradas bruscas, acufiamientos involuntarios de la pieza entre el porta-piezas y la muela,
utilizacion de prendas no ajustadas, falta de proteccion y a distracciones. Se debera
trabajar segln se especifique en los manuales de los equipos, procedimientos de trabajo
y siempre con las protecciones necesarias en la maquina y llevando los EPIs adecuados
(gafas, pantallas, etc.).

- Emplear equipos homologados y en buenas condiciones.

- Para el manejo de polipastos se tendra que tener la formaciéon minima indicada en la EVR
para elevacion y transporte de cargas.

- Comprobar el correcto funcionamiento de los lavaojos instalados en la Unidad.

- Siempre que hubieran tenido contacto con productos potencialmente cancerigenos, los
trabajadores deberan lavarse o ducharse, disponiendo para ello del tiempo necesario.

- Se debera seguir las instrucciones/recomendaciones de uso y prevencion de los productos
contenidos en las fichas de datos de seguridad (FDS) y los procedimientos de trabajo e
instrucciones. Las FDS estaran disponibles en la Unidad para consulta de los trabajadores.

- Solo se usaran productos cuyos envases estén correctamente etiquetados.
- Se debera tener especial cuidado con caidas, golpes, atrapamientos y cortes.

- Se lavaran las manos después del empleo de productos quimicos. Debe procurarse reducir
el tiempo de exposicion a los agentes quimicos en la medida de lo posible. Resulta
conveniente rotar lo mas posible al personal que realiza el proceso. El personal encargado
de este trabajo debe poseer la formacidn necesaria y estar perfectamente informado acerca
de los riesgos que presenta para la salud.

- Comprobar que se han realizado las revisiones de los equipos (eléctrica, etc.) y el adecuado
mantenimiento de los mismos para asegurar las buenas condiciones de uso.

- No modificar ni bloquear Resguardos ni Dispositivos del equipo GRAVOSTAR

- Se debe prestar especial cuidado en realizar la manipulacion manual o mecanica de cargas
correctamente para evitar sobreesfuerzos y fatigas.

- Queda terminantemente prohibido comer o fumar durante la realizacién de los procesos.

- Para atender casos de contaminacién se dispondra de un segundo juego de ropa de trabajo
limpia y descontaminada para sustitucion.
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- El personal encargado de la fabricacion de planchas calcograficas debera poseer la
formacion necesaria y estar perfectamente informado de los riesgos que presenta para la
salud.

- Ante cualquier duda consultar al superior o al Servicio de Prevencion.

Utilizar los Equipos de Protecciéon Individual (EPI) correctamente extremando las
precauciones.

Los EPI a emplear vienen completamente descritos en la EVR de los puestos de trabajo y
son, en funcion de cada tarea, los siguientes:

Guantes de sequridad

Calzado de sequridad
Gafas/Pantalla de sequridad

Para las operaciones de limpieza:
Comprobar y mantener una adecuada ventilacion
Comprobar y mantener la extraccion de aire
Desconectar la corriente eléctrica

4.1. INTRODUCCION

El Huecograbado es un sistema de impresion en que su forma impresora esta en
bajorrelieve.

La forma impresora tipica del huecograbado es el cilindro de impresion, que consta
basicamente de un cilindro de hierro u otro material de similar resistencia, una capa de
cobre sobre la que se grabara el motivo a ser impreso, y una capa de cromo que permite
una mayor resistencia o dureza durante el proceso de impresion (la capa de cobre es muy
fragil y se dafiaria con gran facilidad durante el proceso).

El proceso de grabado -denominado grabado a la incisién de pequefias oquedades,
encargadas de transferir la tinta en la capa de cobre- se hace bien por métodos quimicos o
bien por métodos mecanicos, siendo el método mecanico el referido en este procedimiento.
Para ello, el sistema de grabacién es una cabeza de diamante, dirigido desde un ordenador
(electrénico), que se encarga de grabar la figura que se transferira posteriormente al
impreso mediante repetidas incisiones (realizando celdas, moviéndose hacia dentro y hacia
fuera siguiendo la sefial de datos recibida). Cada cilindro tiene diferencias en su grabado
que dependen del color y de la imagen que debe transferir. Estas diferencias se ven
reflejadas por la lineatura, el angulo de grabado de la trama y el porcentaje de puntos.

Para la fabricacién de cilindros en huecograbado intervienen directamente en el
proceso las siguientes unidades del departamento de Preimpresion: Disefio/Reproimagen,
Huecograbado y Galvanoplastia.

En este procedimiento nos vamos a centrar en el proceso de grabacién del cilindro en
huecograbado con el equipo GRAVOSTAR (Huecograbado electronico). Actualmente en la
FNMT se utiliza el siguiente equipo para grabar: GRAVOSTAR HS 1315

4.2. PROCESO GENERAL DE FABRICACION

En el documento vigente P.E.PR. 00012, Flujos de Trabajo de Preimpresién se pueden
consultar los procesos generales de grabado de cilindros en huecograbado.
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Estas tareas estan contempladas en los vigentes planes de calidad en los que se
indicaran los requisitos a cumplir y los autocontroles a completar en las fases en que sea
requerido. Estos procesos se realizan en la Unidad de Galvanoplastia mediante equipos de
trabajo adecuados a estos fines, reunidos en un area de trabajo adaptada especialmente
para esta finalidad.

1

Recepcién de originales

Fichero pdf de cabeceras

Fichero pdf del original 1 efecto

Cromalin digital 1 efecto

Impresion laser 1 efecto

Preparacion de los ficheros de trabajo

Layout (composicion pliego)

Incorporacion elementos de control y
ajuste del pliego

Colocacion de cabeceras

Ripeado

Definicion de los parametros del
grabado, montaje, tamafio del cilindro,
trama y angulo

Transmision de la informaciéon a la

grabadora

Preparacién previa de equipos

Encendido

Operaciones de ajuste / calibracion del
cabezal de grabado

Descargar un trabajo y cargar un cilindro

Sistema no automatizado

Grabar un trabajo

Sistema no automatizado

Descargar un cilindro

No automatizado

Apagado del equipo

4.3.

RECEPCION DE ORIGINALES

La Unidad de Reproimagen, a partir de los originales aprobados, entregara a la Unidad

de Huecograbado los ficheros adaptados a sus necesidades y al equipo GRAVOSTAR.

Los operarios de ambos talleres comparten esa informacion a través a un servidor

comun donde se crea una carpeta con el nombre del trabajo.

Ficheros y documentacién que se entrega al taller de huecograbado:

N° Entregar a Huecograbado Observaciones
1 Fichero PDF de cabeceras Si es que procede
2 Fichero PDF del original 1 efecto

Servicio de
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3 Cromalin digital 1 efecto
4 | Impresion laser Comprobacién para el efecto

4.4. PREPARACION DE FICHEROS DE TRABAJO

4.4.1. INFORMACION DE LA IMAGEN DE ENTRADA/TRABAJOS
PREVIOS/PREPARACION DE FICHEROS DE TRABAJO

Anteriormente al grabado, hay que realizar unas labores previas en funcién del trabajo a
realizar.

Con la documentacion entregada a Huecograbado y los planos de imposicién, aprobados
y entregados por Planificacion, se debe realizar el disefio del pliego que finalmente se quiere
grabar.

Se abre el archivo pdf con el programa Illustrator y realiza la imposicion final del pliego.
Deben quedar definidos todos los elementos graficos: imposicién de efectos (n© filas x n° de
columnas), marcas de ajuste, marcas de control, sangre, colocacién de cabeceras,
alineadoras de banda, etc.

Una vez realizada la imposicidon se guarda el trabajo con la extension pdf.
4.4.2. RIPEADO

Antes de manejar con Collage la imposicion final guardada hay que ripearla, para ello el
archivo final (pdf) se arrastra hasta ponerlo en una carpeta de un software ripeador, en nuestro
caso RIP 2000 y RIP 4000, una vez puesto en esa carpeta se ripea automaticamente, este
proceso puede tardar varios minutos.

4.4.3. MANEJO COLLAGE

Una vez realizado lo anterior, el trabajo se genera en un programa de huecograbado, en
nuestro caso COLLAGE-E.

En este punto se debera definir el trabajo a grabar, tamafio del cilindro, la trama y el
angulo para cada cilindro, los parametros del grabado.

El trabajo puede constar de uno o varios colores que se pueden grabar en un cilindro o
varios

Para iniciar el programa hay que realizar un doble clic en el siguiente icono @ y
aparecera la ventana principal:
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A La barra de titulo: se muestra el nombre del servidor, la ID y el nombre del Trabajo
B | La barra del menu
C La barra de herramientas
D | El area del montaje muestra el montaje del trabajo
E Barra de estado muestra los mensajes de ayuda y del sistema
F Muestra el espacio libre disponible en el servidor
G | El area de localizacion del cursor muestra la posicion del cursor en relacién al angulo
superior derecho del montaje

H La barra de herramientas para las dimensiones de la lona o lienzo
I La linea de punto de inicio muestra cuando la vista esta desplazada
J Las barras de desplazamiento muestran cuando acercamos / alejamos la vista

A partir de aqui se van definiendo los parametros del trabajo a grabar. Por ello, se van a

definir los diferentes menus para que el usuario de éste documento pueda realizar todos los
cambios necesarios en funcidn del trabajo a realizar.

D||Q| BWHE e = #E Qv B 5§ B

ABC DEF GH | J K LMNO P Q R

A Crea un trabajo nuevo B | Abre un trabajo existente
C Salva / Guarda un trabajo D | Cambia la visualizacion a la vista del
Montaje
E Cambia la visualizaciéon a la vista de | F | Zoom a la parte superior de la lona o
Prueba de impresion zoom completo del lienzo o el montaje
Servicio de 3. Procedimientos Especificos e Internos Pagina 10 de 71
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G Activa el punto de referencia y la |H | Conmuta entre los modos normal, de
herramienta de medicion mover la rejilla y el de lineas de guia

I Abre la ventana de las propiedades de |J | Abre la ventana de Ila Lista de
la Prueba Digital imagenes.

K Abre el Editor de Posicidn. L | Abre la ventana de Collage Image

Converter

M Abre el Editor de Gammas N | Abre el Editor de Nitidez

O | Abre el Editor de Geometria P | Abre la ventana de la Prueba Fisica

Q Abre el Calculador de Volumen de Tinta | R | Abre las Notas del Trabajo

Los trabajos a realizar y los comandos a utilizar dependaran del trabajo y de la

complejidad del mismo, aqui se nombran suscintamente los elementos basicos del trabajo a
realizar con Collage.

4.4.3.1 COLLAGE LAYouT EDITOR: LOS MENUS

Men( Archivo
Se utiliza para este comando para gestionar los trabajos y las plantillas: crear, abrir,

| File

Entre los menuls que hay detallamos los mas relevantes:

guardar, copiar, borrar, imprimir las pruebas, datos, poner al trabajo como listo para enviar a
una grabadora u otro dispositivo.

Asrchivo
[ grear nuevo trabajo...
Crear nueva plantila.,.

Crear nuevo trabajo a partr de plantia,..

Abrir Trabajo...
Abrir plantila,,,
Cerrar

Guardar

Gyuardar como...

Guardar trabajo como plantila...

Supnmir

dificar cervidaores

Modificar 1D de rabajo...
Parametros de trabaje...

Pardmetros de huecograbado. ..

Pardmetros de TIFF.,,

Imprintir prueba fisica. ..
Cola da pruebs de impresidn
Imprimir datos de trabajo...
Preparado para impresign. ..

10001-Buckeye

2 0002-Dragon

3a-a

4 Myvoneup-test

Salir

Ctri+Shift+Alt+2

Cirl+hl
Ctri+E
Ctri+T

Ctri+0

Ctri+s

Ctri+)
Ctri+G

Cirl+p I

Ctri+R

Servicio de
Preimpresion
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Menu de Visualizar

Se utiliza esos comandos para controlar como se desea visualizar el trabajo: como Sélido
o Perfil; o como Vista Montaje o Vista Prueba de impresion. Asi como para mostrar o esconder
la Informacion de Posicion y el Indicador de 1 revolucion (punto cero de grabado).

Use las Propiedades de la Prueba Digital para determinar como el trabajo realizara la
prueba digital o la prueba fisica.

Menu de Montaje

Se usan estos comando para gestionar los montajes (crear, guardar, copiar y suprimir).
Asi como para introducir, modificar los parametros del montaje y modificar rejillas.

En este menu se pueden modificar también los parametros de las Rejillas y de Posicién.
Men( de Vista

Use estos comandos para abrir la Lista de Imagenes, el Calculador de celdas o la ventana
de Notas de Trabajo. Y para mostrar u ocultar las barras de herramientas.

4.4.3.2 PARAMETROS DE TRABAJO

Lo primero que hay que realizar es ir a menu Archivo crear un trabajo nuevo y nombrarlo.

Después de crear un trabajo nuevo, aparecera la ventana de ID del Trabajo y luego la de
Parametros del trabajo.

Pardmetros de traobajo

A Hombre: [12325
B Checte: [MDC <]
G Oparadar |.'-irtl-5-:":7‘_ il

Jridades predstanr radas |-r1~ 'I

Aturs/'crourfensncis de la lona: [54%5 mem o dimatro: (1734785 mm

Anucha da L fora: IrI-'E e

Himens d8 sepamciones f'.i

I & mm Q

Biusis horzortsl giche] W — Lectura ala derecha [

A | Introduzca el nombre del trabajo.

B Introduzca el nombre del cliente. Es muy importante para evitar problemas
posteriores.

Opcionalmente introduzca el nombre del operador
Seleccione las unidades por defecto a utilizar en el trabajo: mm, cm o in (pulgadas)

E Introduzca la altura del lienzo o lona (circunferencia del cilindro); o introduzca el
diametro del cilindro

F Introduzca el ancho de la lona (o ancho del trabajo)

o0
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G | Introduzca el nimero de separaciones, de 1 a 20
H | Activar la casilla de seleccion Ajuste Horizontal Global (GHA) para aplicarlo a todas las
separaciones. En nuestro caso siempre activado

I Seleccione la caja de cuadros de Lectura a la Derecha si los datos de la imagen en el
trabajo son de lectura a la derecha pero los datos de salida se han de grabar volteados.

El valor del diametro sale por defecto en funcién de los valores introducidos.
Acaptar con OK

4.4.3.3 EL IMAGE CONVERTER DE COLLAGE

El siguiente paso es abrir el pdf ripeado.

Para abrir la aplicacion: use el icono en el escritorio 33 , 0 en el menu de
Herramientas en el programa principal, haga clic en Image Converter (Convertidor o
importador de imagenes

o gne 04 2908

Cemnafa 1inee =
'.n-u.l_;.,;“ Faner | |5| Odl L
| Tes [ sacvenca ce tars corvne " T s (s | Angng ) | tamaiis ik | Biescicon Feeiesion | riorp 68 b magh
mEC T, T 08,50 mOSOL00a 150000
5 L " TA0E9  ATACC00000 2
EFF oF 58 a0 A0 TNV I0988
OEE O7F THE QL 3
OEE S I
CEE Sop £ 55 4
CEE e t S
CEE Qo € % 20
orr oo £ 4,30
Lo z 7 %
Sl O < 53430
QEE QoF < &2.50
OO0 & Ty e 4 1N

OFF 056 S 1
cezer E %0 09 e 212005
ST P 5 %

oEE O c 6 14

OEE O LM 515050 ISEE

CER O5R M LS LELST GG

s e OEf Ore
DY s CEEOFF

Freparade

A El menl Destino contiene una lista de todos los trabajos en el servidor. Buscar el
trabajo deseado.

B El menu Fuente contiene la lista de los directorios de imagenes disponibles. En nuestro
caso Imagen

Filtra el nombre de las imagenes en el directorio fuente escogido

@]

Barra de herramientas

E Haga clic en un encabezado de columna para ordenar la lista de imagenes segun ese
encabezamiento.

F La lista de las imagenes encontradas en el directorio fuente de Collage

O

Se va a definir la barra de herramientas de Image Converter:

est] oo Roate s~ @B ©-|

e = L - D &=
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A Lee el directorio fuente y obtiene la lista de las imagenes que contiene.

B Haga clic para previsualizar la imagen seleccionada.

C Rota la imagen. Seleccione 0, 90, 180, 270 del mend, o indique algun valor entre 1
y 360.

D | Voltea la imagen haciendo un espejo

E Importa las imagenes seleccionadas. Una vez seleccionado el trabajo se da a este
comando.

4.4.3.4 EDITOR DE POSICION — LA VENTANA PARAMETROS DE REJILLA DE
MONTAJE.

Para abrirla: haga clic en Nueva rejilla de Montaje, en la ventana principal en el menu
de Montaje. La ventana se abrird también cuando copie una rejilla o cuando haga clic en
Parametros, en la ventana de Control de Rejilla de Montaje.

Los parametros se rellenaran en funcion del trabajo a realizar y de las exigencias que se
tengan, no hay una definicidon Unica para cada trabajo.

H Mardmetros de cejilla de montaje mviront. ps. pgt
A ST — ;
Monmdrat | crog {opcrorsal)
5 Distancias desde arrida: 0-mm Altura recortada de posiccn: 181,449 mm
Drstanoa desde la izgueerda: | 20 mm 5 ancho recortado de posicdn: 148,773 mm
B
Repeticiones crounferancaies: | 3 ﬂ CHs tancia: |_1.5_i._-1-_-;9 mm ;f
A Pasos axdales: |2 = Distancie: |58 mm N |
C —+F Dsterminacsén da posicidn: ore -
D— W Escalonamiento wvertioat |;."-:a. g _v] DHs tancia; Dmm :F
E | EntrecaBes:
M vertical He entrecalie | 1 ﬂ Mimers de paso | 1w Distanca: [ 0,600 mm
W Horizontal M entrecslie I 1 - M repebodn | 1w Distamcia: [-IJ 000 mm
F i Sangrado superaer: |0 ™ ) Sangrado mouserdo; [2"1';‘
¥ Sangrados automdtic
Sangrado nferor: |0 e Sangrado derechg: | 2mm
G —} W Correcodn del equibria Destanca ce oormeocidn: [ 0,000 rmm
H— & Cambio de imagen
Apiicmr | | o I Cancelar

A Introduzca el nhombre de la rejilla (opcional)

B | Indique los parametros de paso-y-repeticion
C Permite que cada repeticion se ajuste automaticamente empezando en una nueva
revolucién.
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Establece los parametros de escalonamiento (Opcional)

Establece los parametros de entrecalles (Opcional)

Establece los parametros de sangrados (Opcional)

Establece la distancia de correccidn del equilibrio (Opcional)

Especifica si Cambio de Imagen esta activado o no. Solo para trabajos de CSS

I GO MmO

4.4.3.5 MENU VISUALIZAR.

Se recomienda la realizacion de visualizaciones del montaje y de las pruebas para evitar
errores posteriores.

4.4.3.6 VENTANA DE PARAMETROS DE HUECOGRABADO

Para abrirla: en el menu de archivo, en el programa principal; haga clic en Parametros
de Huecograbado; haga clic en una solapa para visualizarla.

Los parametros son automaticamente completados en funcién del pdf original
aportado por el taller de Reproimagen. Estos datos pueden ser cambiados por los
operarios de Huecograbado especialmente cuando se quiere realizar pruebas.

Por otra parte, la resolucion también viene definida en el pdf del original que
aporta el taller de Reproimagen.

Dentro de los parametros que deben definir los trabajadores de Huecograbado se
encuentran: N© cilindros, color, lineatura de texto, lineatura de imagen, inclinaciéon y angulo
de incision.

Las especificaciones necesarias para el trabajo estan definidas en el Registro de Calidad
RC154 -Formas Impresoras Sellos, donde se indicaran las especificaciones aceptadas que
se establecen para la fabricacién de cilindros en Huecograbado en funcién del nimero de
colores:

1 Negro 120 I/cm 100 I/cm 450 193,94
2 Cian 100 I/cm 350 193,96
3 Magenta 100 I/cm 60° 193,98
4 Amarillo 100 I/cm 450 194,00
5 Pantone 1 100 I/cm 350 193,02
6 Pantone 2 100 I/cm 600 193,04
Diametro +/- 0,01
erpo 0]10, Ed d Ed s a O q),
(e - O (e d(e
1 Negro 120 I/cm 100 I/cm 450 193,96
2 Cian 100 I/cm 350 193,98
3 Magenta 100 I/cm 600 194,00
4 Amarillo 100 I/cm 450 194,02
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(e c O (e dde
5 Pantone 1 100 I/cm 350 193,04
Diametro +/- 0,01
erpo OI10 ed d ed d a q)
(e c O oS dde
1 Negro 120 I/cm 100 I/cm 450 193,98
2 Cian 100 I/cm 350 194,00
3 Magenta 100 I/cm 600 194,02
4 Amarillo 100 I/cm 450 194,04
Diametro +/- 0,01
erpo 010 2d d ed d d D
(e c O (e dde
1 Negro 120 I/cm 100 I/cm 450 194,00
2 Cian 100 I/cm 350 194,02
3 Magenta 100 I/cm 600 194,04
Diametro +/- 0,01
erpo OI0 ed s ed s a D
de = O e dde
1 Negro 120 I/cm 100 I/cm 450 194,02
2 Cian 100 I/cm 350 194,04
Diametro +/- 0,01
erpo 010 2d d ed d d D
(e c O oS dde
1 Negro 120 I/cm 100 I/cm 450 194,04

Diametro +/- 0,01

En la siguiente imagen se muestra la ventana de parametros de huecograbado donde se

va a trabajar. Existen varias pestanas:

Use la pagina de Secuencia de Color para seleccionar el color de visualizacion e
introducir los nombres de separacion.

Servicio de 3. Procedimientos Especificos e Internos

Preimpresion

Pagina 16 de 71
Copia no controlada, sélo valido en el momento de su impresion.




\T-14

M

PIPR00028
Real Casa de la Moneda PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO Documento

Fabrica Nacional GRABADO DE CILINDROS EN

de Moneda y Timbre HUECOGRABADO (GRAVOSTAR) Restringido

Getariadacinge | OpoonesdeDTE | OpcoresdeDTGE |  OccowsdelaseStar |  Opconescetiio |  OpcomadeHeioid) |  Oocorssdebela(d |
Secumnciadeceler | Resicindessids | Codfigeecindecsids | Gaemader | Opooadegabads | Opccnessvsnsstas | tanSeieed |
i Coler Pertone® Wewalzar 10 e wegaraciin Cybrder 14 Setubnns  bromaedn
separncadn e -]
[T [ B I [ [T I «Fk K
[T [fagews [Fazesa _ [ tagerea [eartagera — A r
[3 [retew [elow = GOoEvele | I = r
= [Back = _ [eamax [ | =] r
[T5  [medc [Feamaz T RETEE [(EeeRea o3z | =] r
Ll ), e |

Use la pagina de Resolucion de Salida para especificar los valores de cada separacion:

Geseitladecings | OpsereadsDTS | CocomdeDTEE | CecormdelmwBe | Ootoadebales |  Obcormdetieie@ | Cosenesds Helo |
[ T—— Busslosin e sakds | Cordgunsdn B¢ saita | Gy raARY | Opemoees oa rabeds et weaniddem | par e ¥
L0 ot Trarmp eseate  Srgul desesds Tamaceal Arspuie real tilmeen Mimen da
A henporey venas )
B == [ e 7 [ f I
[T [ [Fecee I [= |
T [T [ [ |
[+ R | o [ s |
5 [faenm [T E I I [
Undaden saramn [ ramnee
- E l I [+ I Larceier

Use la pagina de Configuracion de Celda para especificar los valores de celda. Para

las grabadoras de la serie GS HS con VISTA, esta informacién se usa para los valores de test
de corte.

Geomeri te Chridra E Cocone daDTG | Cocorencw DTG | DecoresdeLessr®e | Opotemadebels | Oocoresds el il | Ovcores e Hela 1 |
Semancadiceir | Ressode de e Corfguacin deceids | Gersareder | Oscerssdegrebed | Oesenss baniadse | wiSezes |
Cadda i H-Lits
ml.'l Cor v IWI::. v on . Cendlmem Paedmera Sl:srm Profuedicled  Exlate I Mada 1 - Umi‘:‘“
[ Pp» W@ [(ew [35% [# [w [ [ ¢ [ = = [ |—:a .}
[ [pasens [mer [ase [3% [@ [w [ [0 | [ =] 5% ]’ 2 [om i__'
| i_ [retem . [e i [Em [ o ; [:E __1T:_:__ [ ] e =) [5e r!“'_ v [
[T &= [ [em [o9 wn W [m [ & | e =] [ [0 |':._:.: o
[[F  [Fesm [iea  [Wace [ [ [ w [m= [ @ I = [5@ [eod— 8
L NN o |

Use la pagina de Gamma/Nitidez para seleccionar las curvas que aplicara a todo el

trabajo. Puede utilizar diferentes curvas para LW (colores planos) y para tono continuo (CT)
para cada separacién.
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Grontrladecinds | OscormsdeDT6 | Cocoreece DTG | Ocormdsloetie | Opcorsadebels | CocormsdeHeln @ | Cocomcersiery |
Seovencadesciy | Rescuedndessds || Corfouresiie de cuidy Gamma inlides | Cocormdepatads | Oosommirasin | wnSoted |
W Codor Garwma du LW Boede de LV G e 1o cortrus Barde da toro corerus

]

7 [Fow ol O e I —

[T [fagema [+ azarta =] [emm =l | =] | =

[ ew [## Faazn = [e=m =] [ =] e

[T [l [7 ety =] feem 2 f A |

T fem [ewrinesee =] [e8 =] 2 | =
e ]

= El | o ] Cocerr |

Use la pagina de Opciones de Grabado para especificar el Avance Rapido, la
Linearizacion Circunferencial, los porcentajes de Compensacion de Banda, y los parametros de
Velocidad del Cabezal.

En nuestro caso el tipo de grabado es Helicoidal y 3200 revoluciones.

Geengelagecings | Ovcerande 070 | Oecorande OTGE@ | Opcorssdulsselin | Opoonesdebele | Socormdebislo@ | Opcowsdersioin |
Seomrcadecor | FResbcdndessida | Cofguacindeceids | Gaemainsder Opcormg dogabeds | Oposesimuecsdss | tanSebe®
CMHM‘\“
L Tl Porpreon el Teo de gabads Urnesrdeodn Horzontad Vo ‘eocced del
s razi srourfesncal cabsral {Hrj
T [ B =] [Feccen =1 N =] [ R [ =
[ [fen ~ [om =] [’ = [ ==.
[ [ [am =] [Fessas =] [ i
v [ [ =] [Fezsaw =] [ ex
[ 5 [Ptz [T »] [rscoas =] w5
& B = aa

Use la pagina de Opciones Avanzadas para especificar el Ajuste Horizontal Global
(GHA) para cada separacion, los parametros del Proceso de Grabado de transCell, y los
parametros de Gamma antes que Nitidez.

Copoergicly dy slngs | Operpmes de DTG | Dpoores de DTS & ! Dipoores de Lk Sty | eceeideBela | Cecormidaeda @ | Dpcoran G el
Ssvrcadetelr | Reshededessids | Codoumedndeceds | Gesmamider | Coswnes depubes Spcormaiwrnatn | gwSena®
L] =15 .h.ﬁln-l:r'l Detarom varaCel® Defiragrds Garma arien oue rided
L= ]
i_ rai — ] ] | D —=
| [ =] [GELIC 5] [ose = | " [or =l
!_ Iﬁ'ﬂ— [ =] PR =] o A
[+ pe= [ v [SmoHITE w| [#F =] [ " =l
[[F  [Feaom FTa— ] T o | [e= T =
ﬂl 1 [ o, ] Cancalnr |
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Use la pagina de tranScribe para seleccionar las curvas globales de tranScribe por
separacion.

Parderwetros o Pissoogr abhacks
Geemmiadecings | Opooresce DTS | OocormdeDTSE | OpcowscdeimesSter | Opcormdebels | Oocormsdebisiad | Cocowdebee® |
Sy e coly ! Bahoproto Ay waikdn | ey paeade 2 cmicly ) b ) Lipscren A padacn ] firciores avarinies traicka®
L] Cilier tranSorba® Pl

necaracin

[ e N -)

| = {Usgants | |

N | |

[ o= [ <]

] * ‘Awg 032 | =1

= B e

Existen otras pestanas en la aplicacién como pueden ser: Geometria de Cilindro, DTG,
LaserStar, Opciones de Helio, etc.

Actualmente no se utilizan esas pestafias para los trabajos realizados por la Fabrica, en
cualquier caso, si alguna vez se tuvieran que utilizar esos recursos se deberia acudir al
manual del equipo y rehacer este procedimiento.

4.4.3.7 VENTANA DE CONTROL DE LA REJILLA DE MONTAJE

Para abrila: en la ventana principal, en el menu de Montaje, haga clic en Control de
Rejilla de Montaje.

A Use esta columna para seleccionar una rejilla. Para reordenar las rejillas arrastralas a
una nueva posicién en la lista.

B Use esta columna para ocultar o mostrar las rejillas.
Cuando la caja de comprobar esta activada, la rejilla esta visible y se imprimira.
Cuando la caja de comprobar esta desactivada, la rejilla no esta visible y no imprimira.

C Esta columna muestra el hombre de la rejilla, si se le dio un nombre en la ventana de
Parametros de Rejilla de Montaje. Sino, se mostrara el nombre de la imagen. Si la rejilla
contiene dos o mas imagenes, se mostrara la palabra “Multiple”

D Define la relacién entre rejilla maestra y la secundaria.
E Haga clic para aplicar los cambios en el orden de las rejillas o la visibilidad de las rejillas.
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Cierra la ventana de Control de Rejilla de Montaje.

Abre la ventana de los Parametros de Rejilla de Montaje para la rejilla seleccionada.

Selecciona la caja de comprobar de visibilidad para todas rejillas.

Deselecciona la caja de comprobar de visibilidad para todas rejillas.

Suprime las rejillas seleccionadas después de confirmacion.

4.4.3.8 VENTANA DE LAS PROPIEDADES DE LA PRUEBA DIGITAL - PRUEBAS

Para abrila: en el menu de Archivo en el programa principal, haga clic en Imprimir

Prueba Fisica.

Frosdsn fisica Pramelia fisica
A—] & Lora cometa L e RS i
™ Contersdo de la prusba dptal Canoeler
36 * | Ancho da pape Hrﬁ Chicicrins.
Opscicnes B T Refisjada
I Rafieada I Bptcar gemmas ce roresdn
B—p— I~ Modo de barader
[T Apicar scaleacdn cakdad riedor)
C—1 | Tamado de salda
(187, 7R0000%) mdxing
" Detesrinar 150 %
& [10000 % ceongnal
S 11 Gamrms de Can | Ea |
Gamma ca Maganta [ =
Gamma de Amarila: | ——————— __:-]
Gamma clave _vj
A Especifique que partes del trabajo desea imprimir.
B Haga clic para conectar las opciones especiales de salida.
C Especifique el tamafio de salida (Para la impresion bajo Unix solamente).
D | Seleccione la curvas de gamma para la impresora. (Para la impresion bajo Unix
solamente).

Sefalar reflejado para verlo de cara (la forma impresa directa).

4.4.3.9 VENTANA DE IMPRESION DE LOS DATOS DE TRABAJO

Para abrirla: en el menu de Archivo en el programa principal, haga clic en Imprimir

Datos de Trabajo.
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Didlozo de datos da trabaj

i e kg resian

Esbaaty

Tipad

Comantnios!

Opcicnes

Fldméng e Cogead

I Impomir g pechive.

]F?uilr:ﬂ SR Sers POL G
Fropadader

T fow; @ dacuments waiting

HP Laser et 4050 Senes POL &

1919, 200, 208

3

1™ tmpremer en archivo die testo plana

I Guardar papel

Do dabos de Wabais
I Todos

¥ Pardretros ox hoscograbeds
™ Pavdmatros de frsbass

I Parbmatros de TIFE

[ Perdmatros de rejls de montaje
[ Parfmatras de possidn

I Infomaciin de rmagen

¥ Edter da posodn

™ Hotes de trabaga

™ Regatre de setems

™ Montaje de repla

™ Preparsdo pera imprasn

Candulyr

Pardmetrod de bosiograbeds

I™ Tedos

™ Secvenca de color

I™ Ressiucdn de salcs
[eamwien =]

I Confguracin de ceide

I Gammafinsces

™ Cocents de grabada

I Spcones svercedas

™ Gaometris de clndrg

I Opsones de DTG

™ Dosenss de DTG (Z)

I Oocores del liser

™ ranScrbe®

™ Docores: de Hela

™ Cpoerws de Hela (3}

T Opeores de Hela (1)

Edior de posicdn

I Todos

[T Bamentos ce fusonads pracos

™ Bamentos ta blogusader de coir

[ Bameniod de panes sdir 5¢ thrachenes

™ Bamentos da ubkcesdn relatve

4.4.3.10 VENTANA DE PREPARADO PARA IMPRESION (RFP)

Cuando un trabajo estad completo, necesita definirlo como Listo para Grabar (RFP). No
se puede cambiar nada del trabajo cuando se ha definido como RFP.

Para abrirla: en el menu de Archivo, seleccione Preparando para Impresion.

A B c
Activar/desactivar Listo para prabar
Tipo de grabadora
[mttrca de grabacors -]
RFP Separacdn MNombre valocidad dal cabezal Tempo de grabado
z) o
D4—1T [ 1 [a.4 [ FE |
- 1 z |aB i <500 |
- | = |ac [ FEr |
| = [an | 4500 |
r | s |aE | T |
E— I™ Contrasefa de prateccidn del trabaio
F —— ™ Generadidn automstica de TIFF {CTP 8-bit)
G Activar tado | Desactivar todo |
Aplcar ] I K ] Cancelar
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A | Seleccione el tipo de grabadora: Con paso Métrico o Inglesa (inch).

B La velocidad del cabezal de la grabadora, en Hz, usada para calcular el Tiempo de
Grabado Estimado.

C Muestra el tiempo de grabado estimado, una vez calculado.

D | Active las casillas de seleccién para poner una separacion como lista para grabar.
Desmarque las casillas para decir que esa separacion no esta lista para grabar.

E Active esta casilla de seleccion para proteger el archivo del estado de RFP con una
contrasefia.

F Seleccione esta casilla de verificacion para generar automaticamente un TIFF en el
formato seleccionadoen Preferencias de Usuario.

G Haga clic en Activar Todo para poner todas las separaciones como listas para grabar.
Haga clic en Desactivar Todo para desactivar todas las separaciones de listas para
grabar.

H Haga clic en Aplicar, el sistema calcula inmediatamente y muestra el tiempo grabado
estimado, y la ventana mantiene abierta. Haga clic en OK para poner los cambios y
cerrar la ventana.

Después de que el operario haya configurado y guardado el trabajo, el cilindro debera
estar preparado para el proceso de grabado. Se puede configurar el trabajo para varios
cilindros o uno solo.

La GRAVOSTAR lleva incorporado un RTI (interface a tiempo real) para generar datos de
grabado. El trabajador selecciona el trabajo a grabar a través de una pantalla tactil. Después
de seleccionar el trabajo, éste se descarga a la GRAVOSTAR. El nombre del trabajo se
mostrara en el menu inicial del panel de control (pantalla tactil).

La GRAVOSTAR también admite otros sistemas, como por ejemplo sistema controlador
de grabado de montaje y CSS.

Después de seleccionar el trabajo de grabado, se muestran los datos especificos como el
tamaio del cilindro, la trama y el angulo de la interfaz de usuario del sistema controlador del
grabado.

Procedimiento simplificado:

CREAR ORDEN SELECCI DNAF GRABAR CILINDRO
CLASIFICACION

Controlador
de grabado $ GRAVOSTAR

Collage

El ordenador integrado dentro de la GRAVOSTAR HS tiene dos funciones principales:

- Controlar la grabadora
- Actuar como RTI, procesando los datos de imagenes

El ordenador incorporado no es controlado por los interruptores de parada y emergencia
y tiene su propia fuente de alimentacidon. El ordenador seguira funcionando incluso si se
desconecta la grabadora. El ordenador incorporado se puede apagar utilizando el software de
la aplicacion GRAVOSTAR
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ATENCION: El interruptor de desconexion desconecta la alimentacion tanto de la grabadora
como del ordenador. Siga los procedimientos de apagado correspondientes antes de utilizar el
interruptor de desconexién.

Un “Sistema de Alimentaciéon Ininterrumpida” (SAI), también incorporado, permite el
funcionamiento temporal en caso de fallo de suministro eléctrico o caida de voltaje. El SAI no
mantendra en funcionamiento a la grabadora.

4.5. PREPARACION PREVIA DE EQUIPOS

Para el grabado de cilindros en huecograbado se dispone del siguiente equipo de
trabajo:

DaetWyler Gravostar HS 1315
e Grabadora Gravostar HS 1315

Para encender la GRAVOSTAR se puede realizar de dos formas: en frio o en caliente
(segun manual). Actualmente y siguiendo esa denominacion se utiliza el encendido en frio, en
cualquier caso, si alguna vez se tuvieran que utilizar otro recurso se deberia acudir al manual
del equipo y rehacer este procedimiento.

Encendido de la Gravostar: Cuando la maquina estd completamente sin corriente (el PC
incorporado esta apagado)

1- Gire el interruptor de desconexion a la posicion “ON”

2- Aseglrese de que ambos botones de parada de emergencia estén
desbloqueados.

3- Encienda la maquina pulsando el botéon ON ubicado en el mando de control.

4- Arranque el ordenador incorporado pulsando el botén de encendido en la

parte delantera de la unidad. El PC incorporado se encuentra en el armario
eléctrico en el extremo de la maquina.

El PC tarda varios minutos (hasta que aparezcan todos los iconos en el
escritorio)

5- El interface arranca automaticamente durante la inicializacién.

Si el interface no se pone en marcha, pulse rapidamente dos veces el icono
“Incorporado” en la pantalla tactil. El interface de la GRAVOSTAR se pone en
marcha y configura la maquina para la operacion.

La maquina esta lista para utilizar cuando aparece la pagina “Trama”

En este punto® se van a definir los trabajos de calibracion y ajuste para que estén
preparados a la hora de realizar cualquier trabajo, por otra parte, también se van a definir las
operaciones de encendido del equipo GRAVOSTAR.

) Ver Anexo 7 de este procedimiento Ajuste y Calibracion.
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4.6. DESCARGAR UN TRABAJO Y CARGAR UN CILINDRO (NO AUTOMATIZADO)

El puente-grua se utiliza para realizar el movimiento de los cilindros dentro del taller y
mas especificamente para la colocacién de los mismos dentro del equipo GRAVOSTAR.

Antes de poner el equipo en marcha hay que asegurarse de que el area de trabajo

alrededor de la maquina esté limpia y libre para permitir un facil movimiento.

ATENCION: Compruebe que no exista ningun peligro afiadido, asi como todos los suministros

necesarios:

- Fuente de alimentacion eléctrica conectada y no dafiada
- No haya obstaculos en la trayectoria de las cargas
- No realizar movimientos bruscos

Ahora se puede poner en marcha el puente-gria manejando la botonera (arriba/abajo;
izquierda / derecha; parada)

Para facilitar una posicién exacta durante la carga y descarga, se pueden utilizar los
portacilindros para sujetar el cilindro.

Al cargar un cilindro en la grabadora, no suelte el cilindro del equipo elevador hasta que
el cilindro se haya asegurado completamente en las garras o conos. Soltar el cilindro con
demasiada antelacion podria ocasionar la caida del cilindro causando dafios personales o a la
misma grabadora.

Antes de quitar las sujeciones del puente gria, se deberad comprobar el desplazamiento
del cabezal fijo y del contracabezal. Si se abren las garras y se mueven los cabezales con
demasiada antelacién, el cilindro podria caer causando dafos personales o a la misma

grabadora.

ATENCION: Asegure el cilindro antes de cargarlo o descargarlo

Para descargar un trabajo y cargar un cilindro en un sistema no automatizado se deben
de seguir los siguientes pasos:
Si hubiera un cilindro de otro trabajo, primero hay que descargarlo segun el
procedimiento de descarga.

1- Abra la pagina de “Grabar” para descargar un trabajo nuevo.

D

Utilice esta pagina para:

Descargar trabajos de grabado;

Iniciar y detener trabajos de grabado;

Interrumpir el grabado para inspeccionar el cilindro;
Monitorizar el estado de la grabadora.

De la pantalla de inicio, que aparecera de COLOR GRIS:

Servicio de
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Abrir la pagina “Grabar”.
2- Pulse el botén “seleccionar trabajo” para abrir la lista de trabajos ﬁy
disponibles. Al pulsarlo, se abrird una nueva ventana mostrando la lista de
todos los trabajos disponibles para grabar.
= G000
Job Mame CylinderSlee Color  Sowen  Srylus &
10-poinl_grayscale 558.58 Yellow F0 Lo 33 % 120 % =
1oana 558.58 Magenra T Lcm 33 120 %
100 L2 550,58 Cyan T Lrom 59 % 120 ¢
L =] T18.17 Black 3 Lrem a7 110
b ] TIR1T Yellow £9 |/om 45 * 120 *
SETAFIIZI456TEI0 TIAI7 Mageam 69 1/con 30 120"
ShTEP0 L FILEETEM TI8.1T Cwani 70 o 5% % 120 *
ShTES01 II456TERD TLE1T Binck TP om T 120"
Sl TER0 L IS8 TERD TIEL1YF Yallow & Eform 45 " 10 =
L3 TLALAT Magenm &% Lrom 34 130
140 TLE 17 Cwan T L'em 59 140
1&1530-TEST 52 16531 ©H 54 Lfem 59 ° 1200 ¢
1615 TEET 853 531K 54 Lem 3T 130 ¢ =
e SR -
| I 1
2.1- | Utilice los botones Arriba/Abajo o la barra de desplazamiento para
desplazarse dentro de la lista de trabajos y ubique el trabajo correcto.
2.2- | Seleccione el nombre del trabajo deseado y pulse sobre el botén OK. o’
La linea de estado indica el trabajo que se esta descargando y el color la
pagina cambiara de amarillo a azul mientras la descarga esta en curso. Si el
cabezal de grabado esta encendido, emitira un sonido durante la descarga.
La descarga habra finalizado cuando en la linea de estado aparezca el
mensaje “completado” y el color de fondo de la pagina sea azul.
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La pantalla azul indica que el trabajo ha seleccionado y descargado.

Actualizar: para actualizar la lista de trabajos con nuevos trabajos que estén
listos para grabar. La lista de trabajos se actualiza cada vez que se abre la
pagina con el listado de trabajos.

Deseleccionar trabajo: para eliminar el trabajo cargado en ese momento de
la grabadora, después de que el cilindro haya sido grabado. Utilice también
este boton si se ha descargado el trabajo equivocado. Por otra parte, se
utiliza para preparar la grabadora para el siguiente trabajo. Cuando no hay
ningun trabajo seleccionado, el fondo es de color gris.

Pase a la pagina “Trama” y verifique que la trama, el angulo de trama, el
tamafio del cilindro y el angulo del buril sean los correctos para el trabajo.

NOTA: Si se ha seleccionado el trabajo equivocado, vuelva a la pagina de

grabar, pulse el botén “deseleccionar”, busque el trabajo correcto y pulse
“seleccionar”.

Cuando abra la pagina “Trama” aparecera la siguiente pantalla: —

[

Image Drop « I -
001 Vor }

|
Screen ;-
G
Angle —-—l 1mee ﬂ
Circumference — @ S5ESEmm L7780 mm ﬂ
AV
'I:l-

Etyhlg_:._ﬂ jET

Diameter

Litility I, ,I'i“ﬁ’. =
Aulumationr—/;

Page Screen VISTA Mid-tone Currents Load

ﬁ m Engrave

\ Page

Cell Setup
Page

Page Page  Page Page Page
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Trama: Aqui aparece la trama de grabado. Este valor generalmente se
configura de forma automatica con la descarga del trabajo. Se puede
configurar manualmente para trabajos que asi lo requieran.

Angulo de trama: Muestra el angulo de la trama de grabado. Este valor
también se configura al descargar el trabajo. Se puede configurar
manualmente si asi se requiere. El angulo de trama puede ser entre 30 y 60
grados.

Circunferencia & Diametro del cilindro: Aqui se configura la circunferencia y
el diametro del cilindro. Estos valores son configurados automaticamente por
el trabajo descargado.

Ya que los dos valores estan relacionados entre ellos, el segundo valor
siempre se recalcula cuando se cambia el primero, es decir que el didmetro
se recalcula automaticamente cuando se introduce la circunferencia y
viceversa.

Estos valores se pueden configurar manualmente para trabajos de tono
constante.

Buril: Aqui se indica el angulo del buril. El valor del buril se configura
automaticamente con el disefio del trabajo. Verifique que el buril instalado
corresponda con el indicado en esta casilla de texto antes de empezar a
grabar.

Para cambiar el angulo de buril, pulse sobre la casilla de texto. Aparecera
una casilla de seleccién con los angulos de buril disponibles. Pulse sobre el
angulo de buril adecuado para seleccionar el buril. Pulse X para cancelar la
seleccién.

La zapata se debera desplazar al cambiar de un buril a otro. Esto permite
una cierta proteccion para prevenir la rotura del buril si la longitud total del
buril es distinta de herramienta a herramienta. Este desplazamiento se
realiza automaticamente con zapatas motorizadas. Con zapatas manuales, la
magquina solicitara al operador que desplace la zapata. En ambos casos, la
distancia de desplazamiento de la zapata depende de la “Profundidad de
proteccién de la zapata del buril” en la pestafia de procesos VISTA en la
pagina de configuracion.

NOTA: El angulo del buril no se puede cambiar al descargarlo como parte del
disefio del trabajo. Si aparece el angulo equivocado, el cambio se debera
realizar en la estacidn de disefio Collage.

PRECAUCION: Si el buril no se configura seglin el angulo de buril instalado
podria verse afectado el rendimiento en el grabado. La maquina utiliza la
profundidad de la celda sombra para seleccionar el “ajuste” optimo del
cabezal. Ya que el angulo del buril y el ancho de la celda sombra determinan
la profundidad de la celda, un angulo de buril inadecuado podria ocasionar el
uso de un ajuste incorrecto.

PRECAUCION: Al utilizar un angulo de buril incorrecto el sistema de
calibracién EasyCell® podria tomar decisiones equivocadas. El sistema
EasyCell hace ajustes basandose en el angulo de buril de 1309, los factores
de correccién para lograr los tamafios de celda adecuados seran incorrectos y
alargaran los tiempos necesarios para la puesta a punto. Ademas, pueden
aparecer problemas adicionales mas adelante, si los pardmetros del trabajo -
trama, angulo de trama y angulo de buril - se guardan en la tabla de
aprendizaje con el valor de buril incorrecto.
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Image Drop: Utilice Image Drop para desplazar el punto de inicio del
grabado desde el 1-Rev. Natural. Introduzca la distancia en milimetros.

NOTA: Image Drop y Float 1-Rev son exactamente lo mismo. Float 1-Rev es
una funcién rapida para determinar el punto de inicio. Image Drop es una
funcién precisa que permite al operador la definicion de una distancia
especifica en milimetros.

be

abe

Utilice la opcidn “Abrir/Cerrar cubiertas” para abrir y cerrar las cubiertas
telescdpicas de la Gravostar. Pulse el botén para realizar la funcién indicada
en funcion de las necesidades. Pulse el botén una segunda vez para detener
el movimiento de las cubiertas.

Cargue el cilindro en la maquina.

Abra la pagina “Cargar”.

i

Carro a Inicio: Utilice el botdn para desplazar el carro automaticamente al
centro de la maquina. Llevar al carro a esta posicién es necesario durante la
carga y descarga de cilindros en una linea de grabado automatica. De esta
forma se protege al carro de sufrir golpes por un cabezal fijo o contracabezal
en movimiento. Llevar al carro al punto de inicio también es una buena
practica durante la carga y descarga manual de los cilindros.

NOTA: El botdn “Carro a inicio” s6lo esta activo cuando el cabezal de grabado
esta totalmente retraido del cilindro.

R 2
r+

Portacilindros arriba/abajo: El boton eleva los portacilindros. La posicion a la
gue se elevan los cilindros depende del estado de la maquina.

- Con un cilindro en la maquina - Los portacilindros se elevan para
apoyar al cilindro durante la descarga. El ordenador de la Gravostar
controla la posicién de los portacilindros para asegurar al cilindro.

- Si no hay cilindro en la maquina - El ordenador de la Gravostar eleva
a los portacilindros a la altura adecuada para el siguiente didametro de
cilindro. En un sistema semiautomatico, el trabajo seleccionado en la
pagina “Grabar” proporciona el diametro de cilindro correcto y
controla el posicionamiento. En un sistema totalmente automatizado,
el siguiente trabajo en la secuencia de grabado define el diametro del
cilindro y la colocacién de los portacilindros.

El botdn “portacilindros abajo” baja a los portacilindros hasta una posicion
retraida. Los portacilindros deben ser bajados totalmente antes de que el
carro pueda desplazarse y se pueda iniciar cualquier actividad de grabado.
Un sensor en la base del portacilindros avisa a la maquina cuando los
portacilindros estan totalmente retraidos.

NOTA: Los botones "“Girar cilindros” estan deshabilitados cuando los
portacilindros se eleven.

= =E
—-

Bloguear/Desbloguear cabezales: El comando habilita o deshabilita la
capacidad de desplazar el cabezal fijo y el contracabezal durante la carga y
descarga de cilindros. Cuando estan bloqueados, la pantalla tactil del
operador y los controles del panel posterior estan deshabilitados para evitar
el movimiento de los cabezales. Al desbloquearlos la pantalla tactil y los
controles del panel posterior vuelven a estar habilitados.

Pulse el botdn “Cerrar cabezales” para deshabilitar los botones de apertura y
cierre de cabezales.
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Pulso el botdn “Abrir cabezales” para habilitar los botones de apertura y
cierre de cabezales.

NOTA: Por defecto, los botones tienen activada la funcién “desbloqueado”
permitiendo asi el movimiento del cabezal fijo y el contracabezal.

ATENCION: MDC recomienda encarecidamente el bloqueo de los cabezales
después de la carga para evitar un movimiento accidental de los cabezales.

Abrir/cerrar cabezales: Utilice los botones durante la carga y la descarga de
cilindros. El botén “Cerrar cabezales” desplaza a los cabezales hacia el
centro de la maquina para coger el cilindro. El botén “Abrir cabezales”
desplaza los cabezales lejos del centro de la maquina, para soltar al cilindro.

NOTA: Por defecto, los botones tienen activada la funcién “desbloqueado”
permitiendo asi el movimiento del cabezal fijo y el contracabezal.

Cabezales a inicio: Utilice el botdon para desplazar el cabezal fijo y el
contracabezal a su posicidén “de inicio” mas extrema. Durante la operacién
normal, la Gravostar se acuerda de donde estan posicionados los cabezales
respecto a la posicidn de inicio. Sdlo es necesario llevar a los cabezales a la
posicién de inicio si:

- El cabezal fijo y el contracabezal no se desplazan a la posicién
correcta durante una rutina de carga semiautomatica o totalmente
automatizada.

- Aparece un mensaje de estado indicando al operador “Llevar
cabezales a la posicion de inicio”.

Simplemente pulse el botén y espere a que los cabezales alcancen la
posicién de inicio. Tras el proceso, la operacion normal puede continuar
inmediatamente.

Existen otras opciones en la aplicacién: con mandriles automaticos o
semiautomaticos.

Actualmente no se utilizan esas opciones para los trabajos realizados por la
Fabrica, en cualquier caso, si alguna vez se tuvieran que utilizar esos
recursos se deberia acudir al manual del equipo y rehacer este
procedimiento.

Siguiendo en todo momento las precauciones y advertencias necesarias.

DD

4.2-

Retraiga totalmente el cabezal de grabado.

=

4.3-

Centre el carro utilizando los botones “Carro a la derecha/izquierda” o pulse
el boton “Home".

¥
T

Eleve los porta-cilindros si estan instalados.

NOTA: Los portacilindros son equipamiento opcional. Siga con el punto 6 si su
magquina no tiene portacilindros.

E

Desbloquee el control “Abrir/Cerrar cabezales” si es necesario. Extraiga el
cabezal fijo y el contracabezal hasta que el nuevo cilindro esté correctamente
colocado entre los conos.

1T
1

E

Baje el cilindro entre los conos. Centre los conos en los taladros del cilindro.

Si la maquina dispone de portacilindros coloque el cilindro en los
portacilindros.
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8- Pulse y mantenga pulsado el boton “Cerrar cabezales” para capturar el
cilindro. Mantenga pulsado el boton hasta que los cabezales dejen de moverse e
para asegurar que haya suficiente presion para sujetar al cilindro. D!Iﬂ
9- Indique al cilindro que se mantenga dentro de 0,050 mm (0,002 pulgadas). Si
es necesario, aflada arandelas entre el cilindro y los conos para lograr esa
tolerancia.
10- | Bloguee el control “Abrir/Cerrar cabezales” para impedir un movimiento ﬁ\ﬁ
accidental.
11- | Baje los portacilindros. T],
12- | Limpie y lubrique el cilindro. ®

La limpieza de cilindro es esencial para la calidad del grabado. A continuacion, se
describen los pasos minimos necesarios para la preparacion del cilindro:

1- Limpie y lubrique el cilindro. 9

1.1- | Pulse el botdn “Iniciar rotacion” para hacer el giro del cilindro. Pulse 5570 para iniciar
la rotacion o X para cancelar la limpieza de cilindro cuando aparezca el mensaje

1.2- | Aplique un agente desengrasante sobre el cilindro con un pafio o papel limpio, libre de
hilos. Frote el cilindro para que se seque

1.3- | Aplique un lubricante de cilindros (p.e Micropel) con otro pafio limpio. Pula el cilindro
hasta que esté seco.

1.4- | Detenga la rotacion del cilindro

Existen otras dos opciones en la aplicacién: Mandril manual carga no automatizada y
Mandril automatico carga no automatizada.

Actualmente no se utilizan esas opciones para los trabajos realizados por la Fabrica, en
cualquier caso, si alguna vez se tuvieran que utilizar esos recursos se deberia acudir al
manual del equipo y rehacer este procedimiento

4.7. GRABAR UN TRABAJO (NO AUTOMATIZADO)
Este apartado guiara por todos los pasos necesarios para preparar el grabado.
Se adjunta esquema aportado por el fabricante:
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FLUJOGRAMA — GRABADO DE TRABAJO (1)

Cargue y limpie el cilindro
Establecar el Float, 1-Rev (si as necesario}
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Se va especificar paso por paso el proceso de grabar un trabajo con un sistema no
automatizado, pero antes se debe procedimentar dos comandos que nos van a influir la
ubicacion y la posicion del grabado: 1-REV e IMAGE DROP

- DESPLAZAR - 1-REV: 1-REV es el punto de inicio circunferencial para el grabado.
Cuando se desplaza el 1-REV (float 1 Rev), se cambia el inicio del grabado. En otras
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palabras, esta funcion se utiliza para desplazar el punto de inicio a una posicidén
diferente, como por ejemplo un chavetero del eje.

El desplazamiento del 1-REV se debera realizar una vez descargado el trabajo y antes
de empezar a grabar cortes de prueba o el trabajo.

Para cambiar la ubicacion del 1-REV natural:

1- | Gire el cilindro para posicionar el cilindro en el punto deseado para el inicio del
grabado, ubicado directamente delante del buril de grabado

Pulse el boton 1-REV: en la funciéon “Image Drop” aparece una - Th
distancia. Este es el procedimiento normal y la distancia “Image
Drop” no se deberia poner a cero.

- IMAGE DROP: También es posible cambiar la ubicacion del inicio de grabado a una
distancia especifica del 1-REV seleccionado (punto de inicio de grabado).

Para cambiar la ubicacién del inicio de grabado.
1- | Pulse la casilla de texto “Image Drop”

abc

abc

2- | Introduzca la distancia deseada en milimetros en la zona de introduccidén de datos.
Pulsar [

La nueva distancia aparece en la casilla de texto cerca del icono.

NOTA: 1-REV e IMAGE DROP son exactamente lo mismo. 1-REV es una funcién rapida para
determinar el punto de inicio. IMAGE DROP es una funcion precisa que permite al operador la
definicion de una distancia especifica en milimetros. La funcion IMAGE DROP muestra una
distancia de inicio al seleccionar 1-REV.

Pasos para grabar un trabajo en un sistema no automatizado:

1- Descargue un trabajo y cargue un cilindro en la grabadora, siguiendo los pasos
anteriormente descritos (descargar un trabajo y cargar un cilindro).

2- Configure el "Image Drop” o el “1-Rev”, si es necesario.

3- Posicione el carro en el punto de inicio del trabajo y ponga el carro en la posicién
cero.

4- Determine la mejor ubicacion en el cilindro para realizar un bloque de (R —
prueba. Utilice los botones “Carro a la izquierda” y “Carro a la derecha” G
para desplazar el carro a esta posicion.

5- Verifique que en la grabadora se haya configurado el angulo de buril correcto. Si es
necesario, cambie el buril.

6- Abra la pagina para medir las corrientes y luego pulse el botdn “Leer & @B

corrientes”. La grabadora medira las corrientes del cabezal de grabado y
mostrara los resultados en la pantalla tactil.

NOTA: El botén “AC/Vacuum” deberd estar activado para medir las ,Ufl
corrientes. Se utiliza para poner el cabezal de grabado en modo
calentamiento y poner en marcha el vacio. Esta funcion se activa
automaticamente al iniciar los blogues de prueba o el grabado.

7- Consulte los resultados en la casilla de referencias 015 amps
Si las corrientes estan equilibradas, siga al paso 8
Si las corrientes no estan equilibradas, equilibre las corrientes pulsando el 1.75 arnps

botén “Equilibrar corrientes” y luego continte con el paso 8
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Abra la pagina “Configuracién de celdas”. Pulse el botén “Realizar corte de
prueba”. Si el cilindro no esta rotando, la maquina solicita “Iniciar rotacion
de cilindro”. Pulse """ para iniciar la rotaciéon o X para cancelarla.

imE [

La maquina baja el cabezal, realiza un corte de prueba, retrae el cabezal y
rotacion del cilindro.

detiene la

Cuando abra la pagina “Configuracion de celdas” aparecera la siguiente
pantalla

Target Measured Change

Values Values alues
[~ L
[ 0000

Shadow Cell——mamm| ————— T -
!l [ 165.0 um l i 0.0 um | 0.0 wm
Channel—/— .
Highlight Cell @ |
Highlight Percentage——@ -

Cell Wall——h
B o

16.0 um * 0.0 um * 0.0 wm

6.0 um

J [ rooum || [ *o0um |

25.0% T
1
7.0 urm

Scum Dot—— 7.0 um

Perform Find Learn Clear
Test Cut Start Screen Displayed
Values

Esta pagina también se denomina pagina de “Corte de prueba”. Utilice la
pagina de configuracion de celdas para:

- Grabar bloques de prueba
- Cambiar el tamafio de las celdas para adaptarlas a los requisitos
del trabajo.
- Guardar configuraciones de celda en la Tabla de Aprendizaje
El area principal de la ventana muestra una serie de valores que controlan
los parametros de las celdas. Todos los valores estan expresados en
micras.

-

Celda sombra: La celda grabada a una intensidad del 100%. También
Ilamada celda completa

Canal: El ancho del canal entre celdas sombra. Un canal negativo (-)
indica si el trabajo Collage tiene una separacion vertical en la
“Configuracién celdas”

Celda destacada: La celda grabada al porcentaje destacado

Porcentaje destacado: El valor definido para grabar la celda destacada.
Generalmente configurado en 25%

Pared de la celda: El ancho de la pared diagonal entre celdas sombra

Punto de relleno: Indica al operador si se grabara un punto en las areas
blancas (0%) de la imagen. Esto ocurre cuando el tamafio destacado es
demasiado grande en proporcion a la celda sombra (100%). Es posible
corregirlo reduciendo el tamano de la celda destacada.
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Ya que el tamafio de la celda se incrementa a 0%, el campo cambia de
gris a amarillo para alertar al operador del posible problema. El siguiente
grafico muestra que la maquina estd muy cerca de una celda de grabado.

| e

* | Valores de consigna: Corresponde a los valores de sombra, el destacado y

desca

el canal. Los valores indicados corresponden a los valores de consigha de
celdas y canal para el trabajo descargado.

Los valores de consigha se pueden:
- Introducir en el trabajo durante el disefio del cilindro y luego

rgarse junto con el trabajo grabado.

- Calcular automaticamente en la Gravostar si no se dispone de
valores de trabajo descargado. Los valores también se calculan si
la trama o el angulo de trama son modificados en la pagina cargar.

- Los valores der consigna del tamano de celda no estan bloqueados
y pueden ser cambiados para un trabajo cargado

NOTA: Aseglrese de comprobar todos los valores introducidos al hacer
cambios en los valores de consigna. El cambio de cualquier consigna puede
tener como consecuencia que otra consigna sea recalculada. Si se introduce
una celda sombra se recalculara la celda destacada y la pared de la celda.
Si se introduce un ancho de canal se recalculara la pared de la celda.

* | Valores medidos: Ver apartado 6.4 Sistema VISTA o consulte el manual.

cambio. Todas las entradas en los valores de cambio volveran a ser 0.0um.
Esta es la manera mas sencilla de borrar entradas incorrectas.

* | Valores de cambio: Los valores indicados corresponden a la diferencia entre s -
los valores de consigna y los valores reales de la celda. Por ejemplo:
0.0 um indica que no se realizara ningdn cambio al objeto.
4.6 um es un valor positivo y significa que el objeto medido es demasiado
pequefio. La maquina agrandara la celda o canal con este valor.
-3.9 um es un valor negativo y significa que el objeto medido es demasiado
grande. La maquina reducira la celda o canal con este valor.
Estos valores se pueden introducir manualmente para incrementar o
reducir el tamafio de la celda/canal para lograr el valor de consigna.
* | Borrar valores mostrados: Para borrar las medidas de los valores de ‘J%}

* | Realizar cortes de prueba: para grabar un bloque de prueba.

desplaza hac

NOTA: Si el cilindro no esta girando aparecera un mensaje de advertencia.
Pulse EE8=T1 para iniciar la rotacion o X para cancelar el corte de prueba.

Una vez que el cilindro alcanza la velocidad, el cabezal de grabado se

ia el cilindro y corta un bloque de prueba con celdas

destacadas y celdas sombra. Después de cuatro filas el cabezal se retrae
y el cilindro deja de girar.

grabado se p

osicione delante del cabezal de grabado.

* | Encontrar inicio: pulse este botdn para que el cilindro gire y el inicio del G’

* | Aprender una trama: Guarda los valores del control del cabezal de

grabado en la “Pagina de aprendizaje” (memoria del ordenador) para la
trama actual, el angulo de trama y la configuracién del buril en la pagina
“Trama”. Los valores de control del cabezal de grabado - corrientes de
grabado DC y AC - definen la celda que sera grabada. El recordar y
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utilizar estos valores para los posteriores grabados con la configuracion de
trama/angulo/buril reduce los tiempos de configuracion.

La Gravostar intenta hacer corresponder la nueva trama con las tramas
guardadas. Las configuraciones de trama/angulo se comparan con la
nueva configuracion. La Gravostar utiliza automaticamente los valores de
control del cabezal de una configuracion. Los valores guardados para la
configuracién de trama/angulo se utilizaran hasta ser sobrescritos por
valores nuevos o hasta que la tabla de aprendizaje sea borrada.

NOTA: Los valores de control de cabezal se guardan automaticamente en
la tabla de aprendizaje después de una rutina de corte de prueba
automatizada realizada correctamente.

Image Drop: Para desplazar el punto de inicio del grabado desde el 1Rev
natural. Introduzca la distancia en milimetros.

mwn

abe

9- Gire el cilindro y encuentre el corte de prueba. Pulse el botén “Encontrar (€}
inicio” para posicionar el bloque de prueba delante del cabezal de grabado
10- | Mida las celdas del cilindro utilizando la cdmara del sistema VISTA!. Para

realizar la medicion, abra la pagina VISTA

Pulse el botdn “Iniciar/detener video en directo” ﬁﬁ

Mida las tres celdas: sombra, canal y destacada. Posicione la camara
sobre las celdas completas o destacadas. Pulse el boton adecuado para
medir en la parte superior de la pagina VISTA

c)

Pulse sobre la celda o el canal en la pantalla para realizar la medicion. Si es
necesario, ajuste los cursores utilizando los controles del cursor. La imagen se
congela al pulsar la pantalla para evitar un movimiento accidental del cilindro durante
la medicion

d)

Pulse el boton “Iniciar/detener video en directo” para reiniciar la grabacion de
imagenes en directo

e)

Si es necesario, reposicione la camara para medir la siguiente celda. Repita los pasos
10b a 10d hasta que se hayan medido todas las celdas.

f)

Salga de la pagina de medicion VISTA pulsando el botdn “exit”. Conteste “Si” para
utilizar los valores medidos, “"No” para descartar los valores medidos y “Cancelar”
para permanecer en la pagina de medicion.

Si la respuesta ha sido “Si”, los valores son transferidos automaticamente a la pagina
de configuracidn de celdas y cargados en los apartados de valores medidos

9)

Utilice el siguiente procedimiento para determinar el siguiente paso:

Si los tres valores medidos son superiores a los valores de consigna,

desplace la zapata de ajuste en direccién de las agujas del reloj una o

pequefia cantidad. De esta forma se reduciran los tres tamafios de celda
de igual manera. Vuelva el paso 8 y repita el procedimiento de corte de e
prueba.

Si los tres valores medidos son inferiores a los valores de consigna, desplace la
zapata de ajuste en direccidn contraria a las agujas del reloj una pequena cantidad.
De esta forma se incrementaran los tres tamafios de celda de igual manera. Vuelva al
paso 8 y repita el procedimiento de corte de prueba.

! Ver apartado 6.4 Sistema VISTA
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Si los valores medidos de los tres tipos de celdas varian, es decir que algunos son
mayores y otros inferiores que los valores de consigna, deje que el sistema EasyCell
realice las correcciones adecuadas. Vuelva al paso 7 y repita el corte de prueba y el
procedimiento de medicidn. La maquina realiza la correccidon necesaria al iniciar el
siguiente corte de prueba.

Si los valores medidos de los tres tipos de celda se encuentran dentro de la tolerancia
aceptable para este trabajo, continie con el paso 10.

e
e

Si se ha introducido un valor incorrecto, pulse la tecla “Borrar medidas” y
mida todos los valores nuevamente.

11-

Abra la pagina para Medir corrientes y luego pulse el boton “Leer &In @B
corrientes”. Seleccione uno de los siguientes pasos basandose en los —
resultados de la medicion de corrientes:

Si las corrientes estan equilibradas, la configuracion de celdas ha 0.15 amgs
finalizado. Siga con el pasol2.

Si las corrientes no estan equilibradas, realice un ajuste de zapatas 1.75 arps
basandose en las corrientes medidas

Si las corrientes estan desplazadas debido a una corriente positiva, gire la zapata al
contrario de las agujas del reloj.

Si las corrientes estan desplazadas debido a una corriente negativa, gire la zapata en
el sentido de las agujas del reloj.

Pulse el botén “Equilibrar corrientes” y a continuacion vuelva al paso 8 y repita la
calibracién de celdas.

12-

Guarde esta configuracion de celdas en la tabla de aprendizaje pulsando =
sobre el botén “Guardar en la tabla de aprendizaje” en la pagina de
configuracién de celdas.

13-

Active la correccidon de medios tonos si es necesario. La correccién de ‘
medios tonos se utiliza con mayor frecuencia con el grabado de proceso
(tono) y cuando se utilizan dos o mas maquinas para grabar a un grupo
de cilindros. Los medios tonos también se pueden utilizar cuando se
vuelve a grabar un cilindro en una maquina distinta a la que grabd el
cilindro por primera vez.

14-

Posicione el cabezal de grabado en el punto de inicio horizontal y o 86405 mm o
configure el limite de desplazamiento si es necesario.

NOTA: si esta activado el grabado con ajuste cero, la maquina le solicitara desplazar
el carro a cero al iniciar el grabado.

15-

Vaya a la pantalla “Grabar”. Pulse el botdn “Iniciar grabado” para iniciar el S
grabado del cilindro. La maquina solicitara iniciar la rotacion del cilindro si
éste no esta girando todavia.

Inicio de grabado: pulse el botdn para iniciar el grabado guardado. Esta Q
funcion es para trabajos Collage y TIFF y utiliza un interface RTI (Real- L
Time Interface) incorporado para repetir la trama y aplicar mejoras de
bordes y curvas gama antes de grabar. Estas funciones se ejecutan “al
vuelo”, creando los datos de grabado tal y como sean precisados por la
grabadora.

“Funcidn seleccionable”: La grabadora puede solicitar al operador que desplace el
carro a cero (0) antes de empezar el grabado. Esto permite al operador mover el
carro rapidamente desde la posicidon de corte de prueba actual a la posicién de inicio
del grabado.
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Durante el grabado, la pantalla cambia a color verde para indicar que el grabado esta
activo.

Si aparece un problema durante el grabado, la pantalla pasa a color rojo.

Una vez en marcha, aparecen una serie de informaciones sobre el estado del trabajo
para mantener al operador informado sobre el progreso del grabado.

I o - GRavoag horers b

Canced

Detener grabado: Pulse este botén para detener el grabado del cilindro E
actual.

PRECAUCION: No detenga el grabado salvo que haya un problema con el
cilindro o la maquina. Si se detiene un trabajo, el grabado no se podra
reiniciar.

Inspeccionar: pulse este boton para poner la grabadora en pausa e
inspeccionar el cilindro. Para reiniciar el grabado, gire el cilindro y pulse el
botén nuevamente.

El boton “Inspeccionar” sélo aparece mientras la maquina esta grabando.

Estado de grabado: La Gravostar es capaz de grabar desde el sistema
Collage o CSS. El RTI incorporado en el equipo crea los datos de grabado
basandose en la informacién contenida en los trabajos Collage. Todos los
trabajos previstos para el RTI son mostrados en la lista de trabajos de la
pagina “Grabar”. Al grabar trabajos Collage, una parte de la pagina grabar
se dedica a mostrar informacién sobre el estado. Los datos mostrados
incluyen:

Tiempo restante: una cuenta atras del tiempo total.

Tiempo total: un calculo basado en los datos de la trama y del trabajo.

Rev: muestra las revoluciones actuales a las que se esta grabando vy las
revoluciones totales del trabajo.

También aparece una barra de progreso para ofrecer una referencia
rapida sobre el progreso del grabado.

Existen otras dos opciones en la aplicacion: Sistema semiautomatizado y Sistema

totalmente automatizado.

Actualmente no se utilizan esas opciones para los trabajos realizados por la Fabrica, en

cualquier caso, si alguna vez se tuvieran que utilizar esos recursos se deberia acudir al
manual del equipo y rehacer este procedimiento.
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4.8. DESCARGAR EL CILINDRO (NO AUTOMATIZADO)

El siguiente paso una vez realizado el grabado es retirar o descargar el cilindro. En
funcion de como hayamos trabajado se realizara siguiendo los siguientes pasos:

1- | Abrir la pagina “Cargar”

i

2- | Centrar el carro entre el cabezal fijo y el contracabezal utilizando los botones “Carro a la
derecha / Carro a la izquierda”

3- | Retraer el cabezal de grabado del cilindro

4- | Continuar con la secuencia de descarga segun lo que se especifica:

A Cono descarga no automatizada

5- | Envuelva el cilindro con material protector

6- | Asegure el cilindro con el puente-gria

7- | Desbloquee el control “Abrir / cerrar cabezales”. Extraiga el cabezal fijo y Epﬁ@
el contracabezal hasta que los conos liberen el cilindro

8- | Eleve el cilindro hasta que quede fuera de la maquina

Existen otras opciones en la aplicacion: Descarga no automatizada con mandril y

mandril automatico y Descarga del cilindro con la maquina semiautomatizada.

Actualmente no se utilizan esas opciones para los trabajos realizados por la Fabrica, en
cualquier caso, si alguna vez se tuvieran que utilizar esos recursos se deberia acudir al
manual del equipo y rehacer este procedimiento.

El puente-grua se utiliza para realizar el movimiento de los cilindros dentro del taller y
mas especificamente la carga y descarga de los mismos dentro del equipo GRAVOSTAR.

ATENCION: Antes de poner el equipo en marcha asegurese de que el area de trabajo alrededor
de la maquina esté limpia y libre para permitir un facil movimiento.

Compruebe que no exista ningln peligro afiadido, asi como todos los suministros

necesarios:

- Fuente de alimentacién eléctrica conectada y no danada
- No haya obstaculos en la trayectoria de las cargas
- No realizar movimientos bruscos

Ahora se puede poner en marcha el puente-gria manejando la botonera (arriba/abajo;

izquierda/derecha; parada)

Antes de pasar al siguiente punto es altamente recomendable limpiar la pantalla tactil. La
operacion de la grabadora GRAVOSTAR implica cientos de pulsaciones diarias sobre la pantalla
asi que la pantalla se debera limpiar regularmente. Para limpiar la pantalla tactil:

1-

Abra la pagina “Utilidades”

e

2- | Pulse el botén “Limpiar pantalla tactil”

T2

Aparece la ventana “Limpiar pantalla”, mostrando una barra de progreso. Mientras
esta ventana esté abierta, usted podra limpiar la pantalla sin activar
accidentalmente. Y utilice solamente un trapo de hilos para limpiar la pantalla

3- | Cuando la barra de estado en la ventana llega al 100%, la pantalla tactil vuelve
automaticamente a la pagina de utilidades. Si no ha acabado de limpiar la pantalla
aun, vuelva a pulsar el boton limpieza
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4- | En la pagina “Utilidades”, pulse el botén “Volver” para volver a la pagina “Cargar”

4.9. APAGADO DEL EQUIPO

Existen tres posibilidades de apagado del equipo. Seguir los diferentes procedimientos

para apagar segun sea el caso:

APAGADO GRAVOSTAR Desconexién completa (maquina y PC incorporado)

1- | Abandone el software de la aplicacién de la siguiente manera:
>
Pulse e C: y seleccione APAGAR de la lista
2- | Apague la GRAVOSTAR pulsando el botén de parada de emergencia
3- | Gire el interruptor de desconexion a la posicion “OFF”

APAGADO GRAVOSTAR Solo apagado maquina (PC incorporado sigue encendido)

1- | Abandone el software de la aplicaciéon de la siguiente manera:
- &
> .
Pulse = C: y seleccione SALIR de la lista. En la pantalla tactil
aparece el escritorio y los iconos.
2-

Apague la GRAVOSTAR pulsando el botén de parada de emergencia

APAGADO GRAVOSTAR Solo reiniciado del PC (La maquina sigue encendida)

1-

Abandone el software de la aplicacion de la siguiente manera:

>
Pulse e C: y seleccione REINICIAR de la lista

El ordenador no realizara un apagado ordenado. Al finalizar el ordenador se apagara.
El ordenador realizard un apagado controlado y luego volvera a ponerse en marcha. Al

finalizar se

mostrara el escritorio y los iconos.
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5. INFORMACION ADICIONAL

5.1. PROPUESTAS DE MEJORA

- Implantacion de un sistema de control de mantenimiento que mediante una hoja de
averias permita conocer el estado de la maquina en el tiempo.

- Implantacion de un sistema de fichas de mantenimiento que permita llevar
exhaustivo control de los trabajos de mantenimiento preventivos, asi como orden y limpieza
realizados tanto por el personal propio como externo.

- Aumento de las competencias, en lo que mantenimiento preventivo se refiere, de
la propia unidad productiva, pasando de la simple limpieza y engrasado, al chequeo y
probable verificacidon y sustitucion de piezas o partes no muy complejas.

- Realizacién mas exigente de estos controles y chequeos en orden a mejorar y
optimizar los mismos, descartando las actuaciones no interesantes e incidiendo en las
importantes.

- Revision de todos los contratos de mantenimiento.

5.2. GRABADORA GRAVOSTAR 1315 HS DAETWYLER

5.2.1. DESCRIPCION

La grabadora GRAVOSTAR HS trabaja con un programa de disefio de trabajos: en la
Unidad de Huecograbado se utiliza el programa COLLAGE que proporciona datos sobre el
trabajo y datos de imagenes a través de una conexién de red.

Utilizando la caracteristica de video en directo el trabajador puede ver datos de
imagen de las celdas, realizar mediciones de las mismas y también ajustes en la grabadora
desde la pantalla tactil u ordenador que actian de interface para el usuario.

La grabadora puede trabajar con cilindros de las siguientes caracteristicas:

Modelo Circunferencia Longitud Longitud Peso maximo del
del cilindro maxima total maxima de la cilindro
(rango min-max) (con eje) cara de (rango min-max)
grabacion
1315 239 -1.525 mm 1.500 mm 1.300 mm Con eje: 1.300 kg
Sin eje: 900 kg

Esta equipada con cabezal de grabado VISION 3 de serie. Cada cabezal es capaz de
grabar a tres profundidades. Sus ajustes especificos estan basados en los requisitos de
produccion. La siguiente tabla muestra velocidades y profundidades para ajustes normales.

Tipo de cabezal Profundidad de grabado Velocidad de grabado
Celdas de menos de 35 micras 8600 Hz

VISION 3 Celdas de 36 a 60 micras 8100 Hz
Celdas de hasta 65 micras 3200 Hz
Celdas de hasta 90 micras 1700 Hz

Las caracteristicas de la grabadora Gravostar 1315 HS son las siguientes:
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GRAVOSTAR 1315 HS
© Sector de temperatura 20-240 C
Estabilidad de la T2 ambiental 109 C/h
Humedad atmosférica maxima 60%
" Maquina vacia 5000 kg
_8 Medidas de la maquina L= largo L= 4181
C
@ mm
pa- B=ancho B= 1697
@ % mm
&8 H=alto H= 1409
o E mm
o Sistemas de grabado disponibles Vision 1
+J
IS Vision 3
£ Vision 3
2 Multi
£ Vision 3
[P Re] q
E g Multi
ST Transcribe
o O
o > High output
Maquina Capacidad Red Corte Seguridad
trans. Req.
Interna Externa
So 4.00 kVA 1x240V / 50 4.0 mm2 16 A 20 A
X 2 Hz
)
] 4.00 kVA 1x240V / 60 4.0 mm2 16 A 20 A
Qo Hz
Color de | Maquina / Franja / Tapa RAL 5012
la RAL 9002
maquina
Ruido Nivel de sonido con tapa 98 dBa
telescopica abierta
Nivel de sonido con tapa 72 dBa
telescopica cerrada
Min Max
Circunferencia tabla U 350 mm 1525 mm
Longitud tabla L (= Long. total 200 mm 1300 mm
cil. Sin eje)
Longitud total (cilindro con eje) 500 mm 1500 mm
Longitud del eje X 150 mm ---
Diam del mufién di 10 mm 100 mm
o
-‘.é Diam. Del eje D1 --- ---
o Diam. Externo del cono D2 45 mm 120 mm Segun cilindros  del
o cliente
o Peso del cilindro (cilindros con 1300 kg
2 eje)
o Peso del cilindro (cilindros sin --- 900 kg
eje)
Dureza del cobre necesaria 200 HV 230 HV +/- 5 HV sobre el
cilindro
Error de concentricidad 50 my
permitido
Desviacion permitida 60my
cilindricidad

Servicio de
Preimpresion

3. Procedimientos Especificos e Internos

Copia no controlada, sélo valido en el momento de su impresion.

Pagina 41 de 71




e, PIPR00028

\T T4

M Real Casa de la Moneda PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO Documento
Fébrica Nacional RA
de Moneda y Timbre GRABADO DE CILINDROS EN Restringido

HUECOGRABADO (GRAVOSTAR)

5.2.2. SEGURIDAD

El concepto de uso debido abarca la puesta en servicio, manejo y mantenimiento
prescrito por el fabricante.

ATENCION: La maquina sélo debe ser manejada, mantenida y reparada por personal
autorizado, formado e instruido.

Se deben respetar todos los procedimientos de trabajo, especialmente el de desconexion.
Los trabajadores que manejen el equipo deben de estar autorizados y evitar que no trabajen
personas no autorizadas.

No se admiten reformas constructivas y las modificaciones no autorizadas.

Todos los trabajos en la maquina sdélo deben realizarse cuando esté parada.

Antes de la puesta en servicio y después de trabajos de mantenimiento debe comprobarse si
se encuentran montados todos los dispositivos protectores.

Las puertas y las tapas so6lo deben abrirse cuando la maquina esta parada.

ZONAS DE PELIGRO ADYACENTE

Cuando los cilindros se mueven con el Puente-Gria, puede haber peligro de que se
caiga un cilindro, se maltrate cuando el cilindro se carga o se descarga del almacén del
carro. Un cable eléctrico desprotegido de la maquina a la fuente principal del cliente puede
causar un peligro sustancial. Hacer trabajar la maquina con las cubiertas abiertas es muy
peligroso debido a los puntos multiples de golpeo en el equipo.

ZONA PELIGROSA DE LA MAQUINA

Se limita a la zona mecanica de la maquina y a los componentes eléctricos
conectados, junto con los cables que conectan. El peligro de operar con la maquina de
grabado con las cubiertas cerradas se limita al interior de la unidad.

Zona peligrosa en modo grabado.
Este modo de trabajo requiere que las cubiertas estén perfectamente cerradas.

Cuando un trabajo este en modo Grabado, la ldampara blanca centellea y cuando el
trabajo esta terminado la lampara verde se enciende.

Zona de peligro
s o ow on om =m ol

Rotacién de cilindro/impulsion

Cojinete del cilindro afianzado
Area de trabajo de la tabla de grabado
Con las cubiertas abiertas — peligro con cable (humedad, calor, contacto mecanico)

Dl W N| =
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5 Cuando los cilindros se muevan con el puente-grua, puede haber un peligro de que se caiga un cilindro,
especialmente en carga y descarga

Zona peligrosa en modo servicio.

Este modo de trabajo solo debe ser usado cuando se instale o cuando se realice
mantenimiento. Debido a esto, es muy peligroso. Cuando GRAVOSTAR esta en Modo de
Servicio, estara encendida.

I N BN .
I-Zan

a de peligro
s o ow on om =m ol

U

¥

R _ S ————_

El interruptor de llave para el Modo de Servicio esta disefiado para ser usado solo por
personal entrenado que entiende los peligros de la operacion del GRAVOSTAR.

ATENCION: El Modo de Servicio estd disefiado para usarse durante el mantenimiento,
reparacion o cuando el equipo GRAVOSTAR es instalado. En este modo de trabajo, porque
todas las funciones de seguridad estan apagadas, el peligro para el personal y las
maquinas es muy alto.

POSICIONES DEL EQUIPAMIENTO DE SEGURIDAD
A continuacién, se representa graficamente donde estan los equipamientos de

seguridad

1+2
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8 g 7 5 3 5 1+2
"‘.\‘\‘ -
i
U LA
] —] =
Equipamiento Seguridad Funciones
1 Mando ON Encender y apagar
2 Interruptor de parada de emergencia | La clave de parada de emergencia tiene una seguridad especial
Interruptor de urgencia en panel para una supervision de doble canal. Interruptores de corriente
- principal apagados por un contactor. Para reactivar el GRAVOSTAR,
3 | Interruptor de parada de emergencia | t5qos los contactores reveladores de seguridad tienen que estar
Interruptor de mesa de grabado desenergizados, la llave de parada de emergencia desbloque todos
los mensajes de error confirmados, y un impulso de inicio necesita
ser dado con el interruptor encendido/apagado.
4 Interruptor principal Esta disefado para seguridad para seguridad de mantenimiento
Interruptor general (lock up) para anclar en posicién APAGADO
5 De soporte cilindro
6 Encofrado de maquina
7 | Tapa de maquina
8 Lampara de senales La ldmpara de sefiales presenta los mensajes de error y estado de
la maquina

SEGURIDAD EN RECEPCION DEL CILINDRO
Hay dos tipos de recepcién del cilindro:

mediante plato de tres mordazas (garra o mandril de sujecion): Una grua centra el
eje del cilindro de eje en la altura entre los dos mandriles o garras de sujecion.
Ambos soportes de cojinete son conducidos lentamente juntos manualmente_hasta
que los ejes del cilindro son sujetados con las placas con mordazas. Opcionalmente
es posible un soporte de cilindro para ayudar el posicionamiento de los cilindros. Los
soportes de cojinete contienen motores y engranajes que mueven las garras de
sujecion y de esta forma, el cilindro de eje. Los soportes del cojinete se desplazan
gracias a un cabezal trapezoidal, cuya traccidén se encuentra en el area de la

magquina.

Kandril ge
| sueckn
)
i
| 1!
L 1o o
0 Cllindro de gje o
L 1o o
|| LI
variable
- -

Soporte de cojinete con
accionamianta de clindn
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mediante cono: cilindro con eje y cilindro sin eje. En ambos casos, el eje del cilindro
con eje es centrado por una grda al nivel entre ambos conos. Opcionalmente es posible un
soporte de cilindro para ayudar con el posicionamiento de los cilindros. Los dos soportes de

presion de las pinolas de mano “cilindro sujetado”

cojinete se unen lentamente hasta que los conjuntos de muelle indican, a causa de la

Los soportes de cojinete contienen los motores y los engranajes que accionan las

accionamiento se encuentra en el bastidor de la maquina.

pinolas y con ello el cilindro con eje asi como los conjuntos de muelle para la sujecién de los
cilindros. Los soportes de cojinete son desplazados por un husillo trapezoidal cuyo

- cilindro con eje

Clindro de gje

; Cono
|
|
|
|

™

Saoporie de cojinete con conjunto de
muele y accionamientn del cilind

warable

).1;

- cilindro sin eje

11

Cllindro hueco

wanable

Soporte de cojinete con conjunta de
muelles y accionamiento del cllindno

Los conos de recepcién de los cilindros y los conos en los extremos del cilindro deben
estar limpios y no dafiados para garantizar un mecanizado éptimo.

ATENCION: Requisito a cumplir por los cilindros. El extremo de la pieza del cilindro no debe
acusar ninguna superestructura mayor para un patron de rectificado uniforme. Para lograrlo,
seria una solucién 6ptima el mecanizado lateral.
. Supefestr.
Cono derecep.
‘-.\\
A
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5.2.3. FLUJOS DE TRABAJO-TIPO EN COLLAGE

La introduccion de los datos dependera de los trabajos a realizar y del grado de

exactitud que se le quiera dar al mismo. Con el programa Collage se pueden crear varios
flujos de trabajo para realizar un grabado. Sera el operario de huecograbado quien deba
decidir la mejor forma de hacerlo. De forma general se va a exponer uno de ellos:

1.

Crear, abriry
guardar un trabajo

13

En el menu Archivo “File menu”, haga click en “Open file” y busque el
trabajo a grabar con la extensién .pdf

Otra opcidn es crear un trabajo nuevo (no es nuestro caso):

17

En el menu Archivo “File menu”, haga click en crear nuevo trabajo
"Create New Job”.

Introduzca el nombre del trabajo en “Job ID” y haga click en OK

Introduzca los paramentros de trabajo “Job Parameters” y haga click en
OK

Introduzca los
parametros de
separacion (Si fuera
necesario)

En el menu Archivo “File menu”, haga click en parametros de grabado
“Gravure Parameters” y en parametros Tiff “Tiff Parameters”

Introduzca los pardametros de cada tabla y haga click en OK

Importar la imagen
(Si fuera necesario)

En el menu herramientas “Tools menu”, haga click en el conversor de
imagen “Image Converter”. El trabajo aparece como el destino.

Seleccione la fuente “Source” donde las imagenes son almacenadas

En el menu Archivo “File menu”, haga click en obtener directorio “Get
Directory”

Seleccione las imagenes que quieres importar

En el menu Archivo “File menu”, haga click en iniciar importacion “Start
Import”

Paso a paso la
imagen
(Si fuera necesario)

En el menu vista “View menu”, haga click en lista de imagenes “Image
list”. Replantear los canales de la imagen, si es necesario.

Arrastre la imagen desde la ventana de lista de imagenes “Image List”
hasta el drea de disefio de la ventana principal.

En la ventana de parametros de la cuadricula de disefio introduzca paso
a paso la informacién para esta imagen, una vez terminada la
introduccion de datos haga click en OK

En la ventana lista de imagenes “Imagen list”, haga click en cerrar
“Close” para cerrar la ventana.

Ajustar la imagen

Haga click en el disefio para seleccionar una posicion. En el menu editar
“Edit” , haga click en seleccionar todo “Select All” para seleccionar todas
las posiciones del disefio.

(Si fuera necesario)

En el menu disefio “Layout”, haga click editar la posicion “Position Editor”

Haga click dentro de la ventana grande de la imagen. En la ventana del
elemento imagen “Image Element”, introduzca las dimensiones del
rectangulo de recorte y haga click en aplicar “Apply”. Haga click en cerrar
“Close” para cerrar la ventana del elemento imagen.

Si es necesario, crear un bloque de color “Color block”, lugares relativos
“Relative Place”, elementos “"CharGen”, aplicar curvas de nitidez o
posicionar curvas gamma.

Haga click en Ok para cerrar el editor de posicion “Position Editor”

Prueba de trabajo

(Si fuera necesario)

Para comprobar en pantalla, en el menu de visualizacion “Display”, haga
click en vista de prueba “Proof View”

Para ver la separaciones individuales, en el menu de visualizacion
“Display”, haga click propiedades de prueba sueve "“Soft Proof Properties”
y luego haga click en aplicar.
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3. Para imprimir una prueba en una impresora, en el menu Archivo “File”,
haga click en imprimir prueba dura. Establezca los valores y haga click en
OK
7. Trabajo listo para Despues de aprobado el trabajo:
imprimir * En el mend archivo “File”, haga click en listo para imprimir “Ready For
(Si fuera necesario) Print”
El operador de salida puede, ahora, seleccionar cada separacién y enviarla al
dispositivo
8. Archivar el trabajo Despues de imprimir el trabajo, mueva el trabajo y sus imagenes desde el

(Si fuera necesario)

servidor a un archivo

1. Inicie el gestor de archivos “Archive Manager”. La ventana del servidor se
abre automaticamente.

2. En la ventana del servidor, seleccione el trabajo que desea archivar.
Arrastrelo a la ventana del archivo

3. Cuando el archivo esta terminado, retire el disco con el archivo,
etiquételo y guardelo.

4, Si el trabajo ha sido enviado al cilindro, puede borrar el trabajo del
servidor.

5.2.4. MANTENIMIENTO

Plan de Chequeo para el Mantenimiento Preventivo:

Pos. | Qué Datos técnicos Quién
T | w
c
] ] 2 ®
= E c 3
) 7] (] c
(=) n = <
4.1 Saco de aspirador E Separe el saco del aspirador del tubo del Operador
aspirador
R Limpie el tubo del aspirador retirando las
virutas de cobre sobrantes para permitir
que la junta ajuste correctamente. Retire
también todas las virutas de cobre del
interior del orificio.
4.2 Ventilacion del armario R Limpie los ventiladores por parte Operador
eléctrico
4.3 Garras de sujecion S Deposite aproximadamente 7 ml de grasa Operador
manual lubrificante en la tobera semicircular de la
cara frontal de la garra de sujecién.
Deposite una pequefia cantidad de grasa
lubrificante sobre un trapo o sobre sus
dedos y extienda una capa fina sobre la
superficie de deslizamiento de las
mordazas.
4.4 Garra automatica de S Adicionar grasa en la grasera 7 ml. Operador
sujecion Adicionar grasa dentro de las 3 mordazas
y las guias
4.5 Tuercas del husillo del S Aplicar una ligera capa de grasa en el Operador
cabezal del husillo y del sinfin de los cojinetes. Mueva los soportes
cabezal mévil de cojinetes atras y adelante varias veces
para distribuir de forma regular la grasa.
E Revisar bajo las cubiertas por algin dafio
y cambie si es necesario
4.6 Guias del carro del S Aplique aproximadamente 7 ml en las Operador
cabezal del husillo y del toberas
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Pos. | Qué Datos técnicos Quién
8 | ®
el & |3 |=
& £ c 3
— [} ()] c
a (7] = <
cabezal movil
(cojinetes)
4.7 Guias del carro S Aplique aproximadamente 7 ml en las Operador
(cojinetes) toberas
4.8 Carro tuerca del husillo S Aplique aproximadamente 7 ml en las Operador
toberas
4.9 Pupitre de mano R La superficie capacitiva de mano se ha de Operador
limpiar una vez por semana con un
limpiacristales o alcohol para retirar restos
de grasa
4.10 | Tuerca del husillo del S Aplique aproximadamente 7 ml de grasa Operador
cabezal de grabado K Revisar la correa de impulsién para
verificar alglin desgaste, rasgones u otro
dafo.
Revisar que los fuelles no tengan dafos,
K reemplazar si es necesario
4.11 | Correa de K Desplace el tensor de correa por toda su Operador
accionamiento y tensor area de movimiento y compruebe su
de la correa R estado en posicidn de reposo.
Limpiar las ruedas del engranaje y la
correa de impulsion de cualquier suciedad.
4.12 | Refrigeracion del motor R Limpie el ventilador de abrasiones y otras Operador
de accionamiento particulas. Utilice un cepillo para limpiar la
superficie y a continuacidn aspire
cuidadosamente el polvo
4.13 | Soportes del cilindro S Aplique aproximadamente 7 ml en las Operador
toberas
4.14 | Interruptor de K Comprobar el funcionamiento del Operador
emergencia interruptor de emergencia. Después de
accionarlo, puede desbloquear el
interruptor haciéndolo girar hacia la
derecha.
4.15 | Carriles anexos S Limpiar los rieles y aplicar una pequefa Operador
capa de grasa
Revisar las cubiertas, rieles y cojinetes
para saber si hay dafios
4.16 | Iniciadores e R Limpiar los iniciadores con agua calientey | Operador
interruptores de final un pafo suave
de carrera K Revisar que los iniciadores estén
apretados y que funcione correctamente.
Reajustar o reemplazar si es necesario.
K Revisar que el cable no tenga dafios,
reemplazar si es necesario
4.17 | Riel-guia del panel S Aplique aproximadamente 7 ml en las Operador
operador toberas
4.18 | LAmpara de aviso K Revisar que la lampara funcione Operador
correctamente
S Limpiar la lampara
4.19 | Compartimentos K Revise las bandas Operador
S Limpie los engranajes
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| K = Control | R = Limpieza S = Engrasado E = Sustituir |

INFORMACION= Los niimeros de posicién en la tabla hacen referencia a las secciones en la Guia de

mantenimiento

Plano y descripcidn de la lubricacion:

Pos. | Qué Temporal | Caracterizacion (tipo de aceite)
1 Garra de sujecion manual Mensual Aceite mineral -NBU15

2 Garra automatica de sujecion Mensual Aceite mineral -NBU15

3 Key way (opcién) Mensual Aceite mineral -NBU15

4 Guias del carro del cabezal del husillo y del cabezal Anual Aceite mineral -NBU15

movil (cojinetes)

5 Guias del carro (cojinetes) Anual Aceite mineral -NBU15

6 Carro tuerca del husillo Anual Aceite mineral -NBU15

7 Tuerca del husillo del cabezal de grabado Anual Aceite mineral -NBU15

8 Soportes del cilindro (opcidn) Anual Aceite mineral GBU-Y 131
9 Carriles anexos Anual Aceite mineral -NBU15
10 Guia panel de mando Anual Aceite mineral -NBU15

=]

4 5

Sustitucion de la bolsa de aspiracion: compruebe diariamente la bolsa de aspiracion y
cambiela cuando esté 34 llena, siguiendo los siguientes pasos:

1- Apagar el botdn del sistema de potencia AC/Aspiracion
2- Abra la puerta de acceso a la bolsa de aspiracion en la parte posterior de la grabadora
3- Retire la bolsa tirando del borde de carton
4- Elimine la bolsa
5- Introduzca una nueva bolsa deslizando la abertura sobre el borde del tubo de aspiracién
6- Cierre de la puerta
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5.2.5. AJUSTE Y MONTAJE DE ELEMENTOS

5.2.5.1 INSTALACION DE LA ZAPATA

La vida util prevista para el diamante zapata depende de la gama de circunferencias de
cilindro que se utilice. Grabar una amplia gama de circunferencias incrementa la vida util de la
Zapata.

Un desgaste poco habitual en el cilindro, como arafiazos o rayadas, indica que la zapata
se deberia sustituir. Minimo una vez al afio.

Sustitucion MANUAL de zapatas:
1- | Pulse el botén “Cabezal fuera” para retraer el cabezal de grabado. '@B

2- | Localice el tornillo de cabeza hexagonal que asegura la zapata en el bloque de
zapata. Este tornillo se encuentra en la parte delantera de la zapata (el lado que
mira al cilindro de grabado).

3- | Con una llave de 9/64 pulgadas, retire el tornillo y el cartucho de la zapata antigua.

4- | Coloque la nueva zapata en el bloque de zapata y tornillo. La zapata dispone de una
llave prevenir su instalacién incorrecta. Apriete el tornillo.

5- | Gire el mando de ajuste de la zapata 45° en el sentido de las agujas del reloj para
proteger el diamante del buril.

6- | Proceda a realizar cortes de prueba y configure el tamafio de celda correcto. Si es
necesario gire el mando de ajuste de la zapata en el sentido contrario a las agujas
del reloj en pequefias cantidades para ayudar a determinar el tamafo de celda
correcto.

Sustitucion MOTORIZADA de zapatas:
1- | Se repite los pasos (1-2-3-4) de la sustitucion de zapatas — Manual. ‘
2- | Abra la pagina “Trama”

3- | Pulse sobre el botén “angulo de buril” y luego seleccione el dngulo del W
buril.

Esta accion informa a la GRAVOSTAR que la zapata ha sido cambiada y afiade pasos
adicionales a la posterior rutina de autoconvergencia.

4- | Abra la pagina VISTA.

5- | Pulse el botén “Auto converge” para iniciar una calibracién automatica
del cabezal. La grabadora inicia la secuencia extrayendo la zapata,
hacia el cilindro, para coger el buril. La zapata se posiciona
correctamente durante la rutina de auto convergencia, mientras se
calibran los tamafios de celda.

L
&5

En ambos casos, el diamante de la zapata tiene un ligero radio en la superficie y no
precisa de ningun ajuste adicional.
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5.2.5.2 INSTALACION DEL BURIL

Al contrario de la zapata, el buril requiere de un cambio frecuente. Las tres razones
habituales para sustituir el buril son: desgaste normal, cambios necesarios en el angulo del
buril y rotura.

En la siguiente tabla se muestran los buriles disponibles y sus correspondientes cédigos
de color:

Grado del buril Cadigo de color Niamero de pieza MDC
950 320220-095
100° Plata 320220-01
1059 Blanco 320220-05
1109 Negro 320220-10
1150 Morado 320220-15
1209 Azul 320220-20
1250 Verde 320220-25
1300 Rojo 320220-30
1350 Amarillo 320220-35
1400 Naranja 320220-40
1450 Marron 320220-45

ATENCION- Para la instalacion del buril utilice solamente la llave dinamomeétrica incluida y una
broca hexagonal para este procedimiento, con el fin de evitar serios dafnos en el cabezal de
grabado.

Instalacién del buril - Zapata manual.

1- | Pulse el botén “Cabezal fuera” para retraer el cabezal de grabado. | Tk
2- | Apagar el botén “AC/Vacuum (Vacio)” v‘\vﬁ
3- | Suelte el tornillo de presién Unico que sujeta el buril utilizando la llave dinamométrica y

la broca hexagonal suministradas con la grabadora. Al tornillo se accede a través del

agujero de acceso frontal. El agujero trasero no se utiliza.

Retire el buril del soporte utilizando una llave hexagonal pequefa
o un clip doblado. Inserte la llave en la ranura de la parte inferior
del soporte del diamante. Tire el buril suavemente hacia adelante.
Sin tocar la punta cortante, coja el buril y extraigalo del brazo del
buril.

a“//

Coloque el nuevo buril con mucho cuidado en el brazo de buril hasta que haga contacto

con el fondo del mismo.

Con la ufia o con una pequefia barrita de madera, aplique una
ligera presion sobre el borde frontal del buril. Empuje el buril hacia
arriba y hacia atras desde el centro del cabezal de grabado. De
esta manera el buril es posicionado en la parte trasera y lateral del
brazo del buril. Mientras aplique presién, utilice la llave
dinamomeétrica para ajustar el tornillo de presion. Apriete hasta
gue la llave dinamométrica haga “clic” al alcanzar el apriete
correcto.

__ Front face of
| Stytus Arm
'

-

Apply force here __\
during tightening.

Servicio de
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4- | Gire la zapata "2 vuelta en sentido de las agujas del reloj para proteger el diamante del
buril y realice un corte de prueba. Si no hay celdas visibles, gire la zapata 1/8 de vuelta
en sentido contrario a las agujas del reloj y repita el corte de prueba. Repita el
movimiento de la zapata hasta que en el corte de prueba se vean tanto celdas
destacadas como celdas completas. A continuacién, proceda a configurar las celdas
como es habitual, utilizando tanto el sistema EasyCell como la zapata para obtener los
tamafios correctos de celdas.

Instalacion del buril - Zapata motorizada.

1- | Igual que los pasos (1-2-3-4) relatados para instalacién del buril - Zapata manual.

2- | Abra la pagina “Trama”

|II

5- | Pulse sobre el botén “angulo de buril” y luego introduzca el nuevo W

angulo del buril. Esto se ha de realizar incluso si el buril se sustituye
por un nuevo buril con el mismo angulo. Esta accion informa a la
GRAVOSTAR que la zapata ha sido cambiada y afiade pasos adicionales
a la posterior rutina de auto convergencia.

6- | Abra la pagina VISTA.

7- | Pulse el botén “Auto converge” para iniciar una calibracién automatica FZ

del cabezal. La grabadora inicia la secuencia extrayendo la zapata,
hacia el cilindro, para proteger el buril. La zapata se posiciona
correctamente durante la rutina de convergencia, mientras se calibran
los tamafios de celda.

5.2.5.3 INSTALACION DE LA DESBARBADORA

La desbarbadora es el ultimo de los tres diamantes. La desbarbadora sigue al buril y
corta cualquier rebaba que se haya dejado durante el grabado. Al igual que la zapata, la
desbarbadora se cambia con menor frecuencia que el buril. La vida Gtil media de la
desbarbadora con un uso normal es de 4 a 6 meses.

Sustituya la desbarbadora cuando aparezcan los siguientes problemas:
- Mayor dificultad para configurar la desbarbadora.

- Excesivas rebabas alrededor de las paredes de las celdas. Cuando la
desbarbadora esta desgastada, la rebaba se dobla en lugar de ser cortada del
cilindro.

Pasos - Instalacion de la desbarbadora.

1- | Pulse el botén “Cabezal fuera” para retraer el cabezal de grabado '@h
totalmente. _

2- | Retire el tornillo de cuello de la parte frontal de la desbarbadora y extraiga el
cartucho de la desbarbadora de la unidad.

3- | Coloque la nueva desbarbadora en la sujeccion y recoloque el tornillo.
4- | Alinee la desbarbadora como se describe en el Anexo 1 Ajuste y calibracion.
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6. ANEXO 1: AJUSTE Y CALIBRACION

6.1. AJUSTE DE LA DESBARBADORA

Se utilizan dos ajustes diferentes al alinear la desbarbadora con el cilindro:

- Un tornillo para ajustar la planeidad del diamante de corte.

- El ajuste de la desbarbadora para alinear el borde corte sobre el buril.
Para configurar y alinear la desbarbadora:

1- Aplique una delgada capa de pintura basada en aceite sobre una pequefia area del cilindro.

2- Baje la cabeza contra el cilindro, posicionando la desbarbadora en la zona de la pintura. Apague la
grabadora.

3- Compruebe la planeidad de la desbarbadora respecto al cilindro haciendo girar el cilindro hacia arriba y

lejos de usted ligeramente. Compare la marca en la pintura con el ejemplo mostrado

GIRAR ELTORNILLO EN EL SENTIDO
HORARIO

PASADA NORMAL ¢ I DIRECCION
DE

PASADA
GIRAR EL TORNILLO EN EL SENTIDO ¢

CONTRARIO A LAS AGUJAS DEL RELOJ

Tilt screw

4- Gire el tornillo para lograr un paso normal

5- Repita los pasos 3 y 4 hasta que el diamante de la desbarbadora esté plana respecto al cilindro. Una vez
que esté plano, proceda al paso 6

6- Realice el ajuste final de la desbarbadora al grabar bloques de prueba. En ese momento usted podra ver
el efecto que la desbarbadora ha tenido sobre las celdas cortadas. Observe las dos Ultimas filas grabadas
para verificar si la desbarbadora esta posicionada sobre el buril

Last Last Last
Row Row Row

Burr. ( p 3 ( _ ( o

Engraving ~ Rg -y :
il G T @YY@
p W & 9 ( f T Cylinder
b N . ' L A ¢ rotation
b ot Y. g = direction
A
No burr Good burr Poor burr cutter
cutter cutter setup setup, removing

too much burr.

Si se encuentran rebabas en las dos o tres Ultimas filas, significa que la desbarbadora
esta por detras o a la izquierda del buril. En este caso tendra que mover la desbarbadora
hacia la derecha utilizando el botén para la posicion horizontal.

Si no se retira suficiente rebaba de las celdas, incremente la cantidad cortada
empujando ligeramente el diamante de la desbarbadora hacia el borde cortante.
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6.2. AJUSTE Y CALIBRACION DEL CABEZAL DE GRABADO

El cabezal de grabado es el dispositivo de salida de la grabadora. Los datos de imagenes
son traducidos a movimientos de buril en el cabezal. El buril produce una imagen grabada
mediante el corte de celdas en el cilindro de grabado.

El cabezal de grabado se monta en el carro de grabado, compensando los diferentes
diametros de cilindro desplazandose hacia adelante o hacia atras segun se necesite.

En la parte trasera de la grabadora se encuentra una bomba de vacio y una bolsa de
recoleccion de viruta. El sistema de aspiracion retira la viruta creada durante el grabado y
refrigera el cabezal.

6.2.1. MANDOS DEL CABEZAL DE GRABADO

Existen los siguientes mandos de ajuste del cabezal de grabado: ajuste de zapata (Shoe
Adjust), ajuste de la desbarbadora (Burr cutter adjust) y el ajuste del enfoque de la cAmara
(Camera focus adjust).

Camera Focus Adjust

Burmr Cufter Adjust—+'- ;

Ajuste de la zapata: El mando para el ajuste del control es una barra de color plateada
en el lado derecho del cabezal de grabado. Ajuste el mando para cambiar de profundidad de
grabado en general, girando el mando en el sentido de las agujas del reloj reduce la
profundidad de las celdas y del canal. Si se gira en sentido contrario a las agujas del reloj la
profundidad de las celdas y del canal se incrementan. Una escala graduada ofrece un método
para juzgar el movimiento de la zapata.

Se recomienda utilizar el dispositivo de Y4 de pulgada adjunta (pieza # D1850-0072) o
cualquier otro tope de % pulgadas para realizar ajustes.

Ajuste de la desbarbadora: El mando para el ajuste de la desbarbadora desplaza el
diamante de la desbarbadora a la derecha o a la izquierda. Este pomo de ajuste de latén
permite ajustes sutiles horizontales de la ubicacién de corte, permitiendo centrar el corte
sobre la fila de celdas que se estan grabando.

Ajuste del enfogue de la cdmara: El mando para el ajuste del enfoque de la camara es
un pomo grande de color plateado en la parte trasera, al lado izquierdo del cabezal de
grabado. Se gira para enfocar la caAmara VISTA

Diamantes del cabezal de grabado: En la cara (lado del cilindro) del cabezal de
grabado se encuentran los siguientes diamantes:
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Zapata: La zapata es un diamante de referencia. Actla de soporte para el cabezal
apoyandose en el cilindro durante el grabado. La zapata hace un seguimiento de la
superficie del cilindro, ajustando la posicién del cabezal mientras graba para
compensar las imperfecciones del cilindro.

Al mover la zapata se modifica el tamafio de la celda
El cartucho de la zapata dispone de una llave para simplificar su instalacién. Un solo
tornillo en la cara del cartucho sujeta a la zapata en el cabezal.

Buril: El buril corta celdas moviéndose hacia adentro y hacia fuera del cobre siguiendo
la sefial de datos recibida desde el cabezal de grabado. El buril dispone de varios
angulos de punta para permitir el grabado de diferentes profundidades de celda
dependiendo de la aplicacion de imprenta.

ATENCION: si se inserta la punta del buril primero en el brazo del buril el diamante se rompe
dejandolo inutil

Desbarbadora: La desbarbadora elimina los bordes elevados (rebabas) en el exterior
de las celdas. Estas rebabas son un efecto habitual del grabado normal y estan
directamente relacionadas con la calidad del cobre y el angulo de trama que se esta
cortando. La desbarbadora se monta directamente por encima del buril de forma que
pueda cortar las rebabas de las celdas recientemente cortadas.

La desbarbadora se debe instalar con el diamante en sentido contrario al cabezal de

grabado

Zapata  Buiril Desbarbadora

6.3. LIMITES MECANICOS DEL CARRO

La GRAVOSTAR HS dispone de limites mecanicos para evitar que el carro y el cabezal de
grabado colisionen con el cabezal fijo y el contracabezal. Estos limites constan de dos partes:
interruptores de aproximacion ubicados debajo del carro y barras de activacion montadas en
el cabezal fijo y el contrabezal.

Proxinmity

Swwitch \
: = = A

@ Ver Apartado 5.2.5 Ajuste y montaje de elementos.
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ATENCION: la siguiente informacion se ofrece para permitir una mayor longitud de grabado
en cilindro de gran didametro. Si no se reposicionan los limites mecanicos para cilindros de menor
didmetro, el cabezal podria resultar dafiado seriamente.

Para ajustar la longitud de la barra del contracabezal:

Retire el elemento de fuelle que se encuentra entre el contracabezal y el carro.

Retire la cubierta de metal de la parte frontal del contracabezal. Esta cubierta a la que
esta fijado el fuelle

Posicione el carro en el punto en el que se ha de activar el limite

Suelte los dos tornillos que sujetan la barra del actuador y desplacela hasta que se
encienda el interruptor de aproximacion. Para confirmar que el interruptor se ha
encendido, observe la luz del limite en el indicador de posicion del carro en la pantalla
del operador u observe la luz de indicacién en el interruptor de aproximacion.

3 Z8® Indicador de posicién
de carro

® Indicator is on back .

Interruptor de aproximacion X Proximiy switch

i

Apriete los tornillos que sujetan la barra

Desplace el carro hacia la izquierda y luego nuevamente a la derecha hasta que se
active el limite. Verifique que el cabezal de grado no colisionara con el contracabezal o
contra el mandril

Sustituya la cubierta y reinstale el fuelle

Para ajustar la longitud de la barra del cabezal fijo:

Repita pasos 1-2 para ajustar la longitud de la barra del contracabezal

Posicione el carro en el punto en el que se ha de activar el limite. Tenga en cuenta que
el interruptor de aproximacion del cabezal fijo estda montado cerca del centro del carro y
no a la derecha.

Suelte los dos tornillos que sujetan la barra del actuador y desplacela hasta que se
encienda el interruptor de aproximacion. Para confirmar que el interruptor se ha
encendido, observe la luz del limite en el indicador de posicion del carro en la pantalla
del operador u observe la luz de indicacidén en el interruptor de aproximacion.

Apriete los tornillos que sujetan la barra

Desplace el carro hacia la derecha y luego nuevamente a la izquierda hasta que se
active el limite. Verifique que el cabezal de grabado no colisionara con el cabezal fijo o
contra el mandril o garras.

Sustituya la cubierta y reinstale el fuelle

Anteriormente al grabado hay que realizar unos trabajos previos.
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6.4. SISTEMA VISTA

La grabadora GRAVOSTAR HS esta equipada de una camara VISTA para poder
comprobar y gestionar el trabajo que se esta realizando.

Es extremadamente importante que la cdmara transmita una informacion veridica y
exacta. Para asegurar un rendimiento optimo se debe realizar un buen enfoque, una buena
calibracién y saber gestionar e interpretar las imagenes recogidas.

6.4.1. ENFOCAR EL SISTEMA VISTA

Para enfocar con la camara el sistema VISTA permite dos opciones: enfoque manual en
el cabezal o el automatico.

Manual: En esta configuracién la cdmara VISTA se enfoca utilizando un pomo que se
encuentra en el lado posterior del cabezal de grabado. Gire este pomo mientras el cabezal
esté apoyado contra el cilindro para cambiar el enfoque de la cdmara.

Automatico: Este sistema es parte de un sistema automatico VISTA que calibra tamanos
de celdas sin involucrar al operador. El enfoque de la camara se realiza automaticamente
como parte de la secuencia de convergencia. Pasos:

1- Abra la pagina VISTA s’ﬁ
2- Pulse el botdn “video en directo”. De esta forma se baja el cabezal de grabado hacia el cilindro &;
3- Abra la pagina de calibracion VISTA 's’ﬁ
4- Utilice “acerca, alejar y distancia de enfoque” para mover la posicion de la cdmara mdas cerca o mas lejos
para obtener un enfoque 6ptimo
“focus in” - la cdmara se mueve hacia el cilindro N
=~
“focus out”- la camara se aleja del cilindro D@
“Focus distance” - configura la distancia que la cdmara se movera al pulsar los botones “focus in” Dﬁ
o “focus out” bt
5- Abandone la pagina VISTA cuando haya acabado de enfocar

NOTA: este enfoque manual soélo se mantiene hasta la siguiente secuencia de
autoconvergencia. En este momento el enfoque se ajusta como parte de la rutina automatica

6.4.2. ALINEACION Y CALIBRACION DE LA CAMARA DEL SISTEMA VISTA

Hay que comprobar la calibraciéon de la cd@mara regularmente para asegurar un
rendimiento éptimo y la exactitud del sistema VISTA. El fabricante recomienda comprobar la
calibracién cada 6 meses.

NOTA: Compruebe la calibracion de la cdmara tras desplazar la zapata de enfoque o la cdmara
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6.4.2.1 ALINEACION DE LA CAMARA

La camara se ha de alinear horizontalmente para obtener resultados 6ptimos del
Sistema de Medicién de Celdas VISTA

‘% (v 14,0 C1L5:03,00,14 GS22E:0L04,00 Firmware:2s MDC - GRAVOSTAR

Live\ideo . Cancel :

i ]' F=0000
Lr [0 0812

14- -"}-r Dr & T
Alineacion horizontal con subventana de alineacion.

Una camara posicionada correctamente tiene la uUltima fila del corte de prueba alineada con
una linea de alineacién azul. En el grafico anterior se observa la subventana de alineacién.

R4 (140 CL510300,14 GS22E.0L0400 rmware) . WDC.GRAVOSTAR ..

Una camara VISTA correctamente alineada

goal _ F =000
- EIEIES

Este gra’ﬁco, sin subventana, ofrece una mejor vista de cdmo la ultima fila de celdas
deberia estar ubicada respecto a la linea de alineacidon azul.

NOTA: haga girar el cilindro hasta que la parte superior de la primera y la tercera celda se
encuentren en la parte superior del area de visualizacion VISTA. NO desplace el carro
horizontalmente.

Si la cdmara es parte de un sistema VISTA manual, vea el punto “"Camara manual
montada en el cabezal de Grabado”.

Si la cdmara es parte de un sistema VISTA automatico, vea el punto “Camara
automatica montada en el cabezal de Grabado”.
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Si la camara se encuentra montada sobre un soporte al lado del cabezal de grabado,

véase camara montada en el lateral.

Camara manual montada en el cabezal de grabado

9/64", para ajustar el tornillo

1- Deseleccione cualquier cilindro que esté seleccionado en ese momento en la pagina de grabar

2- Configure la trama y el angulo a 70 I/m de trama y 45° de angulo en la pagina “Trama” y corte un bloque
de prueba

3- Active la funcién de la cdmara VISTA en la GRAVOSTAR. El cabezal baja hacia el cilindro.

4- Posicione el cilindro para mostrar celdas.

5- Suelte ligeramente el tornillo de apriete en la parte superior del bloque de la cdamara

6- Gire el tornillo de ajuste en el lado derecho del bloque de la camara para desplazar la imagen a la

izquierda o la derecha. Utilice la herramienta de ajuste MDC(D370029-01), o una llave de extremo abierto

ATENCION: tenga especial cuidado de no dafar la parte superior del tornillo de ajuste al utilizar la llave.

Para mover la imagen a la: Gire el tornillo de ajuste
Izquierda En sentido contrario a las agujas del reloj
Derecha En sentido de las agujas del reloj

7- Apriete el tronillo de apriete

Camara automatica montada en el cabezal de grabado

1- Repita los pasos 1-2-3-4 de “camara manual montada en el cabezal de grabado”

2- Suelte ligeramente los tres (3) tornillos de apriete en la parte superior del bloque de la camara. Estos
tornillos se encuentran en agujeros ranurados para permitir el movimiento del bloque de la cdmara.

1 (behind block) 2

3- Gire el tornillo de ajuste en el lado derecho del bloque de la cdmara para desplazar la imagen a la
izquierda o la derecha. Utilice la herramienta de ajuste MDC (D370029-01), o una llave de extremo
abierto 9/64”, para ajustar el tornillo. La ubicacion se muestra en la figura anterior. La ubicacion es la
misma para la cdmara manual y la cdmara automatica.

ATENCION: tenga especial cuidado de no dafiar la parte superior del tornillo de ajuste al utilizar la llave.

Para mover la imagen a la: Gire el tornillo de ajuste
Izquierda En sentido contrario a las agujas del reloj
Derecha En sentido de las agujas del reloj
4- Apriete el tronillo de apriete.
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6.4.2.2 CALIBRACION DEL AUMENTO DE LA CAMARA - MANUAL

Este proceso mide las celdas grabadas para calibrar el microscopio VISTA. Esto se

realiza para aprovechar la ventaja de exactitud del husillo roscado de la maquina. No se
recomienda calibrar el microscopio VISTA con un segundo microscopio, salvo que el segundo
microscopio haya sido calibrado de una manera similar al proceso que se describe a
continuacion:

1- | Antes de empezar con la calibracidon de la camara, verifique que la camara esté
alineada horizontalmente.

2- | Deseleccione cualquier cilindro que esté seleccionado en ese momento en la pagina
“grabar”

3- | Configure la trama y el angulo a 70 I/m (177,8 I/pulgadas) a 45° en la pagina
“Trama” y corte un bloque de prueba.

4- | Mida los espacios de las celdas. Los espacios horizontales y verticales de una trama de
70/45 son 202 micras.

a) | Mida vy registre el espacio horizontal desde el centro de una fila hasta el centro de la
siguiente fila correspondiente. Se pueden utilizar celdas destacadas o celdas sombra.

b) | Mida y registre el espacio vertical desde la parte superior de una celda hasta la parte
superior de la siguiente celda. Utilice celdas destacadas para esta medicion.

Si las cifras medidas corresponden a 202 micras, no es necesario realizar una
calibracioén y el procedimiento ha concluido. En caso contrario, siga con el paso 5.

5- | Salga de la pagina VISTA.

6- | Calcule e introduzca un factor de correccién para el eje adecuado.
NOTA: La GRAVOSTAR HS tiene capacidad de guardar dos conjuntos de valores de calibracion
para dos camaras VISTA diferentes. El sistema 6ptico VISTA utilizado se describe la pagina
“configuracion”. Utilice el “optical system-1" para el cabezal de grabado principal y el “optical
system-2" para un cabezal especial (si se dispone de esta opcion)

a) | Abra la pagina “configuracién” y desplacese hasta el final de la lista hasta que
aparezcan las entradas “pixeles horizontales por micra 1” y “pixeles verticales por
micra 1”. Si se esta calibrando para un cabezal especial, utilice de forma
correspondiente las entradas “pixeles horizontales por micra 2” y “pixeles verticales
por micra 2"

b) | Calcule los factores de correccion necesarios de la siguiente manera:

202 micras / distancia media = Proporcién de correccidn

c) | Calcule el nuevo valor de calibracién de la siguiente manera:

Proporcion de correccidon X pixeles por micra = Nuevo valor de calibracion
7- | Salga de la pagina “Configuracion”
8- | Salga completamente y reinicie el software de la GRAVOSTAR
9- | Repita el proceso empezando por el paso 4

6.4.2.3 CALIBRACION DEL AUMENTO DE LA CAMARA - AUTOMATICO

1- | Cargue un cilindro en la maquina e introduzca el diametro o la circunferencia del
cilindro en la pagina “Trama”

2- | Introduzca una reticula de 100 I/cm 40° en la pagina “Trama”
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3- | Realice cortes de prueba y verifique que los tamafios de celdas sean similares a
los tamafios correctos
4- | Pulse el botén “Calibracién del aumento de la cdmara” o

La GRAVOSTAR realizarad un corte de prueba consistente de celdas del 50%. La

grabadora medird automaticamente los espacios de las celdas fila a fila y ajustara la
calibracidon para obtener el espacio correcto.

6.4.3. DESCARGAR, IMPRIMIR Y GUARDAR IMAGENES

Las imagenes se pueden descargar para guardarlas o imprimirlas utilizando el botén de

“descargas” del gestor de imagenes. Para utilizarlo, seleccione la imagen y luego haga clic

sobre

el botén de descarga. La imagen se abre en una nueva ventana del navegador. Desde

aqui se puede imprimir la imagen a cualquier impresora conectada utilizando la orden
imprimir, o guardar la imagen en el ordenador.

Para guardar la imagen:

1- Coloquese sobre la imagen en la ventana del explorador.
2- Haga clic sobre el boton derecho del ratdn. De esta manera se abre el menu “contexto”
3- Seleccione la opcidén “Guardar imagen como”
4- Navegue a la ubicacion en la que se quiere guardar la imagen.
5- Introduzca un nombre adecuado a la imagen.
6- Seleccione un tipo de archivo, ya sea .jpg o bmp.
7- Pulse el botén “guardar”
TR oI b ol LImioce — hihor oo T LT rie T I A harer — il <]
Aok~ = — g (3] B | ERSearch (GdFavorites  SrAaeda OB I5h~ S o= =
Adcre=e [#1 hop: Arar Downcsd . pherdr—Bimags —lmage/ 12_swch_best_cy 0= _Image.pa = || &2 5 | Lemks »l
i ape/1l234S 6. Y/ Fullt oo crgelmage. jps
SR
S e
) e
T = == |
I | e =
8- Cierre el explorador de red para abandonar la funcién del gestor de imagenes. Si cierra la ventana del gestor,
también debera cerrar la ventana del explorador.

6.4.3.1 BORRAR IMAGENES

Las imagenes y carpetas se pueden borrar de la GRAVOSTAR utilizando el gestor de

imagenes. Para borrar archivos y carpetas de imagenes

1-

Seleccione el archivo o carpeta de la lista de trabajos

2- Pulse el boton “borrar” en la parte superior de la ventana del gestor de imagenes. Aparecera una
ventana preguntando si desea confirmar el borrado
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Haga clic sobre OK para confirmar y borrar los archivos o carpetas de imagenes

Haga clic sobre “cancelar” para abortar la rutina de borrado

6.5. CORRECCION DE MEDIOS TONOS

Todo cabezal de grabado es ligeramente distinto. Incluso si dos cabezales de grabado se
han configurado para grabar el mismo tamafio de celdas destacadas y de celdas sombra,
pueden aparecer ligeras diferencias en los valores de medio tono. La correcion de medios
tonos anade una curva linearizacion para reducir las diferencias entre cabezales. Esto permite
la mezcla y combinacién de cilindros entre maquinas y ademas que las repeticiones de
cilindros sean independientes de la maquina.

Test Block

Target Measured Change

Values Values Values

Values

Perform
Test Cut ™

Find

Start /
Reset
Measured
Values

Pagina de correccion de medios tonos mostrando la curva de correcidon de 4 puntos

o a +

-| [C=2023um ] ﬂ_ sooum ] [[_ooum ]|

[50 %] [moaisum || [[ooum ] [oowm ]|

Curva de correccidon de 3 puntos en la pagina de correccion de medios tonos

[Es==]] [scsem ] [[=oem ] [[_oowm |
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La pagina de correccion de medios es muy similar a la pagina de configuracion de
celdas. En la pagina de configuracién de celdas se pueden realizar cortes de prueba para
calibrar la maquina para obtener las celdas destacadas y celdas sombra correctas. La pagina
de correccion de medios tonos afiade versiones mas avanzadas de cortes de prueba,
grabando uno o dos bloques de tono adicionales para la medicion. Al introducir los tamafios
de celda medidos, se genera una curva de correccidn para linealizar al cabezal de grabado.

6.5.1. EJEMPLO DE CURVA DE 3 PUNTOS

100%
TG P B T

50%
Mict P

25%

TC el
e | 3-Point
Mid-Tone Curve

- o @

Highlight cell test cut Linear response
© Mid-tone test cut  s---e--aan Engraved result
® Fullcelltestcut ~ —————— Mid-Tone curve creatad

En el ejemplo de tres puntos superior, se graba un bloque adicional a 50% (valor
definible por el usuario). La celda grabada es ligeramenente mas grande que el resultado
lineal esperado. El tamafio de la celda grabada se introduce en la pagina de correccén de
medios tonos para crear una curva de correccion. En este caso, la curva de correcciéon - una
vez creada la curva de medios tonos - se utiliza para reducir el tamano de la celda.

6.5.2. EJIEMPLO DE CURVA DE 4 PUNTOS

(valores definible por el usuario). Las celdas grabadas son ligeramente mas pequenas que el
resultado lineal esperado. Los tamanos de celda grabados se introducen en la pagina de
correccion de medios tonos para crear una curva de correccion. En este caso, la curva de
correccion. En este caso, la curva de correccion — una vez creada la curva de medios tonos -
se utiliza para incrementar los tamafios de las celdas.

6.5.3. CORRECCION DE MEDIOS TONOS

L

1- Configure la maquina como es habitual, descagando un trabajo y realizando cortes de 2V
prueba para cumplir con los requisitos de las celdas de sombra, destacadas y de los canales.
2- Una vez que los tamafios de celda son correctos, pulse el botén para la correccion de medios tonos.
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Realice un corte de prueba desde esta pagina. La maquina cortara tres o cuatro bloques de tono,
dependiendo del nimero de puntos de medio tono especificados.

Una curva de 3 puntos grabara tres bloques de tono. Sombra, destacada y medio tono.
Una curva de 4 puntos grabara tres bloques de tono. Shadow, Highlight, Mid-Tone 1 y Mid-Tone 2.

Utilizando la pagina de medicion de celdas VISTA media la o las dos celdas de medio tono. Aseglrese de
seleccionar el valor adecuado al medir, para que se utilice el tamafio correcto. No es necesario medir celdas
de sombra y destacadas. Abandone la pagina de medicién de celdas VISTA y seleccione SI para utilizar los
valores en la pagina de medios tonos.

La Gravostar crea automaticamente una curva de correccion de medios tonos basandose en los valores
medidos. La funcidn de correccion de medios tonos también se enciente automaticamente cuando se crea la
curva.

La curva de correccidon se guarda en la tabla de aprendizaje con los valores de control del sistema EasyCell

Para tramas que ya tengan creada una curva de correccion, simplemente seleccione el boton de correccidon
de medios tonos y pdngalo en marcha. Esta funcidn no puede ser activada para una trama, si no se ha
creado y guardado una curva de correccion.
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7. ANEXO 1: CONTROL DE CALIDAD

El Plan de Aseguramiento de la Calidad para la fabricacién de formas impresoras de
huecograbado se describe en el P.E.PR 40002.

ATENCION: el P.E.PR 40002 debera ser consultado en Platén para conocer las

revisiones actualizadas y aplicar los controles vigentes en el momento de
fabricacion de los cilindros.

Los ensayos realizados por los operarios de la Unidad de Galvanoplastia, conforme a
los planes de calidad vigentes, en el proceso de grabado de cilindros de huecograbado, son
registrados en las correspondientes hojas de comprobacion, control, calibracién y
autocontrol descritas en el registro de calidad RC177 (Hojas de autocontrol. Area de Formas
de Impresion).

ATENCION: las hojas de comprobacion, control, calibracion y autocontrol del RC177
para el departamento de Preimpresion deberan ser consultadas en Platén para
conocer la version actualizada durante la fabricacion de las planchas.
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8. ANEXO 2: EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL-LISTADO

Los equipos de proteccion individual seran los definidos en la Evaluacion de

A Riesgos para cada puesto de trabajo, segiin la evaluacion hecha por el Servicio de

Prevencion.

Los EPIs se asocian al riesgo que protege, deberan ser homologados y aprobados
por el Servicio de Prevencion.

El Servicio de Prevencion tiene una base de datos actualizada “Relacién de Equipos de
Proteccion Individual homologados por el Servicio de Prevencién para la FNMT - Cod.
FPGPV00017-01/01". Alli se encuentran los EPIs que se reflejan en las EVRs con sus
numeros de SAP, marca, etc.

A continuacién, se muestran los equipos de proteccion recomendados por los
fabricantes y suministradores de la maquinaria y de los materiales que intervienen en este
procedimiento de trabajo.

8.1. GAFAS ANTI-SALPICADURA PANORAMICAS

Proteccion contra productos quimicos

(Imagen a titulo informativo)

8.2. GUANTES DE CUERO

Mejorar el agarre o evitar lesiones por cortes.

(Imagen a titulo informativo)
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8.3. GUANTES DE NITRILO

Proteccion contra productos quimicos

(Imagen a titulo informativo)

8.4. CALZADO DE SEGURIDAD

Proteccion contra salpicaduras quimicas, contra la abrasion, contra caidas de materiales
y antideslizante.

(Imagen a titulo informativo)

8.5. MASCARA DE PARTICULAS, GASES Y VAPORES

Proteccidn contra contaminantes en fase de gas, vapor o en combinacién con particulas.

(Imagen a titulo informativo)
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8.6. DELANTAL IMPERMEABLE

Proteccion contra productos quimicos.

(Imagen a titulo informativo)
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9. ANEXO 3: FICHAS DE DATOS DE SEGURIDAD

Las Fichas de Datos de Seguridad estaran en continuo proceso de revision,
modificacion o actualizacion. Se debera estudiar si afecta o no al proceso de
trabajo y a los riesgos que implica.

Si no cambia el proceso productivo/riesgo se adjuntara la FDS rehaciéndose
los indices.

Si afectase al proceso/riesgo se tendra que rehacer el proceso adecuandolo
al nuevo producto y a los nuevos riesgos (valorandose la EVR).

Se tendra que realizar una revision por parte de las personas que han elaborado,
revisado y aprobado este documento.

Las Fichas de Datos de Seguridad se encuentran disponibles y actualizadas tanto en el

sistema CP3 como impresas en la propia Unidad de Galvanoplastia en el libro creado al
efecto.

Taller Galvanoplastia
Codigo Centro de Coste 1741, 1746

Denominacion comercial del producto
Agente de revestimiento Micro-PEL NF
Alcohol etilico
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10. ANEXO 5: CERTIFICACION DE MAQUINARIA

Marcado y Certificacion de Maquinaria

La maquinaria utilizada estara en continuo proceso de revisiéon, modificacion o
actualizacion, debiéndose adjuntar los nuevos Marcados y Certificaciones
existentes en relacion a la legislacion vigente.

Si no cambia el proceso productivo se adjuntaran las certificaciones,
declaraciones de conformidad, etc., rehaciéndose los indices.

Si afectase al proceso se tendra que rehacer el documento valorando los
cambios y los riesgos conforme a la maquinaria

Se tendra que realizar una revisiéon por parte de las personas que han elaborado,
revisado y aprobado este documento.

Las caracteristicas de los equipos necesarios en el proceso de Grabado de cilindros de
huecograbado estan descritas en el apartado 5 de Informacion Adicional del Proceso de
Trabajo.

Al respecto de los requerimientos de seguridad en los equipos de trabajo, se dispone
de Certificacion CE o Informes Positivos de cumplimiento del R.D. 1215/1997 de los
equipos, adjuntandose las copias en este anexo.

Todos equipos disponen del correspondiente Marcado CE adherido en la maquina.

Equipos de Trabajo

DENOMINACION MAQUINARIA N° INMOVILIZADO

Grabadora de cilindros Gravostar 1315 HS 43776

Estacion de trabajo COLLAGE
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i ATISAE

EMPRESA

M° DE SERIE

UBICACION

Em una sagunda

{Segin Anexo | del R.D. 1215/1997)

FABRICA NACIONAL DE MONEDA Y TIMERE

[TEX N[N Y oTa] TR0 DS G FLABADORA DE CILINDROS

Marca: DAETWYLER
Modelo: GRAVOSTAR, tipo: GS1315HS

100.831.364

ANO ADQUISICION ......... ...t [PLLERE PN ol ToTo R 31

TALLER DE GRABADO DE CILINDROS (HUECQO GRABADO)
DEPARTAMENTO DE PRE-IMPRESION
G Jorge Juan, 106. 28009 - Madnd,

Rl [ (el T AR Y TV DAETWYLER GRAVOSTAR (MD MAG 1T 0004)

Informe Positivo de Verificacién Disposiciones Minimas de Seguridad Equipos de Trabajo

inspeccién con fecha 31 7 04 [ 2.017. s ha comprobado gue las
disconformidades, calificadas como criticas o impariantes respacto al anexo 1 ded R.0O. 1216/97, detectadas
en el primer informe de auditaria, a fecha 21042010, han sido corregidas. Por fanto, los equipos de frabajo
mencionades, cumplen las disposiciones minimas aplicables conforma al Anexo | del R.D.1215/97.

El presente documento no exime a la empresa usuara de efectuar revisiones periddicas, ya que
seqin el articulo 3 del R.D. 1215/97 el empresario adoptara las medidas necesarias para gque, mediante un
mantenimiento adecuado el equipo de trabajo se conserve durante todo el tiempo de utilizacién en unas
condiciones idénticas a las dispuestas =l dia de esfa verficacion. Siendo potestad del Empresarno o al
Servicio da Prevencidn an gue delegue la veriicacién perddica del cumplimianto con el Anaxo Il asi como la
farmacian & informacion & los trabajadores de los riesgos derivados de la utilizacidn del equipo de frabajo
sagln el articulo 5 del R.D. 121597,

En Tres Cantes (Madrid), a Tde febrero de 2047
Tiv SUD ATISAE, 5.A.U.

Reafizado por: e

Fdo. JESUS RANZ SAEZ ./
Inspﬂ{iﬂr Técnico T —— Jefe Regional Madrid

Seg uridac\‘en maguinas Seguridad Industrial
|

“TISAE Fdo. ANTONIO ESPEJO GORDO
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