








) KUGLER-WOMAKO

1 Seguridad

1.1 Indicaciones de seguridad (indicaciones de advertencia)

1.1.1 Clasificacion de peligros

Dividimos las indicaciones de seguridad en diferentes niveles. La
tabla que figura a continuacién le ofrece un resumen de la asigna-
cién de simbolos (pictogramas) y avisos sobre los peligros concre-
tos y las (posibles) consecuencias que conllevan.

{PELIGRO!

inmediato

- Definicion

Amenaza de peligro

Posible situacién
peligrosa

Consecuencias

Lesiones graves
o mortales
(mutilaciones)

Posibles lesiones graves
o mortales

- .
S ;ADVERTEN-
E CIA!
:PRECAUCION!
iATENCION!

Situacién
posiblemente
peligrosa

Situacion menos | Posibles lesiones leves
peligrosa L E

Posibles
dafios

+ en el producto -
* en su entorno

|
- Informacién
E
o
s 4
o El pictograma sustituye al
en caso de peligro de descarga eléctrica.
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=
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Utiles/importantes -

Consejos y otras infor-
maciones e indicaciones
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Sin consecuencias
peligrosas o dafiinas
para personas o materia-
les
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1.1 Indicaciones de seguridad (indicacio- K U G L E R - W 0 M A K Q

KORBER
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11.2 Otros pictogramas

iNo circular bajo cargas suspendidas!

iUsar gafas de proteccion!

jUsar guantes!

jUsar calzado de seguridad!

iTenga en cuenta la proteccion medioambiental!

Direccion de la persona de contacto

Remite a otro punto de estas instrucciones de servicio

£
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KUGLER‘WQMAKO _ 1 Seguridad

1.2

KORBER
PaperLink

Peligros que pueden derivarse de la maquina

LaIC 727 S ha sido sometida a una comprobacion de seguridad.

La construccién y la ejecucion de la IC 727 S corresponden al
estado conocido de la técnica.

Se han equipado todos los dispositivos de seguridad y proteccién

necesarios.

A pesar de ello, en caso de manejo 1ncorrecto o contratio a las
normas

« puede existir peligro para la salud y la vida del personal -

'+ pueden resultar dafiados la mdquina y otros bienes materiales

* puede influirse en el funcionamiento de la maquina.

Todas las personas encargadas del montaje puesta en servicio,
manejo, cambios de formato y conservacion deben '

- poseer la necesaria cuahﬁcacmn : ' - Véase “Cualifica-
« observar atentamente lo 1nd10ad0 en estas instrucciones de cion del personal
* Servicio. . : pagina 1/9

iSe trata de su seguridad!

V1.0: 2.3.06 IC 727 S o ' 115



1.3 Fuentes de peligros

KUGLER-WOMAKO

KORBER
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1.3

Fuentes de peligros

La IC 727 S trabaja con

+ Movimientos mecanicos

* Cuchillas madviles y muy afiladas

» Energia eléctrica

+ Energia hidraulica

* Energia neumdtica (aire comprimido)
+ Aire de aspiracion (vacio).

Debido a estas fuentes potenciales de peligro puede presentarse un
riesgo para la salud de las personas.

Desconecte siempre la miquina cuando

+ la abandone
» efectie un cambio de formato
+ lleve a cabo trabajos de limpieza o conservacion.

{PELIGRO!

La maquina puede utilizarse exclusivamente con los dispositivos
de seguridad en perfecto estado de funcionamiento.

Debe detenerse inmediatamente la maquina si se advierte que
un dispositive de seguridad es defectuoso o no esta operativo.

Ud., como propietario, seri responsable de ello.

P
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") KUGLER-WOMAKO 1 Soguridad

1.4 Peligro residual

~ Los peligros residuales son aquéllos contra los cuales resulta impo-
sible establecer una proteccion de tipo constructivo (p.ej. puntos de
alimentacion).

En la IC 727 S existen los siguientes peligros residuales:
{ADVERTENCIA!
Posible arrastré/aprisionamiento de los dedos o las manos!

- \ iNo toque las piezas en movimiento!

No toque nunca las pinzas en marcha.

[ADVERTENCIA! =~ - 2 | N\
.Peligro de sufrir lesmnes en los cantos de Ia banda de papel en - A
marcha.

No toque nunca la banda de papel en marcha!

Utilice la IC 727 S solo con las cublertas de proteccmn monta-

das y cerradas.
No introduzca la mano en nmgun caso bajo las cubiertas de
proteccmn '

_B1_422_es.fm
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1.5 Utilizacién segin las normas KUGLER-WOMAKCQO

Utilizacion seguln las normas

1.6

La IC 727 S debe utilizarse exclusivamente para procesar produc-
tos en base a los datos especificados por el fabricante, citados en el
capitulo 2 "Datos técnicos" (microperforacion, corte, recogida,
transporte y apilado del papel).

La observacién de lo indicado en las instrucciones de servicio y la
gjecucion segun las normas de los trabajos de inspeccion y manteni-
miento constituyen una condicién previa para la utilizacién segin
las normas de la IC 727 S. '

" Una utilizacion diferente a la mencionada se considera como con-

traria a las normas. Las medidas autorizadas del producto y los
datos de prestaciones figuran en el capitulo 2 ,,Datos técnicos®.

No nos hacemos responsables de los dafios originados en la utiliza-
cién contraria a las normas de la maquina. Queda anulada asi-
mismo en dicho caso la garantia.

Prohibicion de ejecucién de modificaciones
por cuenta del usuario

Véase pagina 2/1

Condiciones previas

Garantia

JADVERTENCIA!

Las modificaciones en la maquina y en los programas pueden
originayr

+ peligros para las personas

* dafios en la maquina.

Esta prohibido efectuar cualquier tipo de modificacion en la
maquina y modificaciones de programas no docamentadas en
estas instrucciones de servicio. :

Hacemos referencia expresa al hecho de que se anulard el derecho a
garantia en caso de introducir modificaciones constructivas, técni-
cas o de procesos técnicos por cuenta propia en la IC 727 S, en su
software de mando o en su utilizacion.

@
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1 Seguridad

Cualificacion del personal

KORBE R
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1.7
1.71
1.7.2
"E. .
2

MK

Grupo al que se destina

Estas instrucciones de servicio estan destinadas

* al usuario
* al personal de sérvicio y conservacion.

Por ello, las indicaciones de advertencia, p.ej., atafien tanto al

manejo de la maquina como a los trabajos de i 1nspe(:010n manteni- -

miento y reparacion.

Deben determinarse y mantenerse de forma univoca las responsa-
bilidades referidas a las diferentes actividades (p.¢j. manejo, man-~
tenimiento). Anote en una lista los nombres del personal
responsable. ' - - :

Una determmaclon inconcreta de las competencxas supone un
riesgo de seguridad. :

Para evitar una utilizacién no autorlzada de ia maquma, asegure ¢l

‘interruptor principal de la misma si debe dejar sin vigilancia la IC

727 8.

Personal autorizado

Informacion

Los conocimientos especializados citados en estas instrucciones

de servicio constituyen un requisito imprescindible para traba-

jar en la maquina.
La firma Kugler-Womako ofrece cursillos al respecto.

iADVERTENCIA!

Existe peligro para las personas, bienes materiales y medio
ambiente en caso de manejo o mantenimiento incorrecto de la
maquina.En la maquina puede trabajar excluswamente el per-
sonal autorlzado

Las personas auteorizadas para el manejo y mantenimiento son
el personal especializado instruide y formado del propietario y
el fabricante.Estas personas pueden llevar a cabo las activida-
des necesarias, y reconocer y evitar los posibles peligros gracias
asu formaci()n, experiencia, instruccion y conocimiento de las
prescripceiones, dlspos1c10nes y normas de prevencion de acci-
dentes.

V 1.0; 2.3.06 IC7278
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1.7 Cualificacién del personal

KUGLER-WOMAKO

Condiciones previas para trabajar en la maquina

Damos por sentado que

el usuario ha recibido una formacién que le permite un manegjo

seguro de la maquina

el personal encargado de los trabajos de servicio y manteni-
miento de la maquina puede efectuar trabajos de

- ajuste

- mantenimiento

- reparacion

de forma que la méaquina no se convierta en una fuente de peligro

para personas, bienes materiales ni el medio ambiente
el personal posee conocimientos de primeros auxilios y de los
dispositivos locales de salvamento.

El propietario debe

formar al personal e instruirlo en intervalos regulares (como

minimo una vez al afio) sobre las normas de seguridad

controlar el trabajo responsable con respecto a los peligros v la
seguridad y la observacion de las indicaciones de las instruccio-
nes de servicio. :

El usuario debe

poseer una comprension suﬁc1ente sobre €l desarrollo y efectos
de los respectivos ajustes

haber leido y comprendido en su totalidad las instrucciones de

servicio antes de efectuar la puesta en marcha de la maquina -
estar familiarizado con todos los dispositivos y prescripciones de
seguridad. ' '

Todos los trabajos en el equipo eléctrico deberdn ser efectuados
por personal especializado en electrotecnia.

@
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 Obligaciones del prb—

pietario

Obligaciones del
" usuario

Requisitos adiciona-
les para piezas de la
mdquing

V 1.0;2.3.06

B1_422_esfm

122 (727) FNMT

M.

RN



- ) KUGLER-WOMAKO | o 1 Seguridad

1.8 Posiciones del usuario

- Informacion

Informese sobre la situacion de los pulsadores de
. PARADA DE EMERGENCIA.

4 Posicion del usuario

[T

&
¢
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@
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Fig. 1-1: Posiciohes de manejo
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1.9 Dispositivos de seguridad

KUGLER-WOMAKO

Papebling

1.9

'Dispositivos de seguridad

Utilice la maquina sélo con los dispositivos de seguridad en un
estado operatlvo segun las normas.

Detenga inmediatamente la maquina si advierte el fallo o 1nefect1v1-'

dad de un dispositivo de seguridad.
;Ud. es el responsable de ello!

Después de haberse activado un dispositivo de seguridad, podra
ponerse la méquina nuevamente en ﬁmcionamiento una vez

« que se haya eliminado la causa o 1a averia

~+ que s¢ haya convencido de que no hay riesgos para personas o

bienes materiales.

;ADVERTENCIA!

Si puentea, retira o deja fuera de servicio un dlsposmvo de
seguridad, Ud. mismo y el personal de serv1cm en la maquina
podrian sufrir: ,

¢ graves lesiones causadas por plezas mecanicas en movi-
miento
* una descarga eléctrica mortal

iNo puentee nunca un dispositivo de seguridad!

En Ia IC 727 S deben existir los siguientes dispositivos de seguri-
dad:

« Interruptor principal con cierre

» Tecla de {PARADA DE EMERGENCIA>

« Interruptor con llave

» Cubierta protectora vigilada sobre la cortadora transversal

» Puertas de proteccion alrededor de la maquina con funcion de
PARADA DE EMERGENCIA

1712 ' IC727S
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Informacion

La sitliaci(’m de los panelés de control de la IC 727 S.
Memorice por favor las posiciones de las teclas!

n Panel de mandos con pulsador de {PARADA DE EMERGENCIA}
A Interruptor con llave

: [0 Regleta de teclas ' S |
- | [E3 Control de la banda de papel = _ :
SN . : : t ' :
. || ' | . n { o

VR

fmm: OTIITIT)
o

| - -"TI[ | . | | | L % ) .
o o | = f)w)mfk_;::ﬁi

E
K —
o D B G R O [
M T
o : . :
. Fig. 1-2: Dispositivos de mandos y de seguridad en la maquina
=
=
=
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=
S
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=
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1.9 Dispositivos de seguridad KUGLE R - W O M AKO | )
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1.9.1 Dispositivos de proteccion

La IC 727 S esta revestida por completo con cubiertas. Los disposi-
tivos de proteccién van firmemente atornillados.

Todos los dispositivos de proteccidn que se pueden abrir

+ se han dotado de interruptores de limite final y pernos de fijacion
{para la funcién de parada de emergencia) o
+ s6lo se puede abrir con la herramienta.

La IC 727 S puede ponerse en servicio solo estando operativos los
siguientes dispositivos de proteccion:

* La puerta protectora en el lado derecho de la maquina con la fun-
¢idn de parada de emergencia

+ Cubierta protectora de cortadora transversal

» Los protectores atornillados situados alrededor de la maquina
(s6lo para abrir con herramienta). '

+ Cubiertas en maquina (firmemente atornilladas).

B1_422_esfm

22 (727) FNMT
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) KUGLER-WOMAKO 4 seguridad

1.9.2 Interruptor principal con cierre -

Se puede asegurar el interruptor principal en la -posicion "O"
mediante un candado para evitar una activacion inadvertida o no
autorizada del mismo.

"Estando desconectado el interruptor principal se corta la alimenta-
cion de corriente a la méaquina.. '

Se exceptia Ginicamente el cable de alimentacion para el interruptor
~ principal. Dicho punto va identificado mediante el pictograma con-

- tiguo.
’"\l ;
IIZ';ALIP‘EE‘CF.&? MWS'E\’ITCH
GrNE W Ll
" Fig. 1-3: Inferruptor principai con cie;rré
- ~ a) Situe la palanca de tal forma que la flecha sefiale hacia la posi- Cierre
_ “cién "OFF" .~ ' ' ' '
£ b) Siga girando la palanca en la direccion indicada por la flecha
o hasta que pueda desplazarse hacia atras la cubierta de la abertura
& : .
5 " del extremo de la palanca -
m : '
c) Enganche el candado y ciérrelo
d) Saque la llave y guardela en un sitio seguro.
.
L=
i
8
£
o !
)
E
=

c3)
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1.9 Dispositivos de seguridad KU G LER-WOMAK 0
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1.9.3 Pulsador de {PARADA DE EMERGENCIA}

Todos los pulsadores de PARADA DE EMERGENCIA tienen la

misma funcién: la PARADA DE EMERGENCIA desconecta la
clectrénica de potencia. Se detienen inmediatamente todos los
movimientos de la IC 727 S.

En caso de existir peligro para personas o bienes materiales, pre-

sione inmediatamente el pulsador de {PARADA DE EMERGEN-

CIA} més cercano.’
Se detienen inmediatamente las piezas en movimiento.
tADVERTENCIA!

Tension peligrosa

Al presionar un pulsador de {PARADA DE EMERGENCIA}
no se corta la corriente a la totalidad de la maquina. Sélo se des-
conectan los amphficadores de accionamiento,

No se desconectan los sistemas:

» de vacio
s neumatico
+ hidraulico

{ADVERTENCIA!

Antes de rearrancar la maquina, es 1mprescmd1ble asegurarse
de que por ello : :
* no exista peligro para el personal

* no puedan daiiarse bienes materiales.

{ATENCION!

Si se accionan con frecuencia los pulsadores de {PARADA DE
EMERGENCIA} para detener la miquina de forma confraria a
las normas, existe peligro de originar: _

* un desgaste elevado de piezas mecanicas

* la averia de componentes eléctricos y electronicos de la
maquina.

No utilice los pulsadores de {PARADA DE EMERGENCIA}
para detener normalmente la maquina. Detenga la miquina con
los pulsadores previstos para ello.

La firma Kugler-Womako no se hace responsable de los dafios ori-
ginados por la activacién contraria a las normas de los pulsadores
de {PARADA DE EMERGENCIA}, El riesgo es responsabilidad

%xclusiva del propietario/usuario.
1716 | IC 727 S
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) KUGLER'WOMAKO ' . i 1$eguridad

-1.9.4 Interruptor de llave

La conexién de funciones especialmente peligrosas es posible tini-
camente mediante interruptores de llave.

Los interruptores de llave pueden ser activados umcamente por per-
sonal autorizado. :

{ADVERTENCIA!

Los movimientos de la maquina y las piezas sometidas a tension
pueden causar graves lesiones a Ud. o al resto del personal. >

™~ . Proceda con precaucmn extrema en el caso de las funciones que
' se. utlllcen medlante interruptores de lave.

Desconecte de nuevo las funciones, saque Ia llave del interrup-
tor y guardela en Iugar seguro. :

e

B1_422 esfm

"2 (727) FNMT.

MK,
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1.9 Dispositivos de seguridad KU G LER-WOMAKOQO
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1.9.5 Comprobacién de seguridad

Compruebe externamente la maquina, como minimo una vez por
turno de trabajo, para detectar posibles dafios y defectos. Comuni-
que inmediatamente las modificaciones observadas (inclusive el
comportamiento de funcionamiento) al encargado responsable.

Compruebe todos los dispositivos de proteécién y seguridad

* al comienzo de cada turno de trabaJo (en caso de funciona-

miento interrumpido) -
* una vez a la semana (en caso de funcionamiento contlnuo)

* ftras cada cambio de formato
* tras cada trabajo de mantenimiento o reparacidn.

Informacién

Utilice la sinopsis que figura a continuacién para organizar las
comprobaciones.

a) Fotocopie Ia lista de chequeo para efectuar las comprobacio-

nes regulares
b) Anote su nombre y la fecha en la lista de chequeo
¢} Haga una sefial en cada punto que este en orden :

d) Comunique inmediatamente al supermr responsable los
defectos encontrados

"¢) Firme la lista de chequeo.

(amy
D
1/18 IC 727 S

V1.0; 2.3.06

B1_422_esfm

22 (727) FNMT

e

‘M



) | KU G LER- WO MAKO | . - 1 Seguridad

Lista de chequeo

Comprobacién de caricter general
- Dispositivo 1 ' Comprobacién : | R OK
Cubiertas Montadas y firmemente atornilladas.
Protectores Montadds y ﬁrmemente atdmillédos en posicion cerrada.
atornillados o

Puertas de proteccién | Todos los interruptores de limite final montados, firme-
mente atornillados y conectados. '

| '+ Los pernos de fijacion de las puertas de proteccion
- deben quedar enclavados en los correspondientes inte-

rruptores de limite final al cerrarse las puertas

« La'mdquina no puede ponerse en marcha si estd abicrta
una puerta de proteccién (excepcién: funcionamiento en
marcha intermitente en la respectiva area de seguridad)

+ Todos los movimientos deben detenerse inmediata-

- mente al abrir una puerta de proteccién 3 '

| Comptobador (firma):

" B1_422 esfm .

2(727) FNMT
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1.9 Dispositivos de seguridad

KUGLER-WOMAKO

IC 727 S

PAPERLmK
Comprobacién de funcionamiento
Dispositivo ) Comprobacién OK
Pulsador de Después de presionar el pulsador de {PARADA DE
{PARADA DE EMERGENCIA}, todos los movimientos deberan dete-
EMERGENCIA} | nerse de inmediato.
Interruptor principal | Tras girar el interruptor principal a la posicion "OFF"
- debera quedar desconectada toda la méquina (sm func10na—
miento).

Interruptor de llave | Todas las funciones deben estar disponibles s6lo estando

- | conectados cada uno de los interruptores de llave.
Manejo a dos manos | La maquina puede ponerse en marcha sélo si -

todas 1 let : '
enlocaslasteg etas |, se ha pulsado {Advertencia}
de teclas de opera- _ ) A S :
.z » ha transcurrido el tiempo de activacién de la sirena y el

cién (puesta en mar- .
cha de la maquina) periodo de espera :

* se ha pulsado al mismo tiempo en 12 segundos {Marcha
intermitente }-+{Conectado} (periodo de marcha inter-
mitente). : '

La maquina no debe ponerse en marcha durante el periodo

de marcha intermitente si -

+ sélo se pulsa una tecla

* se pulsan las teclas una tras otra.

Cubierta protectora | L.a mdquina no debe ponerse en marcha estando retlrada la

cortadora transversal | cubierta protectora. :

Fecha: - Comprobador (firma):

1/20 V1.0; 2.3.06
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) KUGLER-WOMAKO
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-1 Seguridad

-1.10 Equipo de proteccion

Para su proteccion durante la realizacion de determinados trabajos
¢s preciso contar con el siguiente equipo de proteccion:

. gafaé de proteccion
+ guantes de proteccion
* calzado de seguridad

Utilice s1empre el equipo de proteccnon segun las indicaciones, nor-

- masy prescnpcwnes de seguridad que ﬁguran en este capitulo.

En la descripcion de cada trabajo se hace referenma al equ1p0 de'

proteccmn que debe utilizarse.

Proteja sus ojos usando gafas de proteccién en todos aquellos traba-
- jos en los cuales exista riesgo de suffir lesiones en los mismos.

jUtilice guantes protectores cuando p.ej. tome en sus manos piezas

calientes o afiladas o trabaje en las proximidades de las cuchillas.

Use calzado de seguridad cuando monte, ‘desmonte o transporte pie-
Zas pesadas : -

V10;23.06 - IC727S
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1.11 Seguridad durante el montaje KUGLER-WOMAKO

R
PAPERLH_NI K

1.11

112

Seguridad durante el montaje

{ADVERTENCIA!

Lesiones graves o mortales en caso de utilizar dispositivos eleva-
dores o de enganche de carga averiados o sin suficiente capaci-
dad de carga, debido al riesgo de rotura de los mismos al ser
sometidos a esfuerzo.

Compruebe lo siguicrite en los dispositivos eleva-
dores y de enganche de carga:

* que tengan suficiente capacidad de carga
¢ que estén en correcto estado

iFije la carga con gran cuidado!

iNo transite nunca por debajo de cargas suspendidas!

A\

Seguridad durante el servicio

Informacion

Si la maquina esta fuera de servicio, pueden abrirse todas las -
puertas de proteccion, :

Estando abiertas las puertas de protecclon, no es posible poner
la maquma en marcha.

" La apertura de una puerta de proteccion durante ¢l funciona-

miento activa la funcion de PARADA DE EMERGENCIA.
;ADVERTENCIA! . ' o

Antes de poner la miquina en marcha, es imprescindible
asegurarse de que:

* no exista peligro para el personal
* no puedan dafiarse bienes materiales.

Durante el funcionamiento de la maquina deberd permanecer Ud. u

otra persona en la misma al objeto de poder reaccionar inmediata-
mente en caso de que se originen situaciones peligrosas durante el

SEervicio.

No trabaje en la maquina de forma cuestionable desde el punto de
vista de la seguridad.

<2
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1 Seguridad

» Asegurese de que nadie queda expueste a peligro alguno a
causa de su trabajo en la maquina

+ Es imprescindible que tenga en cuenta las indicaciones de estas
instrucciones de servicio al manejar la maquina y efectuar en la
misma trabajos de '

- montaje,

- cambio de formato y -
- conservacion.

~+ No frabaje en o con la méquina si debido a cualquier causa -p.¢j.

bajo la influencia de medicamentos- con31dera redumda su capa-

cidad de concentracion :
** Observe las normas de prevencwn de a001dentes ﬁJadas por el

~ gremio al que pertenece su empresa u otros departamentos ofi--

ciales

+  Comunique todos los pehgros o fallos observados al responsable '

. o jefe de vigilancia.

o ,ADVERTENCIA'

) i Peligro de sufrlr lesiones por los cantos de la banda de papel en.

marcha, Ias piezas en movimiento y cuchillas muy aﬁladas

No toque nunca la banda de papel en marcha, las pmzas en
marcha y las cuchillas afiladas!

{No introduzca la mano en nmgun caso’ bajo las cublertas de
proteccion!

_' Utilice guantes protectores cuaildo p- ej tome en sus manos pie-

zas calientes o afiladas o trabaje en las proxmudades de las
cuchillas.

. Estas instrucciones de servicio no constituyen ningin medio

sustitutivo a la capacitacion para el manejoy conservaclon dela
maquina. _

i Esta prohibide poner en servicio la IC 727 S sin recibir previa-
mente la formacion necesaria por parte de un técnico de la

firma Kugler-Womako!

Efectiie una distribucién exacta del personal en el puesto de trabajo

~ .en caso de que trabajen varias personas en la maqulna Nombre un
‘ responsable para

* coordinar el trabajo
» mantener las normas de seguridad en el trabajo
» conmutar a "Ajuste" (interruptor de llave).

Ud., como usuario, debe meditar siempre sobre las consecuen-
cias de las medidas adoptadas .

V1.0;2.3.06 IC727 S

PAPERLINK

Forbza de trabajar en
AaIC 7278

Distribucion en el
puesto de trabajo
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1.13 Seguridad durante el cambiodefor- K U GLER- WO MAKO

1.13 Seguridad durante el cambio de formato

Informacién

El cambio de formato se divide en dos procesos:

* Cambio y ajuste aproximade de las piezas en la maquina sin
papel . ‘
* Los ajustes precisos con el papel en Ia maquina

El cambio de formato debe efectuarse con dos personas. .
De esta forma algunas de las tareas pueden llevarse a cabo
mejor y de forma mis sencilla.

1.13.1 Cambio y ajuste aproximado de la maquina

Desconecte Ia miaquina antes del cambio de formato con el inte- Véase “Interruptor

rruptor principal y asegirela contra una nueva conexion colo- principal con cierre
. 1 _ ¢ !

cando! . pagina 1/15

Todas las partes de la maquina y todas las tensiones peligrosas estan-
desconectadas. Quedan excluidos de esto los puntos identificados
con los pictogramas contiguos. Estos puntos pueden estar sometidos
a tension también con el interruptor principal desconectado (p.ej.
cables de alimentacion al interruptor principal). '

{ADVERTENCIA!
i Peligro de sufrir lesiones en

* las cuchillas muy afiladas
'+ los rollos de papel muy pesados!

Use guantes de proteccién
No toque nunca

+ ¢l filo de las cuchillas afiladas.

Use calzado de seguridad cuando monte, desmonte piezas pesa-

das. |

wiibint
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KUGLER-WOMAKO

1 Seguridad

' jADVERTENCIA!

;ADVERTENCIA!

_ Use guantes de proteccion -

e el fﬂo de las cuchillas

‘Los movimientos de la maquina y las piezas sometidas a tensién
pueden causar graves lesiones a Ud. o al resto del personal.

1.13.2 Ajustes precisos de la maquina con el papel

Durante los ajustes precisos del cambio de formato la maquina
debera funcionar en funcionamiento intermitente. :

'Proceda con extremo cuidado cuando la maquina debera fun-

cionar en funcionamiento intermitente durante ¢l cambio de
formato! 4 ' '

;ADVERTENCIA!

Antes de poner la miquina en marcha, es imprescindible asegu-

rarse de que:

* no exista peligro para el personal -
* no puedan daiiarse bienes materiales.

i Peligro de sufrir lesiones!.

« Cuchillas méviles y muy afiladas-
* Rollos de papel muy pesados!

No toque nunca

* las piezas en rotacion o los puntos de alimentacién
* las pinzas en marcha.

;jADVERTENCIA!

V1.0; 2.3.06 IC727 S
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1.14 Seguridad durante la conservacién U GLER-WOM A KO

1.14 Seguridad duranté la conservacién

1.14.1 Desconexion y aseguramiento de la maquina

Desconecte 1a miquina antes de comenzar los trabajos de con-
servacion mediante el interruptor principal y asegurela contra
una nueva conexion colocando!

Todas las partes de la maquina y todas las tensiones peligrosas estan
desconectadas. Quedan excluidos de esto los puntos identificados
con los pictogramas contiguos, Estos puntos pueden estar sometidos
a tension también con el interruptor principal desconectado (p.ej.
cables de alimentacion al interruptor principal).

{ADVERTENCIA!

Los movimientos de la maquina y las piezas sometidas a tension
pueden causar graves lesiones a Ud. o al resto del personal.

Proceda con extremeo cuidado cuando no sea posible desconec-
tar 1a maquina con el interruptor principal para realizar deter-
minados frabajos (p.ej. controles de funcionamiento).

1.14.2 Trabajos de mantenimiento mecanicos

Retire o instale antes o después del trabajo todos los dispositivos de

seguridad y proteccidn necesarios para. efectuar el mantenimiento,
tales como

- cubiertas
+ rotulos avisadores de peligro
+ cables de puesta a tierra,

Si retira los dispositivos de proteccién y seguridad deberd

» montar todos los dispositivos de seguridad y proteccmn directa-
mente después de finalizar los trabajos
» controlar el funcionamiento de los dispositivos.

AR

- 1/26 IC727 S

Véase “Interruptor
principal con cierre
pagina 1/15

Utilizacion de dispo-
sitivos elevadores
Véase pdgina 1/22
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1 Seguridad

1.15

informe de accidentes

L
PaperLinNK

1.16

Informe a la empresa Kuglér-Womako de inmediato sobre cual-
quier accidente, posibles fuentes de a001dentes y accidentes "casi
produ01dos 3 :

Los accidentes "casi producidos” pueden tener varias causas.

Cuanto mas rdpidamente informe al respecto, mas rapidamente serd
- posible eliminar las causas.

Informacion

En la descripcion de los trabajos con y en la mAquina hacemos
referencia a los peligros concretos que pueden presentarse,

Sistema eléctrico

La IC 727 S ha sido sometida a una comprobacmn de seguridad -

cléctrica segin Ia norma EN 60204 (VDE 0113) y satisface los
requlsltos exigidos por la mlsma _

Compruebe el equlpo eIectrlco regulannente como minimo una vez
por semestre. '

Utilice la maquina solo estando cerrados los anmarios de distribu-

cion eléctrica.

Elimine inmediatamente todos los defectos, tales como conex10nes

sueltas, cables quemados ete. -

Requiera la ayuda de una segunda persona para que accione el inte-
rruptor principal en caso de emergencia cuando sea necesario efec-

. tuar trabajos en piezas sometidas a tension.

Desconecte inmediatamente la méaquina en caso de averla en el
suministro eléctrico de la misma.

V 1.0; 2.3.06 IC727 S

Verificado segiin la
norma EN 60204
Véase pagina 7/1
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1.17 Sistema neumatico

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PaperLinNg

1.17

Sistema neumatico

1.18

{ADVERTENCIA!

Al efectuar trabajos en componentes del sistema neamatico, los
cuales

* estén conectados al suministro de aire comprimido
* no estén desaireados (estén sometidos a presién)

existe peligro de sufrir lesiones a causa de

* movimientos inesperados
* escapes de aire comprimido.

Evacué el aire del sistema neumatico antes de efectuar cual-
quier trabajo de mantenimiento.

Separe ‘a continuacién los grupos accionados neumiticamente
del suministro de aire comprimido.

Sistema hidraulico

iADVERTENCIA!

Graves lesiones a causa de liquidos expulsados a elevada pre- '

sidn,
Posible pérdida de la visién

Compruebe que el sistema hidraulico se halle sin presién siem-
pre que se abra un componente o una conduccion.

Use gafas de proteccion al efectuar trabajos en el sistema hidraulico

Enjuague inmediatamente con agua abundante los ojos en caso
de que hayan entrado en contacto con liquido hidraulico.

Busque inmediatamente un médico.

{PRECAUCION!

Un contacto prolongado con el liquido hidraulico puede produ-

cir irritaciones en la piel.

Limpiese detenidamente las manos con jabon despues de haber
efectuado los trabajos.

€2
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‘1.19 Sistema de vacio

ConlaIC 727 S se suministra una bomba de vacio con un tanque de
aire-comprimido.

Compruebe el tanque de aire comprnmdo - -

« antes de la primera puesta en marcha (Vease pégina 4/7)
= cada5 afios.

'y 1191 Sistema de aspiracion

| | ;ADVERTENCIA' |

- Peligro de sufrlr lesiones a éausa de plezas en rotacion (ventlla~ o :

~dores) y puntos de alimentacién. - - L oo - _
Use guantes protectores! | : - R | o | @
No toque nunca las piezas en rotacion ni los puntos de ahmenta- ' >
cion. '

= Sustituya mmedlatamente los tubos ﬂex1bles defectuosos del
sxstema de aspiracion. :

B1_422 es.fm

2(727) FNMT

MK(;_H
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1.19 Sistema de vacio - K U G L E R “-WOMAKOQO
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1.20 Extincién de incendios

ADVERTENCIA!

En caso de utilizar equipos de extincién de incendios inadecua-
dos :
+ pueden generarse gases nocivos para Ia salud
(vapores) ' .
* existe peligro en el equipo eléctrico. Pehgro de muerte por
descarga eléctrica

Desconecte inmediatamente Ia alimentacion eléctrica de Ia
maquina.Si no es posible, observe las distancias minimas de
seguridad necesarias entre la boca de salida del extintor y Ias
piczas de la maquina sometidas a tension.

Un mcendxo en la maquina puede ser combatido sélo con extm- :

. tores adecuados de la clase ABC.

Inférmese sobre el mangjo, la adecua(:lon yla sﬂ:uacwn de los equi-
pos de extincidén de incendios.

Observe las posibilidades de extincion de incendios.

1/30 ' IC 727 S
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2.1

2.1 Tdentificacion

KUGLER-WOMAKO

Este capitulo contiene

* la identificacion de la maquina
* todos los datos importantes de la maquina

. todos los datos importantes de Pro mecanizados con la maquina

Identificacion

‘Kérs?aER )

KUGLER-WOMAKO

¥
PAapERLINK

Numero de maquina

MK 00422
Tipo de maquina 1IC 7278
Afio de construccion 2005

Tensién de conexidn

400 V/CA 50 Hz

Tension de mando [

24 V/CC

Corriente nominal

SOA

Consumo de energia

63 kVA, 50 kW

Prot.ecci(’)n por fusible de

100 A

alimentacion

|
|
|
|
|
Tensién de mando 11 I
|
|
I
Plano de circuitos EZ |

|
|
|
|
230 V/CA 1 fase |
A
|
|
|
EZ-MK 00422-000 |

Schlosserstrasse 15
72622 Niirtingen
Alemania

e

Fig.2-1: Placa de modelo en el armario de distribucion de la maquina -

@;ﬁﬁﬂ
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j K U G L ER- WO MAK O 2 Datos técnicos

2.2 Datos de la maquina

2.2.1 _ Medidas - Plano de distribucion de maquina

Altura:

» Méquina aprox. 2,00 m
* Armario de distribucién aprox. 2,00 m

%
: ,
. F
LR
7
) v =2
) = ==
R ) . wm Ej [
_ o _ = i
£ | T e ]
& / = =
NI __J-Mn;: J A
QI R |8
g . = g>__ H ot . B
B EEEE |
8 =
3
l- am0
2 _
= Espacio necesario para el servicio y el mantenimiento:
£ . Minimo un circulo de 1 metro adicional alrededor de la méaquina.
9.‘ ~r r r .
) Al final de la presente documentacién, hallara un plano bésico en
% mayor tamafio. -

© o)
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2.2 Datos de la maquina

KUGLER-WOMAKO

RBER
PAPERLINK

2.2.2 Peso

Maquina completa

IC 7278

aprox. 16700 kg.

Grupos constructivos

Desbobinadora 3200 kg.
Cortador longitudinal/transversal 3600 kg.
Microperforacion - 1200 kg.
Estacion colectgra / transporta- 3000 kg.
dor transversal interno
Tran.sportador transversa_l 500 ke,
externo _
Sistema précintadora CSW Twin 400 kg.
Armarios de distribucién
Armarios de distribucién - 1200 kg.
2/4 IC727S
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2 Datos técnicos

’ KUGLER-WOMAKO

23 Datos de produccién

2.3.1 Tipos del papel

| {Eeso del papel

45 - 300 o/m>

' 2.3.2 Formatos de producto

"Producto |
| Lado precintado R 297 mm
Lado abierto 210 mm
Producto Il -
| Lado precintado - 104 'mm.
' Lado abierto _ :' : i 160 mm

2.3.3 Desbobinadora tipo "Pick-up”

é’ Largo de rollo de papel min.: 430 mm
Y : max.: 1010 mm
Diametro de rollo de papel max.: 1500 mm
Peso de rollo de papel ‘max.: 1200 kg.
Velocidad de banda de papel | 200 m/min.
- | -
3
V1.0;2.3.06 IC 727 S
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2.3.4 Datos de potencia de la IC 727

Velocidad del papell max. 200 m/minuto
(papel normal) :

Longitud de corte {210 mm
max. 100 -1200 cortes/minuto

Cantidad de. cortes de la Longifud de corte =210 mm
cortadora transversal max. 1000 cortes/minuto

.| Longitud de corte > 210 mm
max. 800 cortes/minuto

Cantidad de ciclos de pin- | max. 23 ciclos conjuntas/
Zas minuto '

2.3.5 Formato

Ancho de trabajo min.: 430 mm
max.: 939 mm

Longitud de corte min.: 104 mm

max.: 330 mm

@ggg

2/6 IC 727 S
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KUGLER-WOMAKO

2 Datos técnicos

2._3.6 Formatos de corte

F ormaigos del * 9x104 mm
cortador longitudinal * 3x297 mm
Longitudes de corte min.: 104 mm

de cortador transversal

max.: 330 mm

Gama contador por
hoja/pista de produccion

min.: 10

| max.: 500

Estacion colectora -~
altura de apilamiento

max.: 55 mm |

Cantidad de ciclos de trans-
porte por pinzas '

max. 23 ciclos/minuto

Formatos de cajas colectoras

* 9x104x16cm -
« 3x21x297cm

2.3.7 Cortadora longitudinal

| Cantdidad de cuchillas

_ 10
circulares _

Tolerancia en el corte +0,1 mm -
Diametro de - .« 130mm

. cuchilla circular

Cantdidad de ejes de cuchi-

| 1la inferior

lejede2 formatos

: Diémef:ro de cuchilla

inferior

. 105mm_

2.3.8 Cortadora transversal

min.105 mm méx. 330 mm

Longitud de corte |
Carga sobre la cuchilla 45 - 300 g/m?
Tolerancia en ¢l corte +0.2 mm
Ortogonalidad 90.0°£0.2°

IC 727 S

V1.0, 2.3.06

KORBER
ParerLINK
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2.4 Conexiones

KUGLER-WOMAKO

KORBE
Paperling

2.4 Conexibnes

Posiciones de las conexiones véase en el capitulo 4 "Montaje".

2.4.1 Sistema eléctrico

Tension de conexién

3 x 400 V/AC, 50 Hz,

Tension de servicio

400 V/CA, 3 fases, 50 Iz

Tension de mando I
(parte de potencia)

230 V_/CA, 1 fase

24 V/CC

Tension de mando I1

{mando)

Corriente nominal 80 A

Consumo de energia 63 kVA, 50 kW
Fusiblés (proteccién cable 100 A

de alimentacién)

Modo de proteccion IP 23

2.4.2 Aspiracion de los recortes de papel

Flujo volumétrico 700 m¥h
AP o 2700 pascal
Ganga vertical vertical

(gj}%@

2/8
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3 K UGL ER -W O M A K O 2 Datos técnicos

243 Sistema neum_éticd

Ajuste.de presion
conexiones principales _
» aire lubricado I+ 6bar (86 Ib/sqin)
» . aire no lubricado * 6 bar (86 1b/sqin)
Consumo total = - min. 1 100 Nl/rriin__
Tamafio de conexién 2 cierres rapido R 1/2" |
2.5 Condiciones ambientales
Temperatura . | 15-30°C
Humedad = 50-80% .
2.6 Emisiones
B Nivel sonoro méx. 85 dBA
3, ' (nivel sonoro permanente en
| evaluacion equivalente a
clase A en las posiciones de
£ '| manejo) -
o
N | |
2.7 Sustancias de servicio y auxiliares
Productos lubricantes: Véase pagina 9/2
5 .
z = 2.8 Accesorios
: N‘j; Véase lista de accesorios nim.: MK 00422 2500
=

Juego de herramientas "727" en ¢l armario de herramientas. '
s

V1.0; 2.3.06 IC 727 S o - 2/9
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2.9 Longitudes de correas

KORBER
PAPERLINK

2.9 Longitudes de correas

Caja aspirante
Nivel | Niimero L(mglfud .de Suplemento | Longitud Unidades
trozo sin bisel (solapo) encolado
I 1 1871 mm | 1836 mm 4
(R-lado) | 1932 mm 1897 mm 3
9 3 1955 mm 1920 mm 4
; 35 mm
(centro) 4 1891 mm - 1856 mm 3
3 5 1910 mm 1875 mm 4
(L-dado) | 4 1974 mm 1939 mm - 3
Ancho: 30 mim Suma 39600 mm 21
correas supeﬁdres del cilindro de correas
Longlf:ud fie trozo Suplemento Longitud Ancho Unidades
sin bisel - (solapo) encolado _ T
2710 mm 35 mm 2675 mm 20 mm 17
correas inferiores del cilindro de correas
Longx!:ud fle trozo Suplemento Longitud Ancho Unidades
sin bisel * (solapo) encolado
2282 mm 35 mm 2247 mm 30 mm 21
2/10 IC727S
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2 Datos técnicos

2(727) FNMT

correas inferiores caja colectora
Longlfud fie trozo Suplemento - Longitud Ancho Unidades
sin bisel ‘(solapo) encolado
2135 mm . 2100 mm | 11
35 mm ; 30 mm
2220 mm 2185 mm ' 10
| Suma 21
‘
E
g
N
m
)
5
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3 Estructura y funcionamiento
3.1 Definicion delosladosdelamaquina ....................... 3_/2'
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£
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3.1 Definicién de los Iados de la méquina KUGLER-WOMAKO R

En este capitulo se describen todas las unidades funcionales de la
maquina.

* El lugar en donde se encuentran

+ Coémo se nombran en estas Instrucciones de Servicio
*  Su funcién

+ Su sinergismo

3.1 Definicién de los lados de la maquina

La definicién se rige por el sentido de marcha de la banda de papel: B ' - )

* Lado derecho: lado derecho desde el punto de vista de la marcha
de la banda de papel (Lado de mando)

» Lado izquierdo: lado izquierdo desde el punto de vista de la mar-
cha de la banda de papel (Lado de accionamiento) '

£
e e rad() deI'BChO E
% gI
<+
MI
fis]
T I _
DK R 2
S | g
= S
o N
! -
=

@@ Fig. 3-1: Definicion de los lados de la maquina
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3 KUGLER-WO M AKO - 3 Estructura y funcionamiento

3.2 Sinopsis

12

g ‘
jo 1
WA

alll

[T
Moo || 0D SEIREENAE

T

r_

|
B 1 13
— A
14_ _ . o
i _ i _ o
= =]
e F%ﬁmm KK
E = ' ! I _H ‘
g oK ’ ) .
|
¥ EEEEEE |
1 Desbobinadora de papel . 8 Cortador transversal
2 Detector de marca del empalme L 9 Estacién colectora
3 Transferencia/ pasaje 10 Extraccién de pinzas
~ 4. Sistema de control de la banda de papel | 11 Transportador transver?sai interno
£ _
£ 5 Micro-perforacién 12 Salida de la maculatura
Eﬁ_\ -6 Cortador longitudinal . 13 Transportador de transmision
I : .
% 7 Avance de la banda de papel . 14 Magquina precintadora ATS CSW.

wiithen

 VA1.0: 2.3.06 IC727S | 3/3



3.3 Proceso de funcionamiento

KUGLER-WOMAKO
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3.3

Proceso de funcionamiento

1 Desbobinadora de papel co. E.C.HWILL

Ia desbobinadora toma el rollo de papel desde el suelo y lleva la
banda de papel al grupo siguiente. Dos cabezales tensores sujetan el
rollo de papel. Un sistema de rodillos palpadores y de freno contro-
lado hidraulicamente mantienen constante la tension de la banda de

papel. Un dispositivo enderezador de 1a banda de papel compensa la

curvatura del papel.

Usted encuentra una descripcion detallada en [a documentacion de
la empresa E.C.H.WILL.

2 Detector de marca del empalme

El detector ultrasonico de marca del empalme controla la costura

encolada entre las bobinas de papel.
Después de que el detector tenga una marca del empalme detectado,
la pila del producto se conduce hacia fuera como maculatura.

3 Transferencia / pasaje

La banda de papel esta a través la transferencia dirigido a la unidad
del corte. - . ' :
Es posible que el operador vaya a partir de un lado al otro a través
del pasaje. ' '

4 Sistema de control de la banda de papel

El control ajustable de la banda de papel controla por los palpadores

del borde y por los palpadores de marcas de registro la posicion de
la banda de papel a y lo corrige, en caso de necesidad.

Usted encuentra una descripcion detallada del control de la banda
de papel en la documentacién de la "BST".

wlis st
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3 Estructura y funcionamiento

5 Micro-perforacion . _ . -

En esta estacion modular es posible instalar los cilindros de perfora-
cion para la micro-perforacion de la banda de papel. -

~ 6 Cortador longitudinal |

El cortador longitudinal se equipa de las cuchillas circulares hori-
zontalmente ajustables (cuchillas masculinas) montados en una
soporte de la cuchilla y un cje m0v1ble de la cuchilla mfemor que
depende del tamaiio.

" El cortador longitudinal corta la banda de papel en copias (seccio-
- nes en ¢ sentido de la marcha): : :

» para el maximo 9 coplas -

~» los bordes de la banda son cortados por 2 cuchillas.
* Los desechos (recortes de borde) se agotan via la succion y se -

destrozan

Las copias cortadas del papel se transportan al cortador transversal

7 Avance de la banda de' papel

La banda de papel cs d1bu]ada dentro de la unidad del corte.

mediante el cilindro con accionamiento dlrecto

8 Cortador transversal .

El cortador transversal con accionamiento- directo -corta las seccio-
nes cortados de la banda de través al sentido de la marcha para for-

" mar las hojas individuales. El corte del scissor es producido por una

cuchilla inferior fijo y una cuchilla superior que rota (cilindro con

las cuchillas en su circunferencia), la longitud del corte es ajustable

a través del panel de operador principal.

Las hojas cortadas son transportan a la estacién siguiente.

'V1.0;2.306 ' IC727 S
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9 Estacién colectora y de cuenta

La estacién colectora y de cuenta se equipa de las cajas colectoras’

que dependen del tamafio y un contador eléctrico de producto.

Las hojas cortadas se recogen y se apilan a las pilas en las cajas
colectoras. '

El contador eléctrico se pre establece en el panel principal.

El contador eléctrico cuenta las hojas recogidas en las cajas colecto-

ras.

Las pilas de hoj as apiladas son transportan encendido.

10 Extraccion de pinzas

Los paquetes del producto son por la extraccion de pinzas transfe-
rida de la estacion colectora al transportador transversal interno.

La unidad de la extraccion de pinzas se eQuipa de un sistema de la
extraccion para los billetes de la loteria con 500 hojas y 250 hojas
en una pila. -

11 Transportador transversal interno

Recogida de los paquetes del dispositivo de acumulacién y trans-
porte de los mismos en sentido transversal al de la marcha de la
cinta hasta el transportador transversal externo.

El transporte transversal interno transfiere las pilas del producto de
través al transporte externo o a la derecha o, en caso de que ése el
detector de marca del empalme dado una sefial, a la izquierda.

12 Salida de maculatura.

En caso de que ése el detector de marca del empalme (pos. 2) dado
una sefial la pila del producto se conduce hacia fuera como macula-
tura a la izquierda.

La expulsion de la maculatura se preestablece en el panel principal. -

&

IC727 S
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13 TranspOrtador transversal externo

Los paquetes son transportan dentro de Ia maquma precintadora
ATS CSW.

14 Sistema precintadora ATS CSW

Los paquetes son transportan dentro de la méquina precintadora
"ATS CSWyenla umdad estan las precmtas aphcadas en las pilas
- de productos

- El sistema precintadora se équipa de dos maquinas .'y consiste del
transportador de la entrada, de un cojinete hnear y de un desbobina-
dora "J umbo" y una banda de sahda '

V1.0: 2.3.06 . Ic72718 -
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4.1 Seguridad “ KUGLER-WOMAKO '

En este capitulo le informamos sobre

* ¢l transporte y el almacenamiento
+ ¢l ensamblaje
+ la conexién

delaIC 727 S.

Informacion

La IC 727 S sera montada completamente y puesta en servicio
por la firma Kugler-Womako.

Este capitulo describe tinicamente ¢l cambio de emplazamiento Sy
en el interior de las instalaciones de la empresa. '

Le recomendamos solicite la colaboracién de nuestros téenicos
en caso de modificar el emplazamiento de la maquina.

4.1 Seguridad

Observe las indicaciones del capitulo ,,Seguridad*. _ _ Véase pagina 1/22

ADVERTENCIA
Un montaje incorrecto de partes de la maquina puéde

* - poner en peligro al personal _ L
+ dafiar bienes materiales. '

Los trabajos descritos a continuacién pueden se efectuados Véase pdgina 1/9

£

. exclusivamente por técnicos experimentados o especialistas en 8
electrotecnia. o 8
ﬂ_l

[1s]

I_.

=

=

[T

i &

£

&

»

Tz
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KUGLER-WOMAKO

4.2 Transporte

PAPERLINK

'ADVERTENCIA

Lesiones graves o mortales en caso de utilizar dispositivos eleva-
dores o de enganche de carga averiados o sin suficiente capaci-
dad de carga, debido al riesgo de rotura de los mismos al ser
sometidos a esfuerzo.

Compruebe los dispositivos elevadores y de enganche de carga

con respecto a .

» suficiente capacidad de carga

* correcto estado.

iFije la carga con gran cuidado! .

;No transite nunca por debajo de cargas suspendidas!
ADVERTENCIA!
‘Lesiones graveé o mortales por

- *» Caida ' L _ : _ _ _
* Caida de la carretilla elevadora/vehiculo de transporte
* de la carga transportada, | |

Observe las indicaciones y datos que figuran en la caja de trans-
porte: ' ' ' '

‘o Punto de gravedad

+ Puntos de tope/de fijacién

+ Pesos _

* Medios de transporte

* Posicién de transporte

Fije con s_eguridad la caja de transporte durante el transporte.
Informacién '

‘Comunique los dafios sufridos durante ¢l transporte a

' 'Kugler-Woniako GmbH
Departamento BF :
Apartado de correos 2080

D-72610 Niirtingen Alemania
Teléfono: ++ 49 (0) 70 22/70 02-0
Telefax: ++ 49 (0) 70 22/3 34 44
e-mail: info@kw.kpl.net

V1.0;2.3.06 | ic7278
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4.3 Almacenamiento

ATENCION

- Un almacenamiento incorrecto puede ocasionar daiios, en oca-
siones incluso la destruccion, de importantes componentes de la
maquina. '

Almacene todas las- piezas de la maquina cumpliendo las
siguientes condiciones ambientales:

Temperatura 15-30°C
Humedad 50-80%
Conservacion Pulverizar aceite sobre la
' | maquina o

4.4 Emplazamiento

4.4.1 Requisitos que debe satisfacer el lugar de emplazamientd

Tenga en cuenta los requisitos que figuran en el capitulo ,,Datos téc- Véase pagina 2/3
nicos®. = '

La base de emplazamiento debe ser plana y con suficiente capaci-

dad de soporte de carga.

4.4.2 Ensamblaje

IC 727 S

La IC 727 S serd montada completa por la firma Kugler-Womakao.

@
o
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KUGLER-WOMAKO | 4 oniaie

4.5 Conexion

4.5.1 Sistema eléctrico

| Compruebe el - cable de- alxmentacmn antes de efectuar la

B4 422 esfm’ -

Conexion principal -

PELIGRO

Lesmnes graves 0 mortales por descarga eléctrica en

. cable de allmentacmn sometido a tensmn

* cable de ahmentacmn_ deteriorado

~ * Ppuesta a tierra incorrecta.

conexion respecto a |

¢ Daiios .
¢ Ausencia de tensién.
) Puesta a tlerra

Efectile la conexmn segiin la norma VDE 0113 0
EN 60024 y el plano de conexiones!

ATENCION

Destruccion del sistema electrénico o de la maquina en caso de

conexmn incorrecta (p.ej. campo de giro mcorrecto)'

Compruebe las conexiones de la maquma antes de
llevar a cabo la conexion!

V1.0 2.3.06 - lc7278 475
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4.5 Conexidn | KUGLER"WOMAKQ
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Empalmes

ATENCION! o
iPeligro de confundir las conexiones! |

Destruccion del sistema electrénico o de la maquina en caso de
conexiones incorrectas.

Compruebe la asignacién del conectar a la caja de enchufe

antes de establecer la conexién. Los conectores y las conexiones

4.5.2

van univocamente identificados.

iControle todas las conexiones antes de conectar .Ia maquina! \/
Sistema neumatico y aspiracion de recortes de bordes
Aspiracién de  Salida de aire de Empalmes principales
recortes de bordes la caja aspirante del sistema neumatico
' ./
= / :
o — ' /.
| IWW - =fEEg
|l = _ .
] ' -
L = E
% | EI
Armario de . s
distribucién ="
jE
s
| EEmEEEE z
C‘:} Fig.4-1: Posicidénes de las conexiones 2
4/6 IC727S _ Vv 1.0; 2.3.06
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4.6 Primera puesta en servicio

La primera puesta en servicio debe ser efectuada exclusivamente
por log técnicos de la firma.

Prucbe el tanque de preéi(’)n para la fuente comprimida del aire
segln regulaciones locales! : :

B4_422 es,fm

12.(727) ENMIT

e,

o>
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4.6 Primera puesta en servicio
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5.1

5.1 Seguridad KUGLER-WOMAKDO

Seguridad

511

5.1.2

Observe las indicaciones del capl'tuiol"Seguﬁdad'.'.

Antes de la puesta en marcha

Ponga en servicio la IC 727 S s6lo si se cumplen todas las condicio-~
nes previas que figuran a continuacion:

+ estado técnico perfecto

+ utilizacién segun las normas

» observacion de las instrucciones de servicio

+ trabajo responsable respecto a la seguridad y los peligros

* todos los dispositivos de proteccmn y seguridad estdn montados
y activados

Durante el servicio
Observe las indicaciones del capitulo "Seguridad"”.

{ADVERTENCIA! -

Elimine de inmediatolas averias que puedan afectar a la segurl-
dad.

Anote en un acta todas las averias y modificaciones.

Sirvase comunicarnos los datos relevantes para nosotros, como p.ej.

» datos de ajuste modificados

* experiencias con la maquina importantes para otros usuarios
* averias recurrentes :

* dificultades con la documentacién de Kugler-Womako

E@e

5/2

IC 727 S

Véase pagina 1/3

Condiciones previas

Véase pagina 1/23

Véase "Seguimiento
del producto” pdg. 9/
10
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52 Paneles de teclas de operacién

Informacién

La situacién de los paneles de control de laIC 727 S.
Todas los paneles de control de la 1C 727 S cumplen la misma

funcioén basica!
Memorice por favor las p0s1c10nes_ de las teclas!

-3 - Panelde mandos con pulsador de {PARADA DE EMERGENCIA}

_ A Interruptor con llave o

\‘k 3 Regletade teclas
R . @ Control de la banda de papel

~
] |
|L [ 4
e m

T, H 8
B o] " "

o RO DR K

- oo K

L 4 | -
]
(IR I K EE
'Fig. 5-1: Posiciones de las regietas de teclas de operacién y de {Parada de emergencia}

=

£

&

M~

& -

4

=
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5.2 Paneles de teclas de operacion KUGLER- W OMAKO )

5.2.1 Armario de distribucién

Red CONEC-
TADA

|

Averfa
Sislema eléc-
trico

C

Abb.5-2: Elementos indicadores en el armario de distribucion

{Red conectada} Lémpara de sefializacién blanca
' (puerta izquierda)

Se ilumina estando conectado el inte- J
_ rruptor principal.
{Averia del sistema eléctrico} Lamparas de sefializacion rojas (puerta E
_ : izquierda) 3
En algunos casos, €l Touch Screen  Se ilumina tras la activacion g'
indica la causa exacta de la averia d - tor d t .
(Véase "Numeros de los avisos ( © u:l 12:?;&%££§£§; ton
Touch Screen)” pag. 8/12 MOToTes,
( )" pag ) + de un fusible
Avise a un técnico electricista.
{Interruptor principal} Interruptor principal con cierre .
...... amamessasanins : s o . =
Estando desconectado el interrup-  Conectar / desconectar la fuente de ali- L’E
@ tor principal se corta la alimenta- mentacién a la maquina por el inter- 2
. - . + o
cién de corriente a la mdquina ruptor principal. s
Asegurar el interruptor principal en la E'J
) | posicién "O" mediante un candado. '

514 IC727 S V1.0; 2.3.06
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5.3 Elementos de mandoenlalC727S -

5.3.1 Sinopsis

Hy

=
T | |

IO

J

[
A
RSN
N
AU

(U8 ]

.45.6.

Pos. 1 Véase "Elementos de mando de la desbobinadora” pag. 5/11

~ Pos. 2 Véase "Panel de control BDF-6 - Desbobinadora" pag. 5/14

Pos. 3 "Regulacién de .desplaz'amiento de banda de papel BST" pég. 5/17

- Pos. 4 Véase "Panel de control BDF-1 Estacién de corte” pag. 5/22

Pos. 5 Véase "Cortador longitudinal” pag. 5/25

Pos. 6 Véase "Estacion colectora” pag. 5/32

Pos. 7 Véase "Panel de control BDF-3 y BDF-4 estacion colectora" pag. 5/ -
32 :

Pos. 8 Véase "{Panel de control principal}" pag. 5/6 y "Touch Screen" pag.

5/41

Pos. 9 Véase Panel de marcha de la maquina CWS Twin en lal en la docu-
mentacion de la empresa ATS

V1.0;2.3.06 ' IC727 S
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5.3 Elementos demandoenlalC727S KU GLER-WOMAKO
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5.3.2 Paneles de control de mando de la IC 727 S_

Pos. | © Véase "Panel de control BDF-3y  Panel de mando

BDF-4 estacion colectora” pag. 5/
32 |
Pos. 2 PARADA DE EMERGENCIA Pulsador rojo

* Oprima este pulsador en caso de
peligro. Se detienen inmediata-
mente todos los movimientos

+ Elimine la causa de la PARADA
DE EMERGENCIA

» Desenclave el pulsador girandolo
hacia la izquiérda

Pos. 3 {Panel de control principal} Panel de control principal

« con interruptores de llave y terminal
de control véase mas abajo

5/6 : IC 7278 ' V 1.0; 2.3.06
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Pos. 4 {Méquina O/I} Interruptor de llave

o

" Comliuta los actores
(p.¢j. cilindro).

Méquina DESCONECTADA ("0"):

- » los actores estan desco'nectado_s
« ¢l mando esté conectado (SPS, NC
Y aparatos auxiliares necesanos)

Maquina CONECTADA ("I"}:

: \' - o : _ L « - los actores estan conectados _
- _ L _ : * el mando estd conectado (SPS, NC
' ' ' y aparatos auxiliares necesarios)

Pos. 5 {Ajuste IC 727 S} Interruptor de llave

| E . T Activa el modo operativo "AJuste
' LI. @ - : BRI L paralaIC727S _ S
: . . _ S B Se puede hacer funcionar la méquina - e

en marcha intermitente con las puertas '
de proteccmn abiertas. ok

- Touch Screen superficie de control’

~ Pos.6 Véase "Touch Screen" pag. 5/41
. "'ADVERTENCIA!
Sy Antes de hacer funcwnar Ia maquina en marcha mtermltente,

convenzase en cualquler caso de que debido aello -

- * no exista pehgro para ¢l personal
~_* 'no puedan dafiarse bienes materiales.

B5 422 esfm:

MK(

2(727) FNMT
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Fig. 5-3: Panel de mando

{Advertencia}

Pulsador

‘ -+ Tiempo de activacién de la
sirena: 2 segundos
+ Periodo de espera: 3 segundos
* Periodo de marcha intermitente:
12 segundos

Presione el pulsador para advertir de
los movimientos de la maquina.

La sirena suena durante 2 segundos
(tiempo de activacidn de la sirena)

« Una vez transcurrido el periodo de
espera se puede iniciar la marcha
intermitente o la puesta en marcha
de la maquina durante el periodo de
funcionamiento en marcha intermi-
tente

* Una vez transcurrido el periodo de
marcha intermitente deberd efec-
tuarse nuevamente una advertencia

@

5/8 IC 727 S
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L

{Funcionamiento en marcha inter-

mitente}

Condicidn previa para el funciona-

" miento en marcha intermitente:

se ha pulsado {Advertencia}

Pulsador

Funcionamiento en marcha intermi-
tente a baja velocidad y con limitacién
temporal.

La maquina funciona sélo mientras se

mantiene presionado el pulsador. Tras
soltar el pulsador se detiene inmediata-

‘mente el funcionamiento de la
- maquina.

- {Mas lento}

. Pulsador

Mantenga presionado el pulsador para

- reducir la velocidad de la maquina.

{DESCONECTADO}

Pulsador rojo

 Presionar el pulsédor-para detener la -

maquina.

(Mas tapido}

Pulsador | '

Mantenga presionado el pulsador para
incrementar la velocidad de la
maquina. '

{CONECTADO}

- Pulsador verde

Condicion previa para la puesta en

- marcha:

* se ha pulsado {Advertencia}
+ {Funcionamiento en marcha

Presione el pulsador al mismo tiempo
que {Funcionamiento en marcha inter- -
mitente} para arrancar la maquina
({Funcionamiento en marcha intermi-

) . . . tente}+{CONECTADO}).
intermitente} al mismo tiempo
5 ' {PARADA DE EMERGENCIA}  Pulsador rojo.
& Hh _ _
N ' ~+ Oprima este pulsador en caso de
@ peligro. Se detienen inmediata-
' mente todos los movimientos
* Elimine la causa de la PARADA
DE EMERGENCIA
*  Desenclave el pulsador girdndolo
hacia la izquierda
N
V 1.0; 2.3.06 ic727S . 5/9



5.4 Desbobinadora de papel K U €1 LER-WOMA K O

5.4 Desbobinadora de papel

Informaciéon

Usted encuentra una descfipcién detallada de la Desbobina-

dora de papel en la documentacion de Ia empresa E.C.H. Will,

{ADVERTENCIA!
jPeligro de sufrir lesiones en
* los rollos de papel muy pesados!

Use calzado de seguridad cuando monte, desmonte plezas pesa—
das.

Posible arrastre/aprisionamiento de los dedos o las manos!

iNo toque las plezas en movmnento o la banda de papel en
marcha!

No introduzca la mano en ningiin caso bajo las cubiertas de
proteccion o en abertura de alimentacion!

Use guantes de proteccion -

i

5/10 IC 7278
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5.4.1 Elementosde mahdo de la desbobina'dra

e
it

3t

£
ql
&
Fig. 5-4: Elementos de mando en la desbobinadofa '
pinola . ' 2 pinolas
Pos. 1 _— _
o + en ambos lados
= -
2 - tornillo : : 2 tornillos _
8 Pos. 2 . * en ambos lados para apartar /
= introducir las pinolas en el
g nucleo de la bobina de papel
=2

V1.0 2.3.06 | " c727S | B/11



5.4 Desbobinadora de papel

KUGLER-WOMAKO

palanca

palanca de apricte

« apretar los tornillos de pinolas

edal
Pos. 4 P

pedal

+ descender los brazos soportes -

palanca

palanca

" Pos. 5

» elevar los brazos soportes con la
palanca ' S

manivela

manivela

Pos. 6

+ mover la banda de papel manua-
lemente

mando de estrellada

mando de estrellada y palanca de
apriete N '

Pos. 7

ajustar el rodillo inversor para eli-
minar la formacién de arrugas ~
de forma que el corte sea adecuado
a la impresion ' '

@iﬁﬂ

5712
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) K UG LER “WO M AK O ) 5 Manejo .

Interruptor del freno de discos

2
1
/ 3
N :
2
kS
&=
&
o
@
b3
&
. Fig. 5-8: Interruptor del freno de la desbobinadora al brazo soporte a la izquierda
Pos. 1 .. freno de desbobinadora . Interruptor del freno de la desbobi-
' nadora
‘ _posiciones del interruptor
| Pos. 2 freno (cerrado) activado
g _ o
§
g -
g _ Pos. 3 freno inactivo (abierto).
=
=
€
§
S~
.
-
=

{uddden)
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5.4 Desbobinadora de papel KUGLER-WO MA K 0

KORBER
Paperbing

| 5.4.2 Panel de control BDF-6 - Desbobinadora

Fig. 5-6; Panel de mando .

- {Advertencia} . . Pulsador
j » Tiempo de activacion de la - Presione el pulsador para advertir de
' sirena: 2 segundos los movimientos de la maquina.

« Periodo de espera: 3 segundos
+ Periodo de marcha intermitente:
12 segundos

La sirena suena durante 2 segundos
{tiempo de activacion de la sirena)

» Una vez transcurrido ¢l periodo de
espera se puede iniciar la marcha
intermitente o la puesta en marcha
de la maquina durante el periodo de
funcionamiento en marcha intermi-
fente _

« Una vez transcurrido el periodo de
marcha intermitente debera efec-
tuarse nuevamente una advertencia

e
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

=

{Funcionamiento en marcha inter-
mitente}

Pulsador

~ Condicion previa para el funciona-
~ miento en marcha intermitente:

se¢ ha pulsado {Advertencia}

Funcionamiento en marcha intermi-
tente a baja velocidad y con limitacién

- temporal.

La méquina funciona sélo mientras se
mantiene presionado el pulsador. Tras
soltar el pulsador se detiene inmediata-
mente el funcionamiento dela - -

‘méquina.

{Mas lento}

Pulsador

Mantenga presionado el pulsador para

'- -reducir la velocidad de la maquina.

{DESCONECTADO}

Pufsador 10jo

 Presionar cl pulsador para detener Ia

maquina. .

{Més répido} -

: P_ulsadcr o

Mantenga presionado el pulsador para
incrementar la velocidad de la '
maquina, -

{CONECTADO}

" Pulsador verde

Condicién prewa para la puesta en
marcha

' - se ha pulsado {Adverten(:la}

{Funcmnamlento en marcha

1nterr_mtente} al_ mismo tiempo

Presione el pulsador al mismo tiempo
que {Funcionamiento en marcha inter-
mitente} para arrancar la maquina
({Funcionamiento en marcha intermi- .
tente}+{CONECTADO}).

(TEACH-IN}

Pulsador

Teach-in del espesor de papel

En caso del cambio de la bobina de
papel: Presione el botén, si la banda de
papel del nuevo rodillo de papel es

* justa en el detector de'la marca del

empalme.

El detector del empalme detectara el
grueso adicional de la cinta adhesiva |
cuando la costura encolada esta
pasando el detector de la marca del
empalme,

V1.0; 2.3.06

IC727 S

whidpen}
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5.4 Desbobinadora de papel. : KUGL E R-WO M AKO

KORBER
PAPERLINK

{PARADA DE EMERGENCIA}  Pulsador rojo

+  Oprima este pulsador en caso de
peligro. Se detienen inmediata-
mente todos los movimientos

+ Elimine la causa de la PARADA
DE EMERGENCIA

+ Desenclave el pulsador girandolo
hacia la izquierda ‘

5.4.3 Detector de marca del empalme

Fig.5-7: Detector en la transferencia de /a desbobinadora'

{Percepcion de marca del ‘Detector ultrasoénico
empalme}

+ El detector ultrasénico de marca del
Pos. 1 empalme controla la costura enco-
‘ lada entre las bobinas de papel.
Después de que el detector tenga
una marca del empalme detectado,
la pila del producto se conduce
hacia fuera como maculatura.

fctdonn)
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) KUGLER-WOMAKO © sMano |
' | KGRBER

- PAPERLINK

5.5 Regulacién de desplazamiento de banda de papel BST

Informacion

Usted encuentra una descripcién detallada de la BST - Regula-
cién de desplazamiento de banda de papel en la documentacmn
de la firma BST-International.

Funciones de teclas : ' L

é'-' En las teclas el LED estd encendiendo cuando la tecla estd activa!
g' U _ . ' .
Pos. 1 {AUTO} - Regulacion automatica
" pulsar la tecla AUTO para servicio
_ agtomatico
Pos. 2 {MAN} ' : Reglaje manual
E Reglaje manual del elemento de pulsar la tecla MAN para servicio
z ajuste: _ manual
§— Después de que la tecla {Man} estd
) pulsada, pulsa las {Teclas de fle-
€ chas} horizontales (pos. 8) para

mover el elemento de ajuste _ ' @%@

V 1.0: 2.3.06 IC 727 S - , | 5/17



KORBER

PAPERLINK
Pos. 3 {S -C} Posicién central del ele- Posicidn central
mento de ajuste pulsar la tecla S -C para centrar el
elemento de ajuste

Pos. 4 {Sensor left} Borde - sensor izquierdo
Regulacién de bordes izquierdo pulsar la tecla {Sensor left} para
para ajustar ¢l tipo de exploracion  regular el borde de banda por el

sensor izquierdo

Pos. 5 {Sensor right} Borde - sensor derecho

Regulacién de bordes derecho pulsar la tecla {Sensor right} para
para ajustar el tipo de exploracion ~ regular el borde de banda por el
_ sensor derecho
Pos. 4 < Pos. 5 {Sensor left} / {Sensor right} Bordes -

' "7 Regulacion de desplazamiento de sensor izquierdo /sensor derecho
banda al centro. * pulsar las teclas {Sensor right} y
para ajustar el tipo de exploracién  {Sensor left} simultdneamente para

o regular el borde de banda por
~ ambos sensores
Pos. 6 Contraste {Bright/Dark} regulacién de contraste
pulsar la tecla {Bright/Dark} para la
transicién de contraste de Ia linea o
del borde claro/oscuro
Pos. 7 - Contraste {Dark/Bright} . regulacion de contraste
" pulsar la tecla {Dark/Bright} parala
transicion de contraste de la linea o
del borde oscuro/claro
Pos. 8 {Teclas de flechas} Desplazamiento

» Modo de servicio automatico:

Después de que la tecla
- {Auto}(pos. 1) esta pulsada:

Desplazamiento de valores

* Modo de servicio manual:
Después de que la tecla {Man}
(pos. 2) estd pulsada: Desplaza-
miento del elemento de ajuste

* Enmodo de servicio automatico:
Pulsar las {Teclas de flechas}
horizontales para desplazar el
valor nominal a la izquierda / a
la derecha

* En modo de servicio manual:
Pulsar las {Teclas de flechas}
horizontales para mover el ele-
mento de ajuste hacia la
izquierda / a la derecha. _
Pulsar las {Teclas de flechas}
verticales para cambiar entre los
indicadores de estado de servicio

@

5/18
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

Pos. 9

.{ESC}

Navegacion / cancelar la entrada

Navegacién de ment:

" pulsar la tecla {ESC} para volver

un mvel hac1a atras

En eI campo de edicion;
pulsar la tecla {ESC} para cancelar

- la entrada la Gltima entrada de datos

Pos. 10

{SETUP}

Seleccién de valores para mddiﬁcar

puIsar la tecla {SETUP} para selec- -

~ cionar un valor nominal de regula-
-~ cién o del refuerzo de regulacmn _
- para modificarlo. '

. Pos. 11 .

{ENTER}

- Almacenar de Valores y ﬁnahzar el
{ENTER} :

' pulsar la tecla para almacenar un "

valor modificado.de {SETUP} y .

. para ﬁnahzar las funciones de
e {SETUP}

" Pos. 12 -

- Funciones especiales_ _

{F1F2F3F4}

- no obupado‘-

Pos. 13-

Meni}

‘Seleccion de menu

pulsar la tecla {Menu} para seIec-
cionar un mend :

Pos. 14

{ERR}

-Sefial de error

~indicador de averia

B5.422_es.fm

_Z(727) FNMT

M.
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KUGLER-WOMAKO

KORBER

Parerling

Regulacion mecanica de palpadores de linea

St

B

:
3
i
i
3

i

de corte

cion

Zona de enirada en la esta

ig.. 5-8

wyse Zzy sg

Elementos palpadores

1

Pos
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KUGLER-WOMAKO - 5Mansjo

Ajuste del _palpédor

' Fig.5-9: Palpador a la izquierda

Pos. 2

Regulacion horizontal E Tormllo moleteado

regulacmn aproximada del elemento
de exploracion de Ia linea

Pos. 3

Avance (en dlreccmn de marcha ~Tornillo moleteado

de pap eI) regulacién aproximada de la distancia

entre la dptica demedicion del palpa-
dor y la banda da papel

Pos. 4

Regulacion horizontal - Tornillo moleteado

regulacidn fina del elemento del pal-
pado de Ia linea :

B5 422 es.fm

Pos. 5

- de papel)

Avance (en direccién de rnarcha : Tormllo moleteado

regul'aCién fina de la distancia entre la
6ptica demedicion del palpador y la
banda da papel: sobre la banda de
papel debe ocurrir un punto de luz con
el didmetro de 8 mm

2 (727) FNMT

—
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M
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5.6 Estacién de corte KUGLER-WOMAKO b

KOGRBER
PaperLINK

5.6 Estacion de corte

5.6.1 Panel de control BDF-1 Estacién de corte

o
Fig. 5-10: Panel de mando
: !
{Advertencia} ' Pulsador
_ _ » Tiempo de activacion de la Presione el pulsador para advertir de g
sirena: 2 segundos los movimientos de la maquina. &
* Periodo de espera: 3 segundos . : M
. o
» Periodo de marcha intermitente: L? Strena suena du.r'fmte 2 Segun dos
12 segundos - (tiempo de activacion de la sirena)
* Una vez transcurrido el periodo de
espera se puede iniciar la marcha
intermitente o la puesta en marcha
de la maquina durante el periodo de
funcionamiento en marcha intermi- -
tente : LEL
» Una vez transcurrido el periodo de 5
marcha intermitente deber efec- 5
tuarse nuevamente una advertencia - R
.
=

il
€D
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) KUGLER-WOMAKO s

{Funcionamiento en marcha inter-  Pulsador

Condicién prev1a para ‘el funciona- _ Funcionamiento en marcha intermi-
- - miento en marcha intermitente: tente a baja velocidad y con limitacion
_se ha pulsado {Advertencia} _temporal.

La méquina funciona s6lo mientras se
mantiene presionado el pulsador. Tras
soltar el pulsador se detiene inmediata-
mente el funcionamiento dela
maquina. . o

} ) i I {Mis lento} . . - Pulsador
' ' Mantenga presionado el pulsador para
reducir la velocidad de la maquina.

: {DESCONECTADO} Pulsador rojo

o ~ Presionarel Bﬁi“éé&({r””ﬁ“ali;w&“éfeﬁé“{fa”’“

_ maquina. : '
- {Més rapido} - ' Pulsador o _

. .~ “Mantenga presionado el pulsador para

' incrementar la velomdad dela
| méquina.
{ CONECTADO} : - Pulsador verde

: * Condicién prev1a para la puesta en  Presione el pulsador al mismo tiempo
R ' . marcha: . que {Funcionamiento en marcha inter-

L ., - mitente} para arrancar la méaquina -
: s;ha Pulsad(? {?dveﬂeml;l} ({Funcionamiento en marcha intermi-
{Funcionamiento en marcha - tente}+ {CONECTADO}).

E © intermitente} al mismo tiempo

o o+ {Eje batidor marcha intermitente +} Pulsador

M s, _ : —" -

" %@._. Mantenga presionado el pulsador para
volver al gje batidor en marcha inter-
mitente en sentido de marcha de la
banda de papel

P - {Eje batidor marcha intermitente -}  Pulsador |

o ;_. Marﬁgﬁga presionado el pulsador para

z volver al eje batidor en marcha inter-

5 mitente en sentido opuesta de marcha

N de la banda de papel

)
.
=
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5.6 Estacion de corte ' KUGLER-WO M AKO

RBER

K
PAPERLINK
{Microperforacién} Pulsador
F :i_ ,,,,,,,,,,,,, sesere
>%(§ Presione el pulsador para arrancar la
G funcién de la microperforacién

ELLED en el pulsador estd iluminado
~cuando la funcidn esté activa

{PARADA DE EMERGENCIA} Pulsador rojo

* Oprima este pulsador en caso de
peligro. Se detienen inmediata-
mente todos los movimientos

* Elimine la causa de la PARADA
DE EMERGENCIA

* Desenclave el pulsador girdndolo
hacia la izquierda '

ADVERTENCIA!

Antes de hacer funcionar la maquina en marcha intermitente,
-convénzase en cualquier caso de que debido a ello

* no exista peligro para ¢l personal
» no puedan dafiarse bienes materiales.

-Késg(g;ﬁ;
()
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KU-G'LE.R-*WOMAKQ | | 5 Manejo

5.6.2 Cortador longitudinal

Fig. 5-11: Cortador longitudinal direccion de marcha

Cuchillas circulares - Cuchillas superiores ajustables para

 Pos.d | corte longitudinal -
S _ : Levantar y bajar las cuchillas y ajuste
b R St la presion de contacto con véalvulas
Pos. 2 Microperforacion Cuchillas aj{lstables- de microperfora-
) ' - ¢ién
£ . .
A Ajuste la posicidon de cuchillas de
Sl microperforacion de forma que sea
2 -adecuada al corte '
-
s
£
)
-

Kéﬁ?sﬁif}

V1.0;2.3.06 - Ic7278 . - 5/25



5.6 Estacion de corte

KUGLER-WOMAKO

Fig. 5-12: Microperforacion, valvulas direccion de marcha

Pos.1+Pos. 2 {Cuchillas de microperforacién}

Palancas de apriete

Abrir las palancas de aprietey
desplazar las cuchillas de microperfo-

racion manualemente axialamente yen

direccion de marcha de papel de forma
que sea adecuada al corte longitudinal.

El ajuste fino regularse con el tomillo
moleteado en la cuchilla de microper-
foracién

Pos. 3 {Presién de contacto}

direccion de marcha

Viélvula de desahogo de presion

regular la presion de contacto de las
cuchillas de microperforacién a aprox.
4.0 bar. o

5726
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KjU_GLER.WQMAKQ o ~ SManejo

Elementos de mando - Cortador longitudinal

Fig.5-13: Elémentos de ajusi‘é cortador longitudinal - lado derecho

Pos.1 = Cuchillas superiores Cuchillas circulares
b | Pos.2  Cuchillas inferiores Eje de cuchillas inferiores
Pos.3  {Cuchillas circulares} . Palanca de valvulamanual

. " Levantar las cuchillas circulares _ Levantar para cortar y bajar las cuchillas

b estando la maquina fuera de servi-  circulares superiores con la valvula

§I _ cio durante un largo periodo! - - manual. '

2 : — - -

3 Pos. 4 {Cuchillas superiores presiéon de = Vilvula de desahogo de presion :
contacto} regular la presion de contacto sobre el las
lado derecho ' - cuchillas inferiores a aprox. 4.0 bar. Las

cuchillas circulares deben desplazarse
hacia abajo y axialmente contra las cuchi-
llas inferiores, elevar la presion si las

£ cuchillas no se desplazan axialmente

4 . i

L’é‘ Pos.' 5 Eje de cuchillas inferiores Mando de estrellada

: ‘\“7-] _ _ _ "W:&juste la posicion axial del eje de cuchi-
4 | ' _ . las inferiores

M,

wiiten
s
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Fig. 5-14: cortador longitudinal de la IC 727 S

Pos. 6 {Tensién de correa de transmisién - Volante

de cortador longitudinal} tensar y destensar la correa dentada (7)

del cortador longitudinal con el -
volante '

sl
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) KUGLER-WOMAKO 5 Manejo

5.6.3 Cilindro de introduccién en la zestacién de corte

Informaci(')n

El cxlmdro presor es presmnada sobre el cxlmdro de introduc-
cion (2) mediante un cilindro neumatico. -

En caso de una banda de papel estrecha o que la banda de papel
marche descentrado la presién del contacto del cilindro reves-
tido de goma se pueda regular individualmente a la izquierda y
a la derecha, de modo que la band_a de papel marche recto.

A | | Medlante la valvula manual y la ambas valvulas de desahogo de
~ presion se puede aumentar la presmn o levantar :

¢ presion normal 2 bar - presion minima 1 bar.

E
o
3
m
Fig.5-15: Zona de cortadora
Pos.1 - {Cortador longitudinal} Cuchillas circulares
Pos. 2 {Ciffndfé de iﬁm&gauccién} Cilindro revestido démgﬂoma
'% Pos.3  {Cortador transversal} Cuchillas en la circunferencia del eje
z _ -
5 Pos. 4 {Cortador transversal} Escala para ajuste de formato
”\ Pos. 5 {Cortador transversal} Reloj para ajuste de la ortogonalidad de
g B I corte
=

it
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5.6 Estacién de corte _ KUGLER-WOMAKO )

KORBER
PaperLiNg

Elementos de mando - presién del cilindro de
introduccién

Fig.5-16: lado derecho de cortadora de la IC 727 S

{Cilindro de introduccién} Palanca de valvula manual \
Levantar el cilindro de introduc- Bajar y levantar el cilindro de intro- g
Pos.6 ci6én estando la maquina fuera de duccidn con la valvula manual
‘ servicio durante un largo periodo ' ' e
(cilindro despresurizado)! 8,
- gl
&
-
=
£
g
&
5
— j
=
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' KUGLER-WOMAKO

5 Mangjo

Elementos de mando - presion del cilindro de introducciéon

Fig.5-17: zona de entrada de la IC 727 S

" Presion del cilindro de introduccién

Vilvula de desahogo de presion

Pos. 7

regular la presion de contacto sobre el
cilindro. de introduccion a aprox.
2.0bar. = '

™ o Presién del cilindro de introduccién

2 vélvulas de desahogo de presion

» En caso de una banda de papel -
estrecha o que la banda de papel
“marche descentrado la presion

+ - Ajustar la presion de contacto a la
derecho = izquierda aprox. 2 bar.
+ En caso de una banda de papel
_ estrecha o que la banda de papel
“marche descentrado regular la pre-
sioén del contacto del cilindro reves-
tido de goma individuaimente a la
izquierda y a la derecha, de modo
que la banda de papel marche recto.

E
in_ ' Pos. 8 - del contacto del cilindro reves-
il ' tido de goma regularse indivi-
19 . . . )
- . dualmente a la izquierda y a la
derecha '
l_
=
=
L.
~
Ny
o
)
»
=
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5.7 Estacion colectora

BE

PartnrbLing

5.7 Estacic’m colectora

KUGLER-WOMAKO

5.7.1 Panel de control BDF-3 y BDF-4 estacién colectora

Panel de mando

{Advertencia}

Pulsador

» Tiempo de activacién de la
sirena: 2 segundos

* Periodo de espera: 3 segundos
* Periodo de marcha intermitente:

12 segundos

Presione el pulsador para advertir de

los movimientos dé la maquina.

+ Lasirena suena durante 2 segundos
(tiempo de activacion de la sirena)

» Una vez transcurrido el periodo de
espera se puede iniciar la marcha
intermitente o la puesta en marcha
de la maquina durante el periodo de
funcionamiento en marcha intermi-
tente -

» Una vez transcurrido el periodo de
marcha intermitente debera efec-
tuarse nucvamente una advertencia

@
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) KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

i}

{Funcionamiento en marcha inter-
mitente }

Pulsador

-Condicidn previa para el funciona-

miento en marcha intermitente:
se ha pulsado {Advertencia}

Funcwnamlento en marcha mtenm-
tente a baja velocidad y con limitacion
temporal.

La maquina funciona solo mientras se
mantienc presionado el pulsador. Tras -
soltar el pulsador se detiene inmediata-
mente el funcmnamwnto dela

: maquma

"~ {Més lento}

Pulsador

Mantenga presionado el pulsador para
reducir la velocidad de la maquina.

{DESCONECTADO}

Pulsador rojo

Presionar el pulsador para detener la
maquina. '

- {Més répido}

Pulsador

Mantenga presionado el pulsador para
incrementar la velocidad de l_a‘
maquina. :

{CONECTADO}

Pulsador verde

Condicién previa para la puesta en

marcha;

+ seha pulsado {Advertencia}
» {Funcionamiento en marcha
intermitente} al mismo tiempo-

Presione el pulsador al mismo tiempo
que {Funcionamiento en marcha inter- -

‘mitente} para arrancar la maquina

({Funcionamiento en marcha intermi-
tente}+{CONECTADO?}).

B5_422_es.fm

i

{Bajar/levantar la barra de topes}

Pulsador

'E! LED en el pulsador esté ilumi-

nado cuando la barra de topes estd
en su posicién superior

Presionar ¢l pulsador para levantar o
bajar la barra de topes '

'El LED en el pulsador esté iluminado

cuando la barra de topes estd en su
posicién superior, presiona el botdn
para bajarla!

;,2'(727) FNMT

MK
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5.7 Estacion colectora

KUGLER-WOMAKO

1P

{Pinza abrir/cerrar}

Pulsador

EI LED en el pulsad'(')f'ésfé ilumi-

‘nado cuando la pinza est4 abierta

Presionar el pulsador para abrir o
cerrar las pinzas (abrir p.¢j. in caso de
perturbaciones).

El pulasador estd iluminado cuando la
pinza esta abierta, presione el pulsa-
dor para cerrar las pinzas!

©)
>

{Bajar / levantar el eje batidor}

Pulsador

F1 LED en el pulsador estd ilumi-
nado cuando el eje batidor estd en
su posicién superior.

Presionar el pulsador para levantar o
bajar el eje batidor p.ej. para eliminar
un atasco de papel.

El LED en el pulsador estd iluminado
cuando el eje batidor estd en su
posicion superior, presiona el boton
para bajarlo!

{Carro de pinzas marcha intermi-

Pulsador

tente}

Mantenga presionado el pulsador para
remover el carro de pinzas en marcha
intermitente en sentido opuesta de
marcha de la banda de papel

{Punto de referencia del carro de

Pulsador

pinzas}

Presionar el pulsador para arrancar la

marcha al punto de referencia del carro,

de pinzas

» el LED centelleo en el comienzo de
marcha al punto de referencia y
durante la marcha al punto de refe-
rencia

» Luce después de alcanzar el punto
de referencia '

{Carro de pinzas marcha intermi-

Pulsador

tente}

‘Mantenga presionado el pulsador para

remover el carro de pinzas en marcha
intermitente en sentido de marcha de la
banda de papel

El LED en el pulsador esta iluminado
durante la marcha intermitente

@
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KUGLER-WOMAKO  swan
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PaperLinNK
{Dedo separador girar} Pulsador -
é/g.; El LED en el pulsador estd ilumi- - Presionar el puléa_do'f para'leve_'mtar o
T nado cuando los dedos separadores”  bajar los dedos separadores p.ej. para
estdn en su posicién superior = . eliminar un atasco de papel.

EI LED en el pulsador estd iluminado
"~ cuando los dedos sepa.radores estan en
su posicion superior, presiona el boton

~ para bajarlos!
- {Transporte transversal marcha - Pulsador
R o Intermitente} _ -~ Mantengapresionado el pulsador para
) . R L - remover las bandas de transporte trans-

- versal en marcha intermitente en sen-
tido de marcha de la banda de papel

- {PARADA DE EMERGENCIA}  Pulsador rojo
B ' ' « Oprima este pulsador en caso de

peligro. Se detienen inmediata-

- mente todos los movimientos

-+ Fliming la causa de la PARADA
'DE EMERGENCIA .

» Desenclave el pulsador girandolo

-hacia la izquierda . - '

ADVERTENCIA! |

Antes de hacer funcionar la maquina en marcha intermitente,
convénzase en cualquier caso de que debido a ello

"~ * no exista peligro para el personal
» no puedan daiiarse bienes materiales.

- B5_422_es.fm
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5.7 Estacion colectora

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PaperLing

5.7.2 Elementos de la estacion colectora

Fig.5-19: zona de colectora de la IC 727 S

Pos. 1 {Cilindro de reenvio}

Pos. 2 o {Béﬁdas inferiores}

Pos. 3 éfsa;ndas superi_ores - carro de ban-
Pos.4 | {Eje batidor}

Pos. 5 {Eje de bandas superiores}

Pos. 6 ° {Caja colectora}

5/36 IC 727 S
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) KUGLER-WOMAKO 5 Manjo

_Elementos de mando - cilindro de reenvio

Hustr6-20: cilindro de reenvio de I IC 727 S lado derecho

) . {Rendija de introduccién} Palanca y palanca de apriete
_ necesario nicamente en caso del  ajustar con lag?alancas la altura de la
Pos. 1 cambio de formato rendija de introduccién a -

£ _ - e .

p o . aprox. 0,5mm-+3mm _
8 !

o Défennlne la altura.empmcamente. depende del espesor de papel.
8l

=

=

£
P )

<

=
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5.7 Estacion colectora

KUGLER-WOMAKO

Elementos de mando - bandas superiores y inferiores

filustr5-21: carro de bandas de la IC 727 S lado derecho

Pos. 2

{Bandas inferiores}

Palanca y palanca de apriete

ajustar la sujecion de las bandas infe-
riores de transporte con las palancas

Pos. 3

{Bandas superiores - carro de ban-

das} .

Volante y palanca de apriete

superiores con la volante

”e.l.justar la posicion del carro de bandas

Pos. 4

{Bandas superiores}

Palanca y palanca de apriete

ajustar 1a altura de las bandas superio-
res de transporte con las palancas de.
modo que las bandas inferiores y
superiores se toquen ligeramente y se
consigna un transporte optimo de

papel

@
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KUGLER-WOMAKO 5 Mansio

Elementos de mando - estacion colectora

Hlustr8-22: estacién cofectora de la IC 727 S lado derecho

{Presién aire comprimido } _ Vélvula de desahogo de presion
L estacion colectora caja aspirador : o : e
Pos. 5 : . : regular la presion del aire comprimido
o de la caja aspirador en dependencia de
_ la calidad de papel '
{Volumen aire comprimido} esta- Vélvula manual _
. : cion colectora caja aspirador e e A
Pos. 6 _ regular el volumen del aire compri-

mido de la caja aspirador en dependen-
cia de la calidad de papel

V1.0;23.06

seihidenn
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5.7 Estacién colectora KUGLE R-W OMAKOQO

Elementos de mando - bandas colectora - transporte
transversal

Hlustr5-23: colectora transporte transversal (detrés)

{Altura de la pila de productos} Manivela con contador

_ Ajustar la altura de la pila de pro-
Pos. 7 o ductos: el contador indica en "mm"
la distancia entre el transporte trans-
versal y el borde inferior del dedo -
separador

{Presion de aire lubricado} ~ Valvula de desahogo de presion

Pos. 8 ' regular la presion de aire lubricado
' a aprox. 6 bar

el
™
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5 Manejo-

KUGLER-WOMAKO

KORBER
- PAPERLINK
5.8 Touch Screen
5.8.1 Manejo de la superficie de usuario

Informacion

EnlaIC727S va mstalada una panta]la de toque manual deno-
minada "Touch-Screen".
Esto significa que la superficie de la pantalla reacciona al con-

tacto.
Tocar en la correspondlente posicién p.e. Ia tecla en la pantalla

para activar las funcmnes

_ Estructura de la s_up_erf_ibie de usuario

Las funciones € indicaciones se encuentran en'‘varias paginas.

~ Partiendo del ment basico resulta p051ble acceder a todas Ias pagl-

nas de una maquina.
Utlhce para ello las SIgulentes teclas

Cambiar al menu’ {Archlvos de registro}

Cambiar al menu {Produdb}
Cambiaf al menﬁ. {Egta&é} _
Cambiar all mend {Mdaquina}
Cambiar a la {Pagina anterior}

Cambiar a la {P4gina siguiente}

En caso de averia aparece en el mend activo el simbolo de averia-

como tecla sefialada. Pulsando la tecla sefialada se cambia al menta
{Méquina mensajes de errores} donde es mostrado en cual grupo
constructivo el error ocurre, y pulsando un otro vez la tecla senalada
el error es descrito en un texto.

V1.0 2.3.06 . ICc727S

Vease "Arbol de
- menis de Ty ouch :
Screen” pag. _5/44 '

]
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5.8 Touch Screen K U G L E R - W OM A K O

PaperLiNK

| Entrada de valores

a) entrar el texto y nimeros

wafu

5742

Eir o
i nﬁux
BRI e e i

Seleccionar el dato: tocar el valor deseado para modificar:
El valor, que puede ser modificado es dado un fondo oscuro.
Encima del campo de entrada parece la informacion:

"valor minimo - valor méximo", que da la gama de entrada per-
mitida dentro de un valor es aceptado.
Si el valor es fuera de la gama permitida, parece el simbolo de
perturbacion, después de que el valor es confirmado.

Modificar texto o namero: pulsar las teclas adecuadas, ﬁ @
‘con las teclas de maytsculas es posible la inversion a letras.
Mover el cursor: pulsar las teclas <a >

Borrar: - una letra o una cifra: pulsar la tecla {DEL}

(los caracteres restantes retroceden hacia la derecha)

- borrar un caracter a la izquierda del cursor: pulsar la tecla <

- borrar el dato seleccionado completo con la tecla {CLR}

Confirmar la entrada y salir el modo de entrada: n

pulsar la tecla {Enter}: <}__I'|
- Cancelar la entrada y salir el modo de entrada:

pulsar la tecla {ESC}

Después de que la entrada esté cancelada los viejos datos apare-

cen!

Después de que la entrada de datos es eficazmente terminada y

confirmada, cambie al ment {Archivo} y los datos se salvan alli.

IC727 S

V1.0, 2.3.06
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) KUGLER-WOMAKDO  SMeando.

KORBER
PAPERLINK

b) Entrar mimeros

-+ Seleccionar el dato: tocar el valor deseado para modificar:
El valor, que puede ser modificado es dado un fondo oscuro.
Encima del campo de entrada parece la informacién:
~"valotr'mihima - valor maximo", que da la gama de entrada per-
m1t1da dentro de un valor €5 aceptado '
Si el valor es fuera de la gama permitida, parece el sunbolo de
averia, después de que el valor es confirmado
__ + Modificar un niimero: pulsar las teclas adecuadas _ _
-+ Mover el cursor: pulsar las teclas: -~ - - -
+ Borrar: - una cifra: pulsar la tecla {DEL} ' <:: =>
s (los caracteres restantes retroceden hacia la derecha) _
' - borrar un caracter a Ia izquierda del cursor: pulsar latecla <—3
- . bortar el dato seleccionado completo con la tecla {CLR} '

£ +.. Confirmar la entrada y salir el modo de entrada: A
é‘ ~ pulsarla tecla {Enter}: <}:_—q
o Cancelar la entrada y salir el modo de entrada:
“ pulsar la tecla {ESC}
Después de que. la entrada esté cancelada los viejos datos apare-
cen!
* Después de que la entrada de datos es eﬁcazmente termmada y
confirmada, cambie al mentt {Archivo} y los datos se salvan alli. .
E
£
a
\
b
g
=

ilnban
s
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KUGLER-WOMAKO

Continuacion en la pagina siguiente

"Menti Producto / Estacion colec-
tora / colectora” pag. 5/73

"Ment Producto / Formato" pag. 5/61

"Ment Producte / Cortador trans-
“versal / cortador” pag, 5/68

"Menti Producto / Méaquina / accio-
5/66

"Mend Producto / Maquina/
dindmica" pig. 5/64 namientos auxiliares" pag

@

5/44 IC727 S

_.__h..

"Meni Producto / Estacién colec-
tora / dedo separador” pag. 5/76

"Menti Producto / Cortador transver-
sal / marca de impresion” pag. 5/71

sy

V1.0; 2.3.06
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5 Manejo

' KUGLER-WOMAKO

Continuacion del arbol de meniis de Touch Screen

Continuacion de la pagina anterior

" "Meni Méquina / Cortador trans-

"Ment Méquina / Lesbobinadora'!
' : versal” pag. 5/87

ag, 5/84

"Mem} Mziquiha/ Estacion colectora”
) ag. 5/91

"Ment Maquina / Salida" pég.

B5_422_es.fm

_,.2:(727) FNMT
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

5.8.3 Paginas de menis en Touch Screen

Menu de arranque

{Lenguaje}

Tecla

Pulsar la tecla para scleccionar la
lenguaje de textos de indicacion de
la programa:

en espafiol o aleman

{Magquina desconectada

llave [Maquina} 0/Ija I!}

Por favor conmuta el interruptor de

Informacion

Conectar {M4quina O/I} en el panelr
de control principal con el interrup-
tor de llave para arrancar.

ROHEPER
S 2
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5 Manej_o.

Meni principal Archivos de registro

En el menii prmclpal Archlvo de reglstro se encuentran los
datos registrados

B P

Nombre de regis-
fro de datos:
Nombre de entra-

“da-- valor

pedido,

cantidad de hojas

por el mano
longifud de! corte
de hojas
anchura de hojas
cantidad de copias
max. velocidad de
banda de papel
min. velocidad de
banda de pape!
dec_eleracién'a pa-
radanomal

Tabla de Val_ore_s

Informacion

Indicado los datos del ped1d0 y pueden

entrar o cambiar los valores de datos:
Nombre de registro de datos, '

la designacion es libremente determm-

able y también el nimero de pedido.

Nombre de entrada - valor _
la anchura de columnas es ajustable, el
nombre de entrada es fijo, los valores
son modificables para:

cantidad de hojas por el mano

longitud del corte de hojas

anchura de hojas

cantidad de copias

méx. velocidad de banda de papel

min. velocidad de banda de papel

deceleracién a parada normal,

Si el valor es fuera de la gama permiti-

da, parece el simbolo de averia, después

de que el valor es confirmado. oo,
2

V1.0;2.3.06
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
- Paperbling

Archivo nuevo

Tecla

Pulsar la tecla para crear un archivo
nuevo p.ej. para un pedido nuevo.

Para salvar los datos de un archivo
nuevo, pulsar un lugar libro y
pulsar la tecla {Salvar}

{Salvar}

Tecla

Pulsar la tecla para salvar un archivo "
modificado o salvar un archivo nuevo _
p-€j. para un pedido nuevo después una y

" designacion es determinada y un

nimero de pedido.

{Copiar}

‘Tecla -

Pulsar la tecla pa_fa dépiar tos datos de

un archivo p.ej. para crear un archivo

nuevo.

{Borrar}

_ Tecla

Pulsar la tecla para borrar los datos de
un archivo seleccionado.

{Aceptar}

Tecla

Pulsar la tecla para aceptar los datos de
un archivo de la recepcion de mando.

{Averia}

Tecla sefialada - - S )

Este simbolo aparece en caso de ave-.
ria en el menu activo. b
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
ment {Mdquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
E€IToT OCuITe.

B5 422 _es.fm

{Producto}

Tecla

{Producto}

" Cambiar al ment: principal

En el mena {beducto} se indica una
vista general de la produccion actual.

{Estado}

Tecla

Cambsiar al ment: {Esfadb } ?'

En el mend {Eétédo} se indican los
datos de la produccion actual.

22 (727) FNMT

@
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' KUGLER-WOMAKO Sancio

KORBER
PaPERLINK
{Maquma} Tecla
* Cambiar al ment prlnclpal - Enel ment {M.équ.iha} se i;a?can o
{Maquina} . - ~ una vista general de los grupos con-

structivos de la maquina.

 {Pagina anterior}/{Pagina - - Tecla
siguiente} - : '

L ~ Cambiar a la pagina antenor es decir a
Cambiar a la {P4gina anterior} o - la liltima pagina que se abrid o
{Pagina siguiente} - - . alapagina siguiente a un nivel mas
’ - 3 ~ inferior o al menu principal siguiente
si se alcanza la Gltima pagina.

{Indlcamon} IR Informacion

- En toquando la 1nd10a010n cambla.r - Indicado la veloc:ldad de la banda de
" aofra 1ndlca<:1on ' - papel.
: ' - En pulsando la 1ndlcac10n conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes” o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

ks A A oo A e T b b

{Lenguaje} . Tecla - o _
R PuIsar la tecla para selecc;1onar la len-
guaje de textos de indicacion de la pro- .

grama:
en espaiiol o aleman

Informacmnes sobre "Entrada de datos" Vease "Entrada de
valores" pag. 5/42 :

B5_422_es.fm
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
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Mena principal Estado

N

En el menit principal Estado se indican los datos de la

produccion actual

{Funcionamiento combinado}

Tecla

Pulsar la tecla para funcionar la
IC 727 S en modo: funcionamiento
combinado con otra maquina.

En la maquina IC 727 S sin funcién!

{Marcha sin carga}

Tecla

Pulsar la tecla para activar / desactivar
el modo de marcha vacio (sin papel).
La tecla se ilumina entonces lo va
vacio.

{Aceleracion automatica}

Tecla

Pulsar la tecla para

arrancar la aceleraciéon automatica de
la maquina, durante la aceleracion se
ilumina la tecla,

la tecla parpadea en una perturbacién
de aceleracion.

&
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{Modo de ajuste}

Indicador luminoso-

Con fondo anaranjado: la méquina'
funciona en "modo ajuste" es decir, el
interruptor de llave esta a posicion "I" -

Véase "Paneles de control de mando
dela IC 727 S" pag. 5/6 '

{Supervisién de ruptura de papel}

Tecla

Un mensaje aparece, en caso de una’

perturbacion.

Pulsar la tecla para -
conectar / desconectar la supemsmn
de ruptura de papel - '
durante la supervision actlva se ilu-
mina la tecla. :

' {Superv1s1on de atasco de papel}

'Tecla

Un mensaje aparece en caso de una .

perturbacion. ..

Pulsar Ia tecla pa;ra

~ conectar / desconectar la supemswn

i

de atasco de papel,
durante la supervision act1va se 11u-

mma la tecla.

Tecla -

v k{Dat'_os del pedido} .

Indicado los datds del pedido:
velocidad max. y velocidad min, de la
produccion, :

" tamafio de formatos

la cantidad de hojas coleccionadas en
la caja colectora y

la distancia entre el borde 1nter10r de
armazon y el borde del banda de papel

Banda de papel
velocidad

~ Informacion

- Campo de texto

Indicado la velocidad de la banda de
papel.

En toquando la indicacién conmutar a
la indicacidn de "cantidad cortes” o
"ciclos de carro de pinzas".

Hojas en cajaco-
lectora

Campo de texto

- Informacion

Indicado la cantidad de hojas colec:010~
nadas en la caja colectora

V1.0: 2.3.06

IC 727 S
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5.8 Touch Screen
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Cantidad de pie-  Campo de texto

Informacién v Tecla

zas sallda - {Reajustar la cuenta a cero} Indicado la recuento de productos ter-
oo : minados en la salida.
@ Pulse la tecla para reajustar la cuenta
Radl de productos terminados a cero

{Archivos de registro}

Tecla

Cambiar al mend {Archivos de

En el ment {Archivo de registro} se

registro} encuentran los datos registrados
y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.
{Averia} Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el mend activo. . '
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
menu {Maquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
error ocurre.

{Producto}

Tecla

Cambiar al mend principal
{Producto}

En el mend {Producto} se indica una
vista general de la produccién actual.

{Méquina}

Tecla

Cambiar al menti principal
{Méquina} '

En el ment {Méquina} se indican
una vista general de los grupos con-
structivos de la méquina.

{Pagina anterior}/{Pagina
‘siguiente} .

Cambiar a la {P4gina anterior} o
{P4gina siguiente}

Tecla

Cambiar a ]a pagina anterior es decira

Ia Gltima pagina que se abri6 o

a la pagina siguiente a un nivel mas
inferior 0 al menu principal siguiente
si se alcanza la tiltima pagina.

{Lenguaje}

Tecla

Pulsar Ia tecla para seleccionar la len-
guaje de textos de indicacion de la pro-
grama:

en espafiol o alemén

sl
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KUGLER

-WOMAKO

5 Manegjo

Men( principal Producto

En el menu prmupal Producto se indican los datos de la
produccwn actual :

_producto

Campo de texto Pedido

Informacién

* En este ment se indican los ajustes de
la produccién actual del producto:

la designacién del producto es libre-

mente determinable.

' . forfmato de

Campo de texto F ormato

Informacién

E la hoja - s :
g cantidad de hofas / Tocar el valor relativo o el 51mb010 L-O’S ajustes del‘ _fqmato de la produc-
8 mane junto a texto para abrir el menn ¢idn actual se indican:’
2 cantidad de copias donde se p}leden entrar o modificar - Formato de la hoja por mm x mm _
- datos relativos. - -~ la cantidad de hojas por mano por
piczas
- la cantidad de copias (secc1ones cor-
tados) por plezas
[
=
£
)
. -
o)
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w22 max. velocidad
" debanda del

papel
min. velocidad de
banda de papel de-
celeracion a parada
normal depresion
caja aspirador
frecuencia de ali-
neacion lateral

Campo de texto Maquina

Informacion

Tocar el valor relativo o el simbolo

junto a texto para abrir ¢l ment
donde se pueden entrar o modificar
datos relativos.

Los valores de la poteﬁcié de la pro-
duccidn actual se indican:
la max. velocidad de banda de papel

‘por m/min, y

la min. velocidad de banda de papel
por m/min.
la deceleracion a parada normal por

“segundos

la depresidn caja aspirador por %y
frecuencia de alineacién lateral por %

1. cantidad de
.@ “cuchiltas en
uso

angulo de posicién
del corte
compensacién dela
longitud

lector de marcas de
-impresién

cantidad de cortes

per el segmento

Campo de texto Cortador transver-

‘Informacién y entrada de datos

sal

Tocar el valor relativo o el simbolo

junto a texto para abrir el mend

donde se pueden entrar o modificar
datos relativos.

Los valores del cortador transversal de

la produccion actual se indican:
cantidad de cuchillas del cortador -
transversal en uso por piezas

angulo de posicidn del corte por grado

‘(relativo al eje de cuchillas del corte

transversal)

compensacioén de la 10ng1tud del corte
transversal dependiente de la marca de
impresion por mm

el lector de marcas de impresion es
conectado / desconectado

cantidad de cortes por el segmento -

= posicién de
= hojas para
alinear
posicién de banda
de papel

“carrera del camro de
pinzas
disparar el érran—
que de dedo sepa-
rador
tiempo de retardo
de dedo separador
posicidn del arran-
que adicionalmen-

Campo de texto Estacién colectora

Informacidén y entrada de datos

Tocar el valor relativo o el simbolo
junto a texto para abrir el mend
donde se pueden entrar o m0d1ﬁcar
datos relatlvos

‘Los valores de la estacion colectora de

la produccion actual se indican:

posicion de hojas para alinear por
grado (relativo al eje batidor)
posicion de banda de papel por mm
la longitud de la carrera del carro de -
pinzas por mm '

los valores de los dedos separadores:
disparar el arranque de dedos separa-
dores por grado (relativo al ¢je batidor)
el tiempo de retardo de dedos separa-
dores por ms

M

te levantar
posicion de arranque para levantar adi-
cionalamente ¢l dedo separador por
mm

B
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

{Archivos de reglstro}

Tecla

reglstro}

Cambiar al mend {Archlvos de

En el menn {Archivo de registro} se

ericuentran los datos registrados
y pueden modificar los datos registra-

dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia}

 Tecla seftalada

Este simbolo aparece en caso de ave-

ria en el menu activo.
Pulse la tecla {Averia} para camblar al

- menu {Méquina mensajes de errores}

donde es mostrado en cuales grupos el

"eITor ocurre.

{Estado}

" Tecla

Camb1ar al menu {Estado} '

En el ment {Estado} se indican los

‘datos de la produccién actual.

{Maqulna}

“Tecla

{Maquinaj}

" Cambiar al ment prlnc1pal'

" En el ment {Méquina} se indican

una vista general de los grupos con-
structivos de la maquina.

siguiente}

{Pagina siguiente}

{Pagina anterior}/{Pagina

Tecla

o Cambiar a la pagina antetior es decir a
- Cambiar a la {P4gina anterior} o '

la ultima pagina que se abri6 o
ala pagina siguiente a un nivel mas

“inferior 0 al menu principal siguiente

si se alcanza la Gltima pagina.

{Indica_cién} =

Informacién

" aotra indicacion

= En toquando la indicacion cambiar

Indicado la Ve10c1dad dela banda de
papel.

" En pulsando la indicacién conmutar a

la indicacién de "cantidad cortes” o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

= {Barra de teclas}

Barra de teclas sefialadas

Cortador transvg? f. {Formato}

odido
—— i Indlcado la eleccmn de menus.
Formato _ _
'Mémuma Ey Cambio a los menus:
q %" {Pedido}

Pulsar las teclas que llevan una ins-
cripeidn, para abnr los mends corres-
pondientes.

Fl men activo se indica sobre fondo
azul.

Colectora %} - {Méquina}
- il {Cortador transv.}
{Colectora} .
[C727 S 5755

V1.0, 2.3.06



5.8 Touch Screen KUGLER‘WOMAKQ

En el menﬁ Pedido se indican los datos del pedido actual

~ Campo de texto {Pedido} - Informacién y entrada de datos
producto . - R
pedido Los valores de datos pueden ser Abrir este meni para entrar o cambiar
cantidad modificados en este campo de texto  los valores de datos del pedido:

la designacion del producto,
el nimero de pedido,

la cantidad de productos -
(p.e. 1000 piezas).

Pulsar el valor, que quieren modificar,
¢ésta aparecera en surbrillance y un
teclado se abre.

" Véase "Entrada de valores" pag.

_ 5/42
{Archivos de registro} Tecla
Cambiar al menti {Archivos de En el mena {Archivo de registro} se
registro} encuentran los datos registrados

v pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

¢
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

{Averia}

Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-

- ria en el menu activo.
. Pulse la tecla {Avena} para cambiar al

ment {Méquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
error ocutre.

{Producto}

Tecla

Cambiar al menu prm(:lpal
{Producto}

En el mend {Producto} seindica una
vista general de la produccion actual. .

{Estado} '

Tecla o

Camblaralmenu {Estado} T

" En el ment: {Estado} se 1ndlcan los

datos de la produccmn actual.

{Méquina}

- Tecla

LR
¥

~ Cambiar al ment pnnc1pa1' .

{Maquma}

~ En el menn {Maqulna} se mdlcan

una vista general de los grupos con—-
structivos de la maquina.

- {P4gina anterior}/ {Pagma

siguiente}

Cambiar a la {Paglna anterior} o

Tecla

Cambiar a la pagina anterior es decira
la ultima péagina que se abrié o

{P4gina siguiente} a la pagina siguiente a un nivel mis .
: inferior o al mend principal siguiente

si sc alcanza la tltima pagina.
{Indicacién} Informacién '

En toquando la indicacion camb1ar

a otra 1nd1cac1on

Indicado la velocidad de la banda de

papel.

En pulsando la mdlcamon conmutar a

la indicacién de "cantidad cortes"
"ciclos de carro de pinzas" por l/mm

7 {Barrade teclas} -

Barra de teclas seﬁaladas

Pedido T
Formato
TP e

Cortador'tfah's' 5

Colectora

N

Indicado 14 eleccidén de menus.

Cambio a los menus:
{Pedido}
{Formato}
{Méaquina}
{Cortador transv.}
{Colectora}

Pulsar las teclas que llevan una ins-
cripcién, para abrir los menus corres-
pondientes.

El ment: activo se indica sobre fondo

azul.

V 1.0; 2.3.06
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5.8 Touch Screen | KUGLER“WOMAKG

KORBER
ParerLing

Ment Producto / Pedido / Teclado

- Campo de texto {Pedido} - Informacidén y entrada de datos
producto . ' _ - e :
pedido Los valores de datos pueden ser Abrir este ment para entrar o cambiar
cantidad modificados en este campo de texto  los valores de datos:

la designacion del producto,
el nimero de pedido,
la cantidad de productos.

Pulsar el valor, que quieren modificar,
ésta aparecera en surbrillance y un
teclado se abre.

Véase mas abajo!

B5_422_ss.im

Teclado Teclado

para entrar texto con las teclas del teclado pueden entrar
letras y confirmar los nombres nuevos
con la tecla '

“También Véase "Entrada de valores"
pag. 5/42 '
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5 Manejo

Ment Producto / Pedido / Teclado

KORBE R
Papenling

PRODUCTO / PEDIDG -

producte
pedido
cantidad

Campo de texto {Pedido}

Informacién y entrada de datos

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto

Abrir cste menu para entrar o cambiar
los valores de datos:

la designacion del producto,

el nimero de pedido,

la cantidad de productos.

. Pulsar el valor, que quieren modificar,
ésta aparecerd en surbrillance y un

teclado se abre.
Véase mas abajo!

Teclado

Teclado

| para entrar numeros

con las teclas del teclado pueden entrar
nimeros y confirmar los valores nue-
vos con la tecla

También Véase "Entrada de valores"

pég. 5/42
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5.8 Touch Screen KUGLER-WOMAKDO | j

KORBER
PaperLing

{Indicacién} _ Informacién

En toquando la indicacién cambiar  Indicado la velocidad de la banda de
a otra indicacion papel.
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

{Barra de teclas} : Barra de teclas sefialadas

Pedido 3 - s : - e : ;
s —= Indicado la eleccién de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-

Formato __ . ' cripeién, para abrir los mends corres-

Macuma 5 Cambio a los menus: pondientes .

q {Pedido} ' - | \
Cortador trans {Formato} El men activo se indica sobre fondo S
Colectora {Maquina} ' - azul. '

: {Cortador transv.}
{Colectora}
£
o
3
m
|
2
=

oM
\_k‘_d .
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5 Manejo-

Ment Producto / Formato

En el mena Formato se ind_iéan los datos del pedido actual

' Cantidad de hojas por

‘el mano de papel

longitud del corte de ho-

-jas Lo
anchura de hojas
cantidad de copias

Campo de texto {Formato}

Informacion y entrada de datos

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto

Condicion previa a la entrada de
datos: ;la maquina esta en una

' parada'
Mientras que la méquina esta fun- . -

cionando, al lado del valor se -
demuestra un simbolo rojo (can-
dado).

Pare la maquina para la entrada de

datos!

Mientras que el simbolo rojo (can-

“dado) es visible al lado del valor, se

bloquea la entrada de datos!

Abrir este ment para entrar o cambiar
los datos del formato:
la cantidad de hojas por el mano de

papel,

longitud del corte de hojas,
anchura de hojas y
cantidad de copias (o bien secciones -

“cortados de la banda de papel).

Pulsar el valor, que quieren modificar,
ésta aparecera en surbrillance y un
teclado se abre.-

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

{Archivos de registro}

Tecla

Cambiar al menu {Archlvos de
registro}

En el menu {Archivo de registro} se

encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra-

dos o crear un nuevo archivo de datos.
P

V 1.0; 2.3.06
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PAPERLINK

{Averia}

Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el men activo.

Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
mend {Maquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos ¢l
error ocurre.

{Producto}

Tecla

Cambiar al menu principal
{Producto}

En el ment {Producto} se indica una
vista general de la produccion actual.

{Estado}

Tecla

Cambiar al ment '{Estado}

" En el mentt {Estado} se indican los

datos de la produccién actual.

- {Maquina}

Tecla

Cambiar al men pnnc:1pal
{Maquina}

En el ment {Méquina} se indican
una vista general de los grupos con-
structivos de la maquina.

{Pagina anterior}/ {Pagma
siguiente}

Cambiar a la {Pégina anterior} o
{Pagina siguiente}

Tecla

Cambiar a la pagina anterior es decira
la Ultima pagina que se abrid o

a la pagina siguiente a un nivel mas
inferior o al ment principal siguiente
si se alcanza la Gltima pagina.

{Indicacién}

Informacién

En toquando la indicacion cambiar
a otra indicacion

Indicado la velocidad de la banda de
papel.

En pulsando la indicacion conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes” o

“"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

- == {Barra de teclas} Barra de teclas sefialadas

Pedido K _ . S
-------- r— ~—=1 Indicado la eleccion de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Formato ) . cripcidn, para abrir los menuds corres-
| P 5 3% Cambio a los menus: dient

Maquina £ (Pedido) pondientes.

Cortador transwﬁ"@ {Formato} El meny activo se indica sobre fondo
Co]ectora ...... m ) {Méqulna} . azul.

%)1—”-} {Cortador transv.}
{Colectora}
Fan
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) KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

Menu Producto / Formato | Teclado -

KORBER
PaperLINK

PRODUCTO / FORMATO

Campo de texto {Formato}

Informacién y entrada de datos -

Cantidad de hajas por
el m'anp de papel
longitud del corte de ho-

Los valores de datos pueden ser '

jas _ _ L -
anchura de hojas _Con_ch_cmn p’rev___la a la'entrada de
cantidad de copias datos: jla maquina esta en una

parada!

'Mientr_as qlie la maquina estd funci-
onando, al lado del valor se
demuestra un simbolo rojo (can-

modificados en este campo de texto -

Abrir este meni para entrar 0 cambiar
Ios valores del formato:

la cantidad de hojas por el mano de
papel, :
longitud del corte de hojas,

anchura de hojasy

cantidad de copias (o bien tiras corta-
das de la banda de papel).

Pulsar el valor, que quieren modiﬁcé.r,

ésta aparecera en surbnllance y un

- dado). teclado se abre.
Véase mds abajo!
Teclado Teclado

para entrar niimeros

‘con las teclas del teclado pueden entrar

nimeros y confirmar los valores nue-
vos con la tecla

También Véase "Hntrada de valores"
pag. 5/42

S
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5.8 Touch Screen _ KUGLER-WOMAKOQO

HORBER
PaperlLing

Menu Producto / Maquina / dinamica

T

‘m‘w A et
?ﬁ%um ﬁuwfmm =
o T

En el meni Miquina dinidmica se mdlcan los datos del pedido
actunal

dindmica Campo de texto {Maquina / d1na— ~ Informacién y entrada de datos
max. velocidad de ban- mica}
dadepapel 1

min. velocidad de ban-
dadel papel 5
deceleracion a parada
normal

Abrir este mend para entrar o camblar

‘Los valores de datos pueden ser ~ los datos de la-dindmica:
‘modificados en este campo de texto la velocidad méaxima y la velocidad
- minima de banda de papel por m/min.
el tiempo de parada en la parada nor-
mal por segundos

Pulsar el valor, que quieren modificar,
 ésta aparecerd en surbrillance y un

teclado se abre.

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

BS5_422 es.im

{Archivos de registro} Tecla

Cambiar al ment {Archivos de En el ment {Archivo de registro} se
registro} encuentran los datos registrados
- y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

22 (727) FNMT
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' KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

KORBER
Papenlinic

{Averia}

Tecla seﬁalada

Este SImbolo aparece en caso de ave-
tia en el mend activo.
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al

“menti {Méquina mensajes de errores}

donde es mostrado en cuales grupos el
crror ocurre. '

" {Producto}

Tecla

Cambiar al ment prmc1pa1
{Producto} '

En el ment {Producto} se indica una
vista general de la produccién actual.

{Estado}

‘Tecla

Camblar al menu {Estado}

En el menl'l. {Estado} se indican los
datos de la produccién actual.

{ Maquma}

Tecla

S

‘Cambiar al rnenu prmmpal- _
{ Maqulna}

En el menti {MAquina} se indican:
una vista general de los grupos con-

© structivos de la mdquina.

{Pégina'anteﬁor}/ {Péagina
siguiente}

Cambiar a la {Pagina anterior} o

Tecla

Cambiar a la pagina antetior es decir a
la Gltima pagina que se abrié o

{P4gina siguiente} ala pagina siguiente a un nivel mas
. inferior-o al menu principal siguiente
. si se alcanza la ultima pagina.
’ {Indicacion} Informacion

En toquando-la indicacién cambiar

Indicado la ve1001dad dela banda de

" papel.

E ‘a otra indicacién
_E’. ' En pulsando la indicacién conmutar a
S la indicacion de "cantidad cortes”
& : "ciclos de carro de pinzas" por l/min .
N e {Barra de teclas} - Barra de teclas sefialadas
Pedido g -
mrem————[ndicado la eleccidn de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
: Formato i i. . : cripcion, para abrir los men(s corres-
Maauima SR Cambio a los menus:; Jient
- [Maquina 'f? Pedido} pondientes.
= ~ {Cortador trans@?g!;, {Formato} El men( activo se indica sobre fondo
= Colectora %L‘;’“ﬁﬂ {Méquina} azul.
8 A= {Cortador transv. }
™ {Colectora}
T.TEJJ
E .

V1.0;23.06 - IC727 8
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBE R
ParERLINK

Ment Producto / Maquina / accionamientos auxiliares

En el ment Miquina accionamientos auxiliares se indican los

datos del pedido actual

acc. auxiliares

dor 1
frecuencia de alinea-
cion lateral

Campo de texto {MAquina /
depresidn caja aspira-  acc. auxiliares} .

Los valores de datos pueden ser
modificados en este camipo de texto

Informacion y entrada de datos

Abrir este ment para entrar o cambiar

los datos de los accionamientos auxi-
liares: la depresion de la caja aspira-
dor en la estacion colectora por %

y la frecuencia de alineacién lateral de
las hojas colectadas por % .
Pulsar el valor, que quieren modifi-

car, ésta aparecera en surbrillance y un.

teclado se abre.
Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

{Indicacién}

Informacion

a otra indicacion

En toquando la indicacion cambiar

Indicado la velocidad de la banda de
papel. _

En pulsando la indicacion conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

HehBEn
o
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) KUGLER-WOMAKO

5 Manejd

Pedido

{Barra de teclas}

Barra de teclas sefialadas

Formato

: Maquma

- Indicado la eleccién - de menus.

Cambio a los menus:
{Pedido}

{Formato}

1 {MAaquina}
{Cortador transv.}
{Colectora}

Puisar las teclas que llevan una ins-
cripcion, para abrir los menus corres-

pondientes.

azul. -

El menu activo se indica sobre fondo-

Debajo aparece sobre fo'ndo. verde el
mentt {Cortador transversal} del ment
principal {Maquina}, correspondl-

endo al ment activo.

V1.0:2.306

IC727S
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PapegpLing

Menu Producto / Cortador transversal / cortador

: Grigjuld.de posicion det dorte:

cormperisacion. de la lorigitud

Vo

En el menu Cortador transversal se indican los datos
del pedido actual ' '

Simbolo encima del
campo de texfo.

Posicién angular actual

Indicacion

Indicado la posicion angular del
cortador transversal

Indicado la posicién angular actual del
¢je de cuchillas del cortador transversal

cortader

cantidad de cuchillas
enuso 1

angulo de posicién del
corte

compensacion de la
longitud

Campo de texto {Cortador transver-
sal}

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto

Condicién previa a la entrada de
datos: ;la maquina esti en una
parada!

Mientras que el simbolo rojo (can-
dado) es visible al lado del valor se
bloquea la entrada de datos!

Informacién y entrada de datos

Abrir este menu para entrar o cambiar
los datos del cortador transversal:
cantidad de cuchillas del cortador
transversal en uso (las cuchillas en cir-
cunferencia del eje) standard= 2

angulo de posicion del corte (posicion
angular del eje de cuchillas del cortador
transversal) .

compensacion de 1a longitud del corte
transversal para modificar un poco la
longitud de corte por mm.

Pulsar el valor, que quieren modifi-
car, ésta aparecerd en surbrillance y un
teclado se abre.

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42
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) KUGLER-WOMAKO 5 aneio

{Archivos de registro} Tecla :
' Cambiar al ment {Arzﬁfgs de  En el ment {Archivo de registro} se -
registro} encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia} = - Tecla sefialada

‘Bste 31mb010 aparece €n ¢aso , de ave-

ria en el menu activo.

Pulse la tecla {Averia} para cambiar al

meni {Maquina mensajes de errores}
- donde es mostrado en cuales grupos el

B5 422 es.fm

_ | error ocurre.

{Producto} - - Tecla
‘Cambiar al men@i prmc1pa1 En el ment {Producto} se indica una
{Producto} P vista general de la produccion actual.
{Estado} S Tecla '_ :

 Cambiar al }ﬂéwn”uw{“ﬁéfaﬁgfwwfm B ol ment {Bstado} se indican los
: - datos de la produccion actual.

{Méquina} _ Tecla

Cambiar al ment principal En el ment {Méquina} se indican-
{Méquina} - o una vista general de los grupos con-

. structivos de la méquina.

{Pégina anterior }/ {Pédgina Tecla

siguiente} Cambiar a la pagina anterior es decir a
Cambiar a la {Pagina anterior} o la ultima pagina que se abrid o

{Pagina siguiente} o a la pagina siguiente a un nivel méas

~ inferjor o al ment principal siguiente
si se alcanza la ultima pagina.

{Indicacion} Informacion

En toquando la indicaciéon cambiar  Indicado la veloc:ldad de Ia banda de

a otra indicacion : papel. _
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

V 1.0; 2.3.06
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

K BER
PaperLINK
R %7 {Barra de teclas} Barra de teclas sefialadas
Pedido ‘ - e,
r—— Indicado la eleccion de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Formato ) ' cripcidn, para abrir los ments corres-
S ~ Cambio a los menus: , _
Maquina agst . pondientes. _
) o] 1L €d1d0} S oy
: e El menu activo se indica sobre fondo
Cortador transvs_%@;f; {Formato} azul
Colectora % {Maquina} ' .
= {Cortador transv, } Debajo aparece sobre fondo verde el

{Colectora}

menu {Cortador transversal} del mena
principal {Maquina}, correspondi-
endo al ment activo.

o
@
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B5 422 es.fm

MK(

(727 FNMT

KUGLER-WOMAKO

5 Manejo'

Menu Producto / Cortador transversal / marca de

impresion

En el meni Cortador transversal se indican los datos
‘del pedndo actual

~ marca de impresion

compensacion del corte

“alamarca deimpresion
cantidad de cortes por
el segmentb _
lector de marcas de im-
presion
distancia hasta el corte
anchura de iamarca de
impresion
cantidad de marcas de
impresion faltas

Campo de texto {Cortador transver-
sal marca de impresion}

Los valores de datos pueden ser |

modificados en este campo de texto

Informacién y entrada de datos

Abrir este mentl para entrar o cambiar

- los valores del cortador transversal

para la marca de impresion:

la adaptacion del corte transversal rela-
tivo a la posicion de la marca de
1mpresmn por mm

el nimero de cortes por el segmento
entre dos-marcas de impresion

para el lector de marcas de impresion:
distancia entre la marca de impresion y
el corte pormm '

la anchura de la marca de impresién

la cantidad de marcas de impresion fal-
tas

Pulsar el valor, que quieren modifi-
car, Csta aparecerd en surbnllance y un
teclado se abre.

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

V1.0; 2.3.06
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5.8 Touch Screen ‘ KUGLER“WQMAKO

{Indicacion} _ Informacién

En toquando la indicacién cambiar  Indicado la velocidad de 1a banda de
a otra indicacion papel.
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacién de "cantidad cortes"
"ciclos de carro de pinzas" por l/min :

== {Barra de teclas} Barra de teclas sefialadas
; ~=== Indicado la eleccion de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Formato : -ﬁ: , '_ : cripcién, para abrir los menus Corres-
— e ] Cambio a los menus: : 1 :
Maguina ¥ (Pedid pondientes. |
g i 1O o} El ment activo se indica sobre fondo
Cortador transw%@:w {Formato} azul ' :
s ] {Maquina} '
{Cortador transv.} Debajo aparece sobre fondo verde el
{Colectora} - : menu {Cortador transversal} del ment

principal {Maquina}, correspondl-
endo al menn actlvo

@
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' KUGLER-WOMAKO

5 Manegjo

Menu Producto / Esta'cic'm colectora / colectora

KORBER
PAPERLINK

PRODUCTC / ESTACION COLECTORA.

P

e

- En el menu Estacion colectora se indican los datos

del pedido actual

Vs

' Simbolo encima del
campo de texto

Posicién angular actual

Indicacion

Indicado la posici6n angular del eje
batid(_)r '

Indicado la posicién angular actual del
eje batidor por grado

') colectora

posicion de hojas para '

alinear 1
posicidn de banda del
papel '

zas.

- B5_422 es.fm

. carrera del carro de pin-

Campo de texto {Estacion colec-

tora}

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto
Condicién previa a la entrada de
datos: jla maquina esti en una
parada!

Mientras que el simbolo rojo (cé.n—
dado) es visible al lado del valor se

: bloqlie_a la entrada de datos!

Informacién y entrada de datos

Abrir este ment para entrar o cambiar
los valores de la estacion colectora:
la posicion del eje batidor (relativo a la

- posicion de hojas) para alinear por

grado o
posicién de banda de papel por mm
la longitud de la carrera del carro de

~ pinzas transportadora por mm

Pulsar el valor, que quieren modifi-
car, ésta aparecerd en surbrillance y un
teclado se abre. .

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

MK'!\‘/,Z (727) FNMT
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5.8 Touch Sereen KUGLER-WOMAKO

{Archivos de registro} | Tecla
* Cambiar al ment {Archivos de En el menu {Archivo de registro} se

registro} : encuentran los datos registrados
' - y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia} - Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el menu activo. _ :
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
menu {M4quina mensajes de errores}

donde es mostrado en cuales grupos el D
_ _ erTor OCUITe. o
{Producto} . Tecla
Camibiar al menti principal En el menii {Producto} se indica una
{Producto} _ . -vista general de la produccion actual.
{Estado} - _ _ . Tecla R _
Cambiar al ment {Estado} En el ment {Estado} se indican los
_ : : datos de la produccién actual.
{Méquina} Tecla
Cambiar al menu principal En el ment {Méaquina} se indican |
{Méquina} una vista general de los grupos con-
' structivos de la maquina.
{Pégina anterior}/{Pagina Tecla _
siguiente} . Cambiar a la pagina anterior es decira
Cambiar a la {P4gina anterior} o la ultima pagina que se abri6 o
{Pagina siguiente} ' a la pagina siguiente a un nivel més E
‘ inferior o al menu principal siguiente g
si se alcanza la Gltima pagina. <
- R
{Indicacion} ' Informacién _
En toquando la indicacién cambiar Indicado la velocidad de la banda de
a otra indicacién papel.
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .
J
5

€32
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KUGLER-WOMAKO

5 Manegjo

{Barra de teclas}

Barra de teclas sefialadas

Pedido 1. B S ——
s - Indicado la eleccion de menus,
Formato - o _ _

- el  Cambio a los menus:

IMaaui Sady >
voquna Ve (pesico)
Cortador transxﬁ??g)l.; {Formato}

; ] {Magquina}

.} -{Cortador transv. }
{Colectora}

Colectora

Pulsar las teclas que Ilevan una ins-
cripcidn, para abrir los ments cories-
pondientes. ' '

'El ment activo se indica sobre fondo
azul. '

Debajo aparece _so’bre fondo verde el

- ment {Colectora} del mend principal

{Méquina}, correspondiendo al ment

“activo.”

MK

V1.0:2.3.06 IC 727 S



5.8 Touch Screen KUGLER-WOMAKO

Vil

Ment Producto / Estacién colectora / dedo separador

Mngjgxaﬁ&W@ me%&gm
ec e e %g}z&
e e o o
e

tistpe de et de déilo Sepa.

pasidion del- rrarigue adic. levantar.

En el mena Estacion colectora se indican los datos
del pedido actual

Simbolo encima del Posicién angular actual Indicacién
campo de texto

Indicado la posicién angular del eje  Indicado la“posicién' angular actual del
batidor eje batidor por grado

dedo separador Campo de texto {Estacion colec- Informacién y entrada de datos
disparar el aranque de  tora dedo separador}
dedo separador 1

ti{—zmpo deretardo de

Abrir este meni para entrar o cambiar
Los valores de datos pueden ser los valores de los dedos separadores:
modificados en este campo de texto  la posicién angular del eje batidor para

dedo separador
o disparar el arranque de dedos separa-
posicién del arranque  Cgndicién previa a la entrada de dores por grado
adicionalmente levan-
tar datos: 'la maquina estd en una el tiempo de retardo de dedos separa-
" parada! | dores por ms

. , ) modificacion de la posicion de arran-
Mientras que el simbolo rojo (can- que para levantar adicionalamente el
dado) es visible al lado del valorse  j.44 5 eparador por mm

bloquea la entrada de datos!
Pulsar el valor, que quieren modifi-

car, ésta aparecerd en surbrillance y un
teclado se abre.

;

B5_422_es.fm

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

KORBER
PapErLINK

{Indicacién}

Informacion

a ofra indicaciéon

En toquando la indicacion cambiar

Indicado la Velomdad dela banda de
papel.

~ En pulsando la indicacion conmutar
la indicacion de "cantidad cortes” o

"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

Pedido

{Barra de teclas} -

Barra de teclas seﬁaladas

Formato

{Pedido}

{Formato}

{Méaquina}

_{Colectora}. _

Indlcado la eleccmn de menus.

_ Cambio a los menus:

{Cortador transv }

Pulsar las teclas que llevan una ins-
cripcioén, para abrir los menfs corres-
pondientes.

El mennt activo se indica sobre fondo
azu]. o

" Debajo aparece sobre fondo verde el

ment {Colectora} del ment principal
{Méquina}, correspondlendo al mena

: actlvo

V1.0; 2.3.06

IC727 S
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KUGLER-WOMAKO

KORBER
PaperLINK

Men( Producto / Estacion colectora / expulsion

En el menu Estacion colectora se indican los datos
del pedido actual

Vi)

expulsion

detector de marca del
empalme

distancia hasta la caja
colectora

longitud del papel ex-
pulsando
antes del empalme
después del empalme

Campo de texto {Estacién colec-
tora expulsién}

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto

Informacién y entrada de datos

Abrir este ment para entrar o cambiar
los valores de la expulsién de la
maculatura (hojas con marca del
empalme):

el detector de marca del empalme:
distancia entre la marca del empalme y

* la caja colectora

la longitud de segmento de papel
expulsando:

segmento antes del empalme
segmento después del empalme

Pulsar el valor, que quieren modifi-
car, ¢sta aparecerd en surbrillance y un

teclado se abre.
Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

&
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) KUGLE R-WQMAKO | 5 Manejo

BS 422 esfm

2 (727) FNMT
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MKA,_

KORBER

PAPERLINK
{Archivos de registro} ' Tecla o _
Cambiar al ment {Archivosde = En el menii {Archivo de registro} se
registro} - - encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia} : | | - Tecla sefialada

Este s1mb010 aparece en caso de ave-
ria en el mena activo.

Pulse la tecla {Averia} para camblar al
ment {Maquina mensajes de errores} .
donde es mostrado en cuales grupos el

rror ocurre.
{Producto} c Tecla
Cambiar al ment principal En el mena {Producto} se indica una
{Producto} - vista general de la produccion actual. .
{Estado} o _ . Tecla o
Cambiar al menti {Estado} “ " En ¢l menu {Estado} sc indican los
: datos de la produccidn actual.
- {Méquina} -~ - Tecla
_m Cambiar al ment principal En el ment {Maquina} se indican
{Maquina} _ ~ una vista general de los grupos con-
B structivos de la maquina.
. {Pagina anterior}/{Pagina Tecla _
s;gmente} ' : : ‘ Cambiar a la pagina anterior esdecira
Cambiar a la {Pagina anterior} o =~ . la Ultima pagina que se abrid o
{Pagina siguiente} o ~alapagina siguiente a un nivel més

inferior o al ment principal siguiente
si se alcanza la 0ltima pagina.’

{Indicacion} : * Informacién

En toquando la indicacion cambiar  Indicado la velocidad de la banda de
a otra indicacién - papel.
 En pulsando la 1r1d10a010n conmutar a
la indicacién de "cantidad cortes”
"ciclos de carro de pinzas" por I/min .

V1.0;,23.06
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER

PaperLINK
{Barra de teclas} Barra de teclas scfialadas
Pedido ikl . R

P ——— ] Indicado la eleccién de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Formato L b 3 los ments: cripcién, para abrir los menus corres-
Maquina \‘@ (Pedido} ' pondler}tes. _ o

e s El mend activo se indica sobre fondo

Cortador t:'anS\,ﬁ;@:..__E {Formato} azul -
Colectora - %;fj {Maquina} -
. V&) {Cortador transv.} Debajo aparece sobre fondo verde el

{Colectora}

mend {Salida} del ment principal
{Méquina}, correspondiendo al menu

activo.

b
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) KUGLER-WOMAKO 5 Mancjo

Menu principal Méquina

El menu representa esquemdticamente la vista general de la
maquina y Ia disposicién de los distintos grupos constructivos.

4 {Funcionamiento combinado} ~  Tecla , _
Ei;;_] [ | Pulsar la tecla para funcionar la
. e _ R IC 727 S en modo: funcionamiento
N _ o ' ' - combinado con otra maquina.

En la maquina IC 727 S sin funcion! N

- {Marcha sin carga} = ~ Tecla

Puisar la tecla para activar/desactivar
el modo de marcha vacio (sin papel).
La tecla se ilumina entonces lo va
vacio. '

BS_422 esfm

{ Aceleracidn automatica} Tecla

Pulsar la tecla para o
arrancar la aceleracion automatica de
la maquina, durante la aceleracion se
ilumina ia tecla,

la tecla parpadea en una perturbacién
de aceleracion.

2(727) ENMT

MKiMH
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