
 
 

PROCESO DE SELECCIÓN LIBRE PARA CUBRIR 
PLAZAS EN RÉGIMEN DE CONTRATO LABORAL 
EN LA MODALIDAD DE FIJO 

 
 

TRES plazas de MAQUINISTA JEFE DE EQUIPO 
CORTE Y ENFAJADO (Nivel 9) en el 
DEPARTAMENTO DE TIMBRE (OE 10/24). 

 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 
Debido a un error en el aviso publicado el 29 de octubre de 2024 se especificó que la oferta 
tenía cuatro plazas cuando en realidad son tres. 
 
Una vez realizada y corregida la prueba teórica eliminatoria, se han obtenido los resultados que 
se adjuntan. 
 
Se establece plazo de presentación de impugnaciones los días 7, 8 y 11 de noviembre de 2024. 
Las impugnaciones deberán presentarse con DNI electrónico o certificado digital a través del 
Registro electrónico común de la Administración General del Estado indicando la referencia OE 
10/24:  https://rec.redsara.es/registro/action/are/acceso.do 
 
 
 
 
 

Madrid, a la fecha de la firma electrónica 
LA SECRETARIA DEL TRIBUNAL 

 
 

AAVVIISSOO  

OE: 10/24 



NOTA APELLIDOS, NOMBRE

OE 10/24 MAQUINISTA JEFE DE EQUIPO CORTE Y ENFAJADO

Prueba teórica eliminatoria

 REGISTRO

5,133ALARCON PINO, FERNANDO790001401750207993

8,433ARRANZ SUAREZ, CARLOS FEDERICO790001401750486042

6,267ARRIBAS MENA, JOSE IGNACIO790001401750215876

4,600AYUSO LOZANO, DAVID790001401750116336

3,500CABALGANTE ANDRES, ANA790001401750114254

5,467CALCEDO ANTON, OSCAR790001401750517673

5,433CANCHO CALVO, ANDREA790001401750484493

2,400GARCIA FERNANDEZ, JESUS790001401750516562

2,467GARCÍA NAVARRO, IVÁN790001401750462452

6,333GARCIA OLEA, GABRIEL790001401750459320

6,867GODINO PAREDES, ROBERTO790001401750493751

7,067LAINEZ PALACIN, FRANCISCO FABIAN790001401750255340

2,167LOBO LOPEZ, DAVID790001401750461210

3,833MARAZUELA LAMATA, FERNANDO790001401750482682

5,533MOLINA GALLEGO, IVAN790001401750139490

9,033SACEDO CORDON, SERGIO790001401750445835
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       OE 10/24 MAQUINISTA JEFE DE EQUIPO CORTE Y ENFAJADO 

PRUEBA TEÓRICA ELIMINATORIA  
 

1. Según el Manual del Puesto de trabajo, ¿cuál de las siguientes funciones no es propia de nuestro 
puesto como Maquinista Jefe de equipo Corte y Enfajado?:  

a) Aprovisionamiento, preparación y retirada de papel y materiales auxiliares, sin tener que mantener 
el orden requerido de los distintos efectos, postetas o resmas cortadas e introduciendo los cambios 
y/o pliegos de control necesarios. 

b) Realización de los controles de calidad de acuerdo con las pautas establecidas, cumplimentando los 
documentos de control requeridos. 

c) Ayudar al personal de Mantenimiento, si se nos requiere. 

2. Tal y como se explica en el Manual del Puesto de trabajo, las medidas; en milímetros, del formato 
“Tabloid” son:  

a) 432 x 279 
b) 279 x 216 
c) 342 x 216 

3. Tal y como se muestra en el Manual del Puesto de trabajo y viendo la imagen asociada:  

 

 

 La tecla de menú “Funciones de programa” se encuentra, dentro de la imagen recortada, en la posición:  

a) 8 
b) 7 
c) 3 
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4. Tal y como se cita en el Manual del Puesto de trabajo, en la máquina Autocut, a diferencia del modelo 
XT,…  

a) Se puede accionar el aire mediante tecla manual. 
b) Se puede accionar la rueda de mano para “Ajuste de precisión de la medida manual”. 
c) No existe aire neumático en la parte delantera de la máquina. 

5. Tal y como se indica en el Manual del Puesto de trabajo, ¿qué color y estado de la baliza de señalización 
hace referencia a un funcionamiento de la máquina emitiendo un aviso o alarma que NO detiene todas 
las estaciones?:  

a) Ámbar fijo 
b) Rojo intermitente 
c) Ámbar intermitente 

6. Si la baliza de señalización, ubicada sobre la máquina de encajado, se encuentra de color ámbar 
intermitente, ¿qué quiere comunicar al operario?:  

a) Máquina enviando un aviso que no detiene la marcha. 
b) Máquina en marcha esperando una acción del operario. 
c) Máquina esperando condiciones de rearme y marcha. 

7. Respecto al equipo de flejado, tal y como se explica en el Manual del Puesto de trabajo, se deben dar 
una serie de condiciones para su correcto funcionamiento descritas a continuación:  

a) Piloto indicador de flejadora preparada apagado, interruptor de conexión flejadora conectado y dial 
selector de tensión de fleje sobre la posición 7. 

b) Piloto indicador de flejadora preparada encendido, interruptor de conexión flejadora conectado y 
dial selector de tensión de fleje sobre la posición 7. 

c) Piloto indicador de flejadora preparada encendido, interruptor de conexión flejadora conectado y 
dial selector de tensión de fleje sobre la posición 0,7. 

8. Atendiendo únicamente a lo descrito en el Manual del Puesto de trabajo y relativo a la máquina de 
Encajado y Paletizado de precintas fiscales de Tabaco, una resma estará compuesta por:  

a) 20 manos 
b) 26 efectos en grupos de 6x5 
c) 10 bandejas apiladas 

9. ¿De qué material están compuestas las “láminas enfajadoras” cuyo mantenimiento viene descrito en 
el Manual del Puesto de trabajo?:  

Nota: recordemos que en otros modelos de máquina enfajadora de productos también se puede 
enfajar con papel Kraft, aunque no es nuestro caso. 

a) Poliestireno 
b) Polipropileno 
c) Polietileno 

10. Dentro de la máquina de enfajado, y tal y como se describe en el Manual del Puesto de trabajo, 
podemos afirmar que:  

a) Para ajustar la altura de los productos se deben ajustar los pies de apriete de tal manera que los 
listones del sujetador de los pies estén posicionados aproximadamente a 5 μm. sobre los productos. 

b) Para ajustar la altura de los productos se deben ajustar los pies de apriete de tal manera que los 
listones del sujetador de los pies estén posicionados aproximadamente a 5 mm. sobre los productos. 

c) Para ajustar la altura de los productos se deben ajustar los pies de apriete de tal manera que los 
listones del sujetador de los pies estén posicionados aproximadamente a 5 cm. sobre los productos. 

11. Conforme a lo descrito en el Manual del Puesto de trabajo, la señal mostrada a continuación nos 
informa de:  

 
a) Peligro temperatura elevada. 
b) Peligro tensión eléctrica. 
c) Peligro vapores tóxicos. 
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12. Según el Manual del puesto de trabajo, ¿qué presión de prensado en daN aguanta el papel para valores 
y billetes de banco?:  

a) 800-1000 daN 
b) 2500-3700 daN 
c) 2000-2500 daN 

13. Según el Manual del puesto de trabajo, ¿qué papel tiene una presión de prensado en daN mayor, 
dentro de las 3 opciones descritas a continuación?:  

a) Papel esmeril 
b) Papel cromo estucado 
c) Papel de impresión normal 

14. Según el Manual del Puesto de trabajo, en la programación para Autocut (Autotrim M) en tiras con 
corte del borde, delante y detrás, y con recortes; ¿cómo no deberá ser el corte del borde atrás?:  

a) No deberá ser mayor de 2,80 cm. ni menor de 2,00 cm. 
b) No deberá ser mayor de 3,00 cm. ni menor de 2,80 cm. 
c) No deberá ser mayor de 3,80 cm. ni menor de 2,00 cm. 

15. Tal y como se describe en el Manual del Puesto de trabajo, ¿qué secuencia de operaciones es la 
correcta en lo que concierne al cambio de la regla de corte o “cuadradillo”? Recordemos que dicha 
regla de corte se puede llegar a utilizar hasta en 4 posiciones mediante el giro de la misma:  

a) Realizar la extracción de la regla de corte de izquierda a derecha + limpiar la ranura que ha quedado 
libre + colocar el extremo de la regla de corte contra el tope izquierdo e introducirla a presión en la 
ranura sirviéndonos de su forma característica, la cual facilita su colocación. 

b) Realizar la extracción de la regla de corte de izquierda a derecha + limpiar la ranura que ha quedado 
libre + colocar el extremo de la regla de corte contra el tope derecho e introducirla a presión en la 
ranura sirviéndonos de su forma característica, la cual facilita su colocación. 

c) Realizar la extracción de la regla de corte de derecha a izquierda + limpiar la ranura que ha quedado 
libre + colocar el extremo de la regla de corte contra el tope derecho e introducirla a presión en la 
ranura sirviéndonos de su forma característica, la cual facilita su colocación. 

16. Dentro de las instrucciones de seguridad básicas y medidas a nivel de gestión, descritas en el Manual 
del Puesto de trabajo, es correcto:  

a) Llevar anillos, pulseras o joyas al no existir riesgo inminente de lesiones. 
b) Estudiar las instrucciones para su uso y haberse familiarizado a fondo, sobre todo en el capítulo 

dedicado a la seguridad, antes de dar comienzo a los trabajos en la máquina en cuestión. 
c) Realizar cambios, reformas y construcciones complementarias en la máquina, sin contar con la 

autorización del proveedor. 

17. Tal y como se describe en el Manual del Puesto de trabajo, ¿qué funciones de programa ELTROTACT 
no pueden almacenarse junto con una medida de producción MP?:  

a) Cuchilla automática marcha/paro. 
b) Prensado sin corte. 
c) Suministro de aire para mesa delantera. 

18. Tal y como se describe en el Manual del Puesto de trabajo, dentro del Dispositivo de corte repetitivo 
“ELTROTACT”, ¿qué variantes del bloque de repetición son correctas?. Recordemos que MP es la 
anchura de producción, CP es la cantidad de las sucesivas medidas de producción iguales y TC la suma 
de los cortes deseados.  

a) MP – TC 
b) MP – CP - PC 
c) CP – MP - TC 
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19. Tal y como se describe en el Manual del Puesto de trabajo, en la Enfajadora de productos múltiples 
BM-105, ¿cómo es el desgaste de los carretes de cintas dentro de los trabajos manuales de ajuste?:  

a) Los carretes inferiores se gastan tres veces más rápidamente que los superiores. El desgaste es de 3 
a 1. 

b) Los carretes superiores se gastan tres veces más rápidamente que los inferiores. El desgaste es de 3 
a 1. 

c) Ambos tipos de carretes sufren un uso o consumo parecido. El desgaste es prácticamente de 1 a 1. 

20. Tal y como se describe en las tablas del Manual del Puesto de trabajo, ¿a qué operación hace alusión 
el siguiente pictograma de la guillotina?:  

 
a) Cuchilla automática listo 
b) Cuchilla automático activo 
c) Autotrim, alinear material 

21. Tal y como se describe en las tablas del Manual del Puesto de trabajo, ¿a qué operación hace alusión 
el siguiente pictograma de la guillotina?:  

 
a) Corregir posición actual 
b) Expulsor programable 
c) Bucle del programa 

22. Tal y como se describe en las tablas del Manual del Puesto de trabajo, ¿a qué operación hace alusión 
el siguiente pictograma de la guillotina?:  

 
a) Compensación de medida 
b) Marcación durante el corte 
c) Funciones adicionales “corregir/añadir” 

23. Tal y como se describe en las tablas del Manual del Puesto de trabajo, ¿a qué operación hace alusión 
el siguiente pictograma de la guillotina?:  

 
a) Autotrim, dedo de descarga izquierda 
b) Tope lateral de alineación derecho 
c) Autotrim, dedo de descarga derecha 
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24. Tal y como se describe en el Manual del Puesto de trabajo, ¿qué pictograma debemos utilizar para 
incorporar la operación “Funciones Adicionales” en nuestro programa de la guillotina?:  

a) Pictograma 1 
b) Pictograma 2 
c) Pictograma 3 

Pictograma 1 Pictograma 2 Pictograma 3 

25. Según el curso de oficial 1ª guillotinero en los dispositivos útiles de la guillotina tenemos la “Medida 
de carga” de esta podemos decir: 

a) No es una función de la guillotina es de la vibradora 
b) Es una posición de la escuadra donde realizaremos el primer corte 
c) Es una posición de la escuadra donde no se puede realizar ningún corte 

26. Al usar la función “Eltrotact” hay que considerar unas reglas fundamentales, que son: 

a) Medida de carga, medida del producto, repetición de la medida del producto, cantidad del producto, 
fin de la secuencia Eltrotact por corte totales 

b) Inicio, medida del producto, cantidad del producto, repetición de la medida del producto y cantidad 
del producto, fin de la secuencia Eltrotact por cortes totales 

c) Medida del producto, cantidad del producto, repetición de la medida del producto y fin de la 
secuencia Eltrotact por cortes totales 

27. Si se tiene que procesar constantemente con productos de tamaño pequeño, es aconsejable el uso de 
una “estación de alineación” en este caso: 

a) El operador necesita soportar o enderezar el material manualmente 
b) El operador no necesita soportar el material, pero si lo tiene que enderezar manualmente 
c) El operador no necesita soportar o enderezar el material manualmente  

28. En los elementos importantes para la seguridad de una guillotina automática Polar 115XT, 

 La presión de seguridad al bajar el pisón por pedal es: 
a) Un máximo de 300 N 
b) Un máximo de 500 dN 
c) Un máximo de 300 dN  

29. Otro elemento importante para la seguridad de una guillotina automática Polar 115XT, es la protección 
en caso de rotura de la biela mediante perno de rotura (punto de rotura controlada). Carga de rotura 
máx.:  

a) 12 t. 
b) 13 t. 
c) 14 t. 

30. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero, en el manejo de las mesas vibradoras, ¿cuál es la posición 
inicial de la mesa vibradora?  

a) Mesa vibradora en posición inclinada hacia la izquierda  
b) Mesa vibradora en posición inclinada hacia la derecha  
c) Mesa vibradora en posición horizontal  

31. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero, los valores indicados de la lista de las presiones de 
prensado se refieren a: 

a) A postetas de altura media que ocupan más de dos tercios del ancho de corte 
b) A postetas más altas y más anchas, por experiencia, necesitan una presión de prensado más baja 
c) A postetas más pequeñas necesitan una presión de prensado más alta  
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32. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿cuáles son los principales elementos que debemos tener 
en cuenta a la hora de trabajar con cartón y cartulinas? 

a) Gramaje, el igualado resulta más complicado 
b) La composición y el gramaje 
c) Si el cartón tiene poco gramaje puede dañar la cuchilla y volverse inestable a la salida 

33. ¿Cuál será la medida si cortamos un pliego de papel a tamaño Din A7? 

a) 52 x 74 mm. 
b) 72 x 148 mm. 
c) 74 x 105 mm. 

34. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿con que medimos el grosor del papel? 

a) Con un manómetro 
b) Con un micrómetro 
c) Con un distanciómetro 

35. El igualado del papel es elemento más crítico a la hora de posicionar el papel en la guillotina según el 
curso de oficial 1ª de guillotinero ¿qué podemos decir del igualado manual? 

a) Es el que debemos de elegir a la hora de igualar grandes cantidades de papel 
b) El igualado manual está en desuso, los últimos avances en las máquinas de presión y volteadoras, 

consiguen que salgan las pilas de papel perfectamente igualadas 
c) Es mucho más costoso que el igualado ayudado con máquinas y la cantidad de papel a igualar será 

mucho menor 

36. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero pone los tipos de marcas impresas en el pliego ¿qué podemos 
decir de las “Marcas de corte”? 

a) Están situadas fuera del efecto 
b) Tienen forma de cruz, sirven para ajustar los diferentes colores que componen el trabajo 
c) Nos indicarán cuál es la entrada y el costado del pliego en la máquina de impresión, estos deberán 

coincidir en la guillotina con la escuadra de esta para realizar los primeros cortes 

37. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿qué es un corte a sangre? 

a) Corte que deja el efecto con un marco en blanco 
b) Corte que deja el efecto con márgenes en cabeza y pie 
c) Corte que deja el efecto sin márgenes en blanco alrededor de este 

38. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero, dentro del capítulo “Notas de Numeración”, hay tres 
apartados ¿qué son? 

a) Distribución de los efectos en el pliego, como llegan los productos a la guillotina y tejuelos de tablero 
b) Distribución de los efectos en el pliego, como salen los productos de la guillotina y tejuelos de 

tablero 
c) Los efectos del pliego, los productos de la guillotina y los tejuelos de trabajo 

39. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero, en los partes de trabajo, en el campo “Tipos de hora” ¿qué 
indica la letra “T”?   

a) Indica la jornada habitual de tarde, entre las 14.00 y las 21,30 
b) Nocturnas, las comprendidas entre las 23 y las 6 horas 
c) Las realizadas fuera del horario habitual de trabajo 

40. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero, la barrera de luz (17) forma un retículo luminoso invisible 
en la zona de trabajo delante de la cuchilla, si este retículo luminoso se interrumpe: 

a) El pisón puede bajarse con el pedal para la indicación del corte 
b) La presión y el corte pueden producirse de forma manual 
c) Sale una indicación en el monitor CUCHILLA PREPARADA A LA ESPERA  
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41. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero, para el ajuste de precisión de la medida manual: 

a) Giramos la rueda de mano hacia la derecha o hacia la izquierda 
b) Tirar hacia afuera de la rueda de mano y girar hacia la derecha o hacia la izquierda 
c) Presionar hacia dentro la rueda de mano y girar hacia derecha o hacia izquierda 

42. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿qué impide la chapa de protección? 

a) Impide que el operador se corte con la cuchilla 
b) Que el dentado del pisón se marque sobre el género de corte sensible 
c) Impide que los restos del corte salgan disparados y dañen al operador 

43. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿qué significa el pictograma?                       

 
a) Autotrim, dedo de descarga derecho 
b) Autotrim, dedo de descarga izquierdo 
c) Tope de alineación derecho 

44. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿qué significa el pictograma?                       

 
a) Medida de carga 
b) Almacenar 
c) Expulsor programable 

45. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero, en los elementos de control (modelos XT) ¿dónde 
encontraremos la tecla de menú “Funciones adicionales” en la pantalla táctil cuando procesar está 
Desconectado? 

a) Por el medio de la barra lateral derecha 
b) A la izquierda de la barra a pie de página 
c) En el campo de entrada 

46. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero podemos decir que: con el Polar-Eltrotact 

a) Una función automática de avance de la escuadra, así como una función automática de la cuchilla 
facilitan después del corte un avance automático del material a cortar a la próxima medida 
almacenada, o sea la liberación automática del corte una vez alcanzada la posición de corte 

b) La transferencia de datos a memorias periféricas permite una capacidad ilimitada de 
almacenamiento 

c) Existe un dispositivo de repetición para ejecutar secuencias de cortes iguales de forma rápida y 
sencilla 

47. En el modelo Polar XT del curso de oficial de 1ª de guillotinero, en la imagen básica “Índice de 
programa” se indican todos los programas ocupados de la memoria seleccionada (A/B), cada uno de 
los segmentos (A/B) tienen una capacidad de: 

a) 1999 programas en cada segmento (A/B) 
b) 499 programas en cada segmento (A/B) 
c) 999 programas en cada segmento (A/B) 
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48. En el modelo Polar X del curso de oficial de 1ª de guillotinero, en la imagen básica “Índice de funciones” 
¿cómo se realiza el cambio (lado activo/lado pasivo) entre las funciones de programa y las funciones 
de máquina, y viceversa? 

a) Con teclas de cursor, dcha./izda. O la tecla”0” del teclado numérico 
b) Tocando ligeramente el lado opcional o las teclas táctiles de cursor (A) 
c) Con teclas de cursor, Arriba/Abajo o la tecla “=” del teclado numérico dos veces 

49. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿cómo se realiza el borrado de una introducción errónea? 

a) Pulsar la tecla “=” dos veces <la medida teórica se borra en el campo de entrada> 
b) Pulsar la tecla “0” <la medida teórica se borra en el campo de entrada> 
c) Pulsar la tecla “C” <la medida teórica se borra en el campo de entrada> 

50. En los modelos Polar X y XT del curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿cómo se realiza la puesta en 
marcha de una medida teórica (posicionado) después de introducir la medida a través del teclado 
numérico? 

a) Pulsar brevemente la tecla “=”, o accionar la tecla táctil “libertad de función” (*Procesar Desc.*) 
b) Pulsar brevemente la tecla “0”, o accionar la tecla táctil “liberar función” (*Procesar Desc.*) 
c) Pulsar brevemente 2 veces la tecla “=”, o accionar la tecla táctil “liberar función” (*Procesar Desc.*) 

51. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿en qué imágenes básicas del display es posible la selección 
de un programa libre? 

a) Datos de programa, información de programas, índice de programas 
b) Datos de programa, información de programas, índice de funciones 
c) Datos de programa, índice de funciones, información de funciones 

52. Según el curso de oficial de 1ª de guillotinero, en la selección de un programa ¿cuáles variantes de 
extracción tenemos? 

a) Extracción por número de programa, extracción por nombre de pedido o número de pedido 
b) Extracción por nombre de pedido o tipo de pedido en los segmentos (A/B) 
c) Extracción por tipo de programa, extracción por tipo de pedido o número de pedido 

53. En el curso de oficial de 1ª de guillotinero ¿cuál de las respuestas es correcta para el almacenamiento 
en memoria de medidas de corte? 

a) Solo posible en imagen de datos de programa 
b) Tenemos dos segmentos de memoria (A/B) si se ocupa más de 9 emplazamientos de memoria, la 

máquina avisa con un sonido silbante 
c) Primero se almacena en el segmento de la memoria “A” y cuando esta se llena continua el 

almacenamiento en el segmento de la memoria “B” (499 programas por segmento) 

54. ¿Quién invento la impresión con tipos móviles?  

a) Johannes Gutenberg. 
b) Senefelder. 
c) Ottmar Mergenthaler. 

55. ¿Cuáles son Fases de producción en el proceso grafico?  

a) Preimpresion, montaje y pasado, pruebas para cliente impresión y postimpresion. 
b) Preimpresión, Impresión y Postimpresión. 
c) Preimpresion, pruebas para cliente impresión y postimpresion. 

56. ¿Cuáles son los procesos dentro de la preimpresion?  

a) Composición de Textos, Montaje de página, Ripeado – Imposición, Pruebas de Color y Filmación CTF 
/ CTP. 

b) Composición de Textos y Digitalización de Imágenes, Pruebas de Color y Filmación CTF / CTP. 
c) Composición de Textos y Digitalización de Imágenes, Montaje de página, Ripeado – Imposición, 

Pruebas de Color y Filmación CTF / CTP. 
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57. ¿Cuál son las materias primas en la fabricación del papel?  

a) Resinosas: pino, Frondosas: eucalipto, Fibras no madereras: algodón Secundarias, Animales: lana, 
Artificiales y sintéticas: nylon. 

b) Cargas y pigmentos, Frondosas: eucalipto, Fibras no madereras: algodón Secundarias, Animales: lana, 
Artificiales y sintéticas: nylon. 

c) Cargas y pigmentos, ligantes, Fibras no madereras: algodón Secundarias, Animales: lana, Artificiales 
y sintéticas: nylon. 

58. ¿Cuál es la función de las cargas y pigmentos en la fabricación del papel?  

a) Dan mayor rugosidad superficial, Aumentan la opacidad, Aumentan la porosidad y, por tanto, la 
absorción, Aumentan la blancura Aumentan el brillo. 

b) Dan mayor lisura superficial, Aumentan la opacidad, Disminuyen la porosidad y, por tanto, la 
absorción, Aumentan la blancura Aumentan el brillo, Disminuye el espesor a igualdad de gramaje. 

c) Dan mayor rugosidad superficial, Aumentan la opacidad, Aumentan la porosidad y, por tanto, la 
absorción, Aumentan la blancura Aumentan el brillo, Disminuye el espesor a igualdad de gramaje. 

59. ¿Cuáles son algunos tipos de cargas y pigmentos que se incluyen en la fabricación del papel?  

a) Caolín, carbonato cálcico, almidón, talco, yeso. 
b) Caolín, látex, carbonato cálcico, talco, yeso. 
c) Caolín, carbonato cálcico, talco, yeso. 

60. ¿Si la cantidad de ligantes en la fabricación del papel es alta?  

a) Hay defectos de unión entre los componentes del papel y puede dar problemas de arrancado. 
b) La absorción del papel es baja y puede dar problemas de repintado. 
c) Hay defectos de unión entre los componentes del papel y puede dar problemas de repintado.  

61. ¿Dónde existe mayor Resistencia al rasgado en el papel?  

a) En contrafibra. 
b) A favor de fibra. 
c) En el uso de fibras largas en su fabricación. 

62. ¿De qué depende la Resistencia al rasgado en el papel?  

a) Longitud de las fibras, distancia entre las fibras, refinado: mayor resistencia a menor grado de 
refinado, % de cargas: disminuye la resistencia, gramaje y/o espesor y H.R.: al aumentarla, aumenta 
la resistencia. 

b) Longitud de las fibras, adherencia entre las fibras, refinado: menor resistencia a mayor grado de 
refinado, % de cargas: disminuye la resistencia, gramaje y/o espesor y H.R.: al aumentarla, aumenta 
la resistencia. 

c) Longitud de las fibras, adherencia entre las fibras, refinado: menor resistencia a mayor grado de 
refinado, % de cargas: aumenta la resistencia, gramaje y/o espesor y H.R.: al disminuir, aumenta la 
resistencia. 

63. La resistencia al arrancado del papel depende de:  

a) Tiro de la tinta, velocidad de impresión, grado de calandrado, longitud de las fibras, % de lignina, 
refinado. 

b) Tiro de la tinta, velocidad de impresión, grado de encolado, longitud de las fibras, % cargas, 
calandrado. 

c) Tiro de la tinta, velocidad de impresión, grado de encolado, longitud de las fibras, % cargas, refinado. 

64. ¿Cuáles son los efectos en el papel de la Resistencia al arrancado?  

a) Picoteado, repelado y repintado. 
b) Picoteado, repelado y arrancado. 
c) Porosidad, repelado y arrancado. 
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65. ¿Qué es la Resistencia al plegado del papel?  

a) Es el número de plegados dobles que puede soportar un papel antes de su rotura (papel moneda, por 
ejemplo). 

b) Es el número de plegados simples que puede soportar un papel antes de su rotura (papel moneda, 
por ejemplo). 

c) Es el número de plegados a contrafibra que puede soportar un papel antes de su rotura (papel 
moneda, por ejemplo). 

66. La Resistencia al plegado del papel es mayor 

a) En contrafibra, al aumentar el % de cargas y con el satinado. 
b) En contrafibra, al aumentar el refinado y con el satinado. 
c) En contrafibra, al aumentar el refinado y con el envejecimiento del papel. 

67. ¿En qué papeles es muy importante la Resistencia a la abrasión?  

a) En el papel moneda y estucado. 
b) En el papel moneda y de embalar. 
c) En el papel moneda y offset. 

68. ¿Qué es la Resistencia al alargamiento del papel?  

a) Es la resistencia que presenta un soporte papelero antes de que se inicie su repelado o su 
reventamiento cuando se encuentra sometido a un esfuerzo. 

b) Es la resistencia que presenta un soporte papelero antes de que se inicie su rasgado o su alargamiento 
cuando se encuentra sometido a un esfuerzo. 

c) Es la resistencia que presenta un soporte papelero antes de que se inicie su rasgado o su 
reventamiento cuando se encuentra sometido a un esfuerzo. 

69. La Resistencia al alargamiento del papel será mayor:  

a) En contrafibra porque hay mayor elasticidad de los enlaces entre las fibras y aumenta al aumentar la 
HR. 

b) A favor de fibra porque hay mayor elasticidad de los enlaces entre las fibras y aumenta al aumentar 
la HR. 

c) En contrafibra porque hay mayor elasticidad de los enlaces entre las fibras y aumenta al aumentar la 
HT. 

70. ¿Qué es la Resistencia a la luz o envejecimiento del papel?  

a) Variación de la tonalidad del papel hacia un tono más cálido o amarilleamiento del mismo. 
b) Variación de la tonalidad del papel hacia un tono más pálido o azulado del mismo. 
c) Variación de la tonalidad del papel hacia un tono más pálido o amarilleamiento del mismo. 

71. ¿Qué es la Rigidez del papel?  

a) Es la capacidad de un soporte papelero a soportar una fuerza que tiende a doblarlo. 
b) Es la capacidad de un soporte papelero a soportar una fuerza que tiende a curvarlo. 
c) Es la capacidad de un soporte papelero a soportar una fuerza que tiende a enderezarlo. 

72. ¿De qué depende la resistencia al agua del papel?  

a) Cantidad de agua presente, humedad a la que se encuentra almacenado, grado de encolado 
superficial, grado de deterioro del soporte papelero. 

b) Cantidad de agua presente, temperatura a la que se encuentra, grado de estucado superficial, grado 
de deterioro del soporte papelero. 

c) Cantidad de agua presente, temperatura a la que se encuentra, grado de encolado superficial, grado 

de deterioro del soporte papelero. 
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73. Según el manual de Artes Gráficas, en la fabricación del papel, ¿qué tipos de ligantes se pueden 
utilizar? 

a) Almidón, látex, apv…   
b) Caolín, carbonato cálcico, talco, yeso… 
c) Manganeso, sepiolita, alcohol polivinílico… 

74. Según el manual de Artes Gráficas, ¿qué aporta la lignina en la fabricación de papel? 

a) Une a las fibras y es la responsable del amarilleamiento del papel.   
b) Favorece la unión de fibras y es la responsable del abarquillamiento del papel. 
c) Se aporta consistencia y rigidez. 

75. Según el manual de Artes Gráficas, en la fabricación de papel, ¿qué tipo de pastas mecánicas se pueden 
utilizar? 

a) Pastas mecánicas clásicas, pastas de astillas y pasta de serrín. 
b) Pastas recuperadas, pastas sin lignina.  
c) Pastas mecánicas clásicas, pastas mecánicas de astillas y pasta químico termomecánica o 

semiquímica.  

76. Según el manual de Artes Gráficas, ¿qué caracteriza a un papel engomado? 

a) Tiene una cara recubierta de adhesivo (vegetal o animal) para que se adhiera a las superficies 
después de mojarlo.   

b) Tiene alguna de las caras cubierta de adhesivo y protegida por un papel encerado a modo de 
soporte. Al quitar este soporte el papel se comporta de manera autoadhesiva. 

c) Recubierto por una cara con un adhesivo formado por resina o cauchos sintéticos. 

77. Según el manual de Artes Gráficas, ¿cómo varía la opacidad en un soporte papelero? 

a) Aumenta al colorear el soporte. Aumenta al aumentar el gramaje. Los papeles estucados tienen 
mayor opacidad.   

b) Aumenta al colorear de negro el soporte. Aumenta al aumentar el gramaje. Los papeles estucados 
tienen menor opacidad. 

c) Aumenta al colorear el soporte. Aumenta al aumentar el gramaje. El estuco en los papeles aumenta 
el paso de la luz. 

78. Según el manual de Artes Gráficas, ¿de qué depende la estabilidad dimensional? 

a) De la presión atmosférica, latitud y altitud. 
b) De la humedad relativa del ambiente, cantidad de fibra y longitud de fibra.  
c) Del tamaño del papel, humedad relativa del ambiente y color de la fibra. 

79. Según el manual de Artes Gráficas, ¿cómo definimos el encolado? 

a) La capacidad de absorción de agua que presenta un soporte papelero expresado en porcentaje.  
b) La cantidad de pigmentos utilizados para modificar las características del soporte papelero. 
c) Adicción de componentes durante el proceso de fabricación del soporte papelero. Un grado de 

encolado demasiado alto puede dar problemas sobre todo de rotura del soporte papelero y 
arrancado de fibras. 

80. Según el manual de Artes Gráficas, ¿cómo son las disoluciones en función de su pH? 

a) Disoluciones con un valor de pH menor de 0 son ácidas, las de pH igual a 0 son neutras y las de pH 
mayor de 0 son básicas. 

b) Disoluciones con un valor de pH menor de 7 son básicas, las de pH igual a 7 son neutras y las de pH 
mayor de 7 son acidas. 

c) Disoluciones con un valor de pH menor de 7 son ácidas, las de pH igual a 7 son neutras y las de pH 
mayor de 7 son básicas.   
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81. Con respecto al pH en los soportes papeles y, según el manual de Artes Gráficas, ¿cuál de las siguientes 
afirmaciones es correcta? 

a) Las fibras en los soportes papeleros son químicamente ácidos. Los componentes añadidos buscan 
conseguir la neutralidad en el proceso de fabricación. 

b) Los papeles estucados poseen un valor de pH menor que los no estucados. 
c) Un pH demasiado ácido provoca: retraso en el secado de la tinta, envejecimiento de del soporte 

papelero y emulsificación del agua con la tinta.   

82. Según el manual de Artes Gráficas, ¿cómo definimos una tinta de impresión? 

a) Sustancia que aplicada sobre un soporte reproduce sobre éste la imagen de la forma imprimiente.  
b) Pintura de color diseñada para imprimir sobre un soporte una imagen y permanecer estable con el 

paso del tiempo. 
c) Sustancia creada con unas condiciones de estabilidad que permite reproducir sobre un soporte 

papelero la imagen de la forma imprimiente. 

83. Según el manual de Artes Gráficas, ¿cuáles son algunas de las propiedades de las tintas? 

a) Finura, dispersión uniforme, cobertura, disgregación sobre el soporte, precio… 
b) Resistencia a la luz, superficie activa libre, índice de refracción, peso específico…    
c) Solubilidad, viscosidad, rugosidad, acidez, humectabilidad, amalgamamiento… 

84. Según el manual de Artes Gráficas, atendiendo a las características ópticas ¿qué tipo de tintas 
encontramos? 

a) Borrables, térmicas, transparentes, negras…  
b) OVI, luminiscentes, líquidas, de hilo corto… 
c) Opacas, metálicas, reactivas al metal, rígidas… 

85. Según el manual de Artes Gráficas, ¿En qué grupos podemos clasificar las tintas por sus características 
reológicas? 

a) En tintas de penetración, heat set, liquidas de secado mixto… 
b) En tintas de hilo largo, rígidas, de viscosidad baja…  
c) En tintas semicubrientes, transparentes, térmicas… 

86. Según el manual de Artes Gráficas, ¿qué propiedades de las tintas son atribuibles al vehículo? 

a) Tiro o track, brillo y viscosidad.  
b) Flujo, solidez y visibilidad. 
c) Intensidad, imprimabilidad y opacidad. 

87. Según el manual de Artes Gráficas, ¿qué es la viscosidad en una tinta? 

a) Es la fuerza necesaria para dividir en dos una película de tinta que se encuentra entre dos superficies. 
b) Es la fuerza necesaria para que una tinta comience a fluir. 
c) Es la resistencia a fluir de un líquido. 

88. Según el manual de Artes Gráficas, si encontramos el borde de los caracteres impresos en dientes de 
sierra, ¿qué sistema de impresión se habrá utilizado? 

a) Huecograbado.   
b) Serigrafía. 
c) Offset. 

89. Según el manual de Artes Gráficas, ¿qué inconvenientes tiene el sistema de impresión digital? 

a) Coste elevado en tiradas pequeñas, limitación en la velocidad de tirada, soportes limitados… 
b) Problemas con las masas de color, problemas con los degradados, precio de los soportes…  
c) Utilización de hendidos, problemas con la fijación del toner, la puesta a punto es lenta… 
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90. Según el manual de Artes Gráficas, ¿cómo puede ser el cosido? 

a) Cosido con hilo sintético cuando la agrupación del conjunto es embuchada. Cosido con alambre de 
acero cuando la agrupación del conjunto es superior a 5 hojas. 

b) Cosido con hilo cuando la agrupación del conjunto es embuchada. Cosido con alambre cuando la 
agrupación del conjunto es alzada. 

c) Cosido con hilo cuando la agrupación del conjunto es alzada. Cosido con alambre cuando la 
agrupación del conjunto es embuchada.  

91. En el Manual de Prevención de Riesgos Laborales de la FNMT-RCM según la Ley General de la 
Seguridad Social, en su artículo 115 Cual de las siguientes es la Definicion jurídica de “Accidente de 
trabajo”: 

a) La posibilidad de que un trabajador sufra un determinado daño derivado del trabajo. 
b) Las enfermedades, patologías o lesiones sufridas con motivo u ocasión del trabajo. 
c) Toda lesión corporal que el trabajador sufra con ocasión o por consecuencia del trabajo que ejecuta 

por cuenta ajena.  

92. Según el Manual de Prevención de Riesgos Laborales de la FNMT-RCM en la actuación del socorrista 
se deberá seguir los siguientes pasos: 

a) Proteger, avisar y socorrer  
b) Ayudar, señalizar y proteger 
c) Socorrer, proteger y señalizar 

93. Según el Manual de Prevención de Riesgos Laborales de la FNMT-RCM en caso de electrocución, el 
primer paso a hacer es: 

a) Agarrar rápidamente al herido y separarlo de la zona 
b) Desconectar la energía eléctrica  
c) Avisar al servicio medico 

94. Según el Manual de Prevención de Riesgos Laborales de la FNMT-RCM cuál de las siguientes 
afirmaciones sobre la vigilancia de la salud no es correcta 

a) Es un derecho  
b) Es Voluntaria salvo que concurran determinadas circunstancias. 
c) Es pública  

95. Según el Manual de Prevención de Riesgos Laborales de la FNMT-RCM, el rango de la humedad relativa 
en los locales con riesgo de electricidad será de: 

a) 45% - 70% 
b) 50% - 70%  
c) 55% - 70% 

96. Según el Manual de Prevención de Riesgos Laborales de la FNMT-RCM, cuál de los siguientes agentes 
extintores es el más adecuado para una case de fuego de tipo B (Líquidos) 

a) Agua a chorro 
b) Polvo BC  
c) Anhídrido carbónico 

97. Según el Manual de Prevención de Riesgos Laborales de la FNMT-RCM, cual es la forma y colores de 
las señales de salvamento o socorro: 

a) Forma triangular. Pictograma negro sobre fondo amarillo (el amarillo deberá cubrir como mínimo el 
50 por 100 de la superficie de la señal), bordes negros. 

b) Pictograma blanco sobre fondo azul (el azul deberá cubrir como OBLIGACION mínimo el 50% de la 
superficie de la señal). 

c) Forma rectangular o cuadrada. Pictograma blanco sobre fondo verde (el verde deberá cubrir como 
mínimo el 50% de la superficie de la señal).  
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98. Según el régimen disciplinario que figura en el convenio colectivo las faltas muy graves que hayan 
generado sanción se cancelaran tras haber transcurrido 

a) 18 meses desde su notificación 
b) 24 meses desde su notificación  
c) 36 meses desde su notificación  

99. Según el régimen de retribuciones del XI Convenio Colectivo de la Fábrica Nacional de Moneda y 
Timbre - Real Casa de la Moneda cuál de las siguientes opciones no es un complemento salarial: 

a) De Productividad. 
b) Personales. 
c) Gratificaciones. 

100. Según el III Plan de Igualdad de la Fábrica Nacional de Moneda y Timbre – Real Casa de la Moneda, 
la Comisión de Seguimiento estará compuesta por; 

a) cinco miembros de la parte empresarial y cinco miembros de la parte social 
b) cuatro miembros de la parte empresarial y cuatro miembros de la parte social 
c) seis miembros de la parte empresarial y cuatro miembros de la parte social 

 

 

 

 
 

 






