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" A Real Casa de la Moneda
Fabrica Nacional
de Moneda y Timbre

OE: 03/25

Una vez corregida la prueba tedrica eliminatoria, correspondiente al presente proceso de

PROCESO DE SELECCION LIBRE PARA CUBRIR
PLAZAS EN REGIMEN DE CONTRATO LABORAL
EN LA MODALIDAD DE F1JO.

UNA plaza de JEFE DE EQUIPO CONTROL
PRODUCTIVO (nivel 10), EN EL DEPARTAMENTO

DE FABRICA DE PAPEL.

AVISO

seleccidn, se han obtenido los siguientes resultados provisionales:

PRIMER SEGUNDO NOTA

NUM.SOLICITUD NOMBRE APELLIDO APELLIDO (40 %)
790001441354655522 LUIS BALBAS SAIZ 5,800
790001441354673284 ALVARO CAMARA GARCIA 3,933
790001441354663825 | LUIS ALBERTO DiEZ GARCIA 2,033
790001441354642195 SERGIO MARIN HERNANDEZ 3,533
790001441354644995 DAVID MONTEJO TORTOSA 4,400
790001441354631670 ALFONSO OSCAR ESTEBAN 3,733
790001441354640892 SERGIO SAEZ GONZALEZ 5,367
790001441354616900 CARMELO SAIZ MANRIQUE 3,733

Se establece plazo de presentacién de impugnaciones los dias 7, 8 y 9 de mayo 2025.

Los escritos deberan presentarse con DNI electrénico o certificado digital a través del Registro
Administracion
https://rec.redsara.es/registro/action/are/acceso.do, indicando en el asunto la referencia “OE

electrdnico comun

de la

03/25 Jefe de Equipo Control Productivo”

General

Se publica asimismo cuadernillo de preguntas y la plantilla de respuestas.

Burgos, en la fecha de la firma electrénica
EL SECRETARIO DEL TRIBUNAL

del
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FABRICA DE PAPEL (FNMT-RCM)
PRUEBA TEORICA ELIMINATORIA
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En la seccién de salida de la cortadora KB-1.000 tienen una introduccion de tapas automatica las
salidas:

a) De rechazo.

b) Salida superior.

c) Salidas de apilado conectadas a la linea de resmas.

En el equipo de desbobinado de la cortadora KB-1000 la tensién de la banda se regula mediante:

a) Freno eléctrico.

b) Freno neumatico.

c) Freno hidréaulico.

El accionamiento principal para la seccién de corte de la cortadora KB1000 consiste:

a) Dos motores de corriente continua de bajo par.

b) Dos motores de corriente alterna de alto par.

c) Dos motores de corriente alterna de bajo par.

En la cortadora KB-1000 los transportadores de resmas estan recubiertos de malla de plastico duro
cuyo movimiento es:

a) Lineal sobre la tabla.

b) Rotacional suspendido.
¢) Rotacional sobre una tabla.

Los tiempos de arranque y paro de los transportadores de resmas estan sincronizados por:

a) Mediante sefiales eléctricas enviadas por las fotocélulas, ubicadas en los extremos de cada
transportador.

b) Por tiempos predeterminados.

c) PornlUmero de vueltas de motor medidas mediante encoder.

En los brazos del desbobinaje hay unas fotocélulas que leen la altura maxima de la bobina, cuando
leen impiden:

a) Eldescenso de la bobina.
b} Elascenso de la bobina.
c) Eldesplazamiento transversal de la bobina.

En la cortadora KB-1000 la presién no debe ser menor de:

a) 7 bar.
b) 6 bar.
c) 5bar.

En el desbobinado de la cortadora KB-1000 el freno neumatico se usa

a) Paraeltensado de la banda procesada
b) Como freno de emergencia
c) Solo estd de reserva en caso de que falle el freno eléctrico

El desbobinaje de la cortadora KB-1000 soporta un tamaiio maximo de bobina de:

a) 1200mm de didmetro y 950mm de ancho.
b) 1100mm de didmetro y 900mm de ancho.
c) 1300mm de didmetro y 1000mm de ancho.
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10. La velocidad maxima de trabajo de la unidad de empalme automadtico en la cortadora KB-1000 es de:

a) 70 mpm.
b) 60 mpm.
¢) 50mpm.

11. ¢Cudntas marcas consecutivas tiene que leer correctamente la fotocélula lectora de marca en la
cortadora KB-1000 para cerrar ventana?

a) 5.
b) 4.
c) 6.

12. ¢Cuantas marcas consecutivas tiene que leer incorrectamente la fotocélula de marca en la cortadora
KB-1000 para abrir ventana?

a) 4.
b) 3.
c 2
13. éCudl de estos diametros no esta preparado en los troqueles de la perforacion de banda, notch?
a} 15mm.
b) 16 mm.
¢) 17 mm.

14. La funcién de las cintas perforadas en el grupo de corte de la cortadora KB-1000 es:

a) Elarrastre de la banda.
b) Mantener la planitud total de la banda.
c) Aspirar el polvo en la zona de corte.

15. La vida media estimada de las cuchillas transversales bajo condiciones de funcionamiento normales
es de:

a) 4000-5000 horas.

b} 2500-3000 horas.
c) 3000-3500 horas.

16. Las tiras cortadas en el corte de la cortadora KB-1000 y los residuos del notch se depositan en:

a) Una trituradora.
b) Una briquetadora.
¢) Unaenfardadora.

17. En la cortadora KB-1000 la velocidad de las cintas extractoras debe ser siempre:

a) Mas rapida que la velocidad de la prensa de arrastre.
b) Mas lenta que la velocidad de la prensa de arrastre.
c} lgual que la velocidad de la prensa de arrastre.

18. En la cortadora KB-1000 la compuerta de rechazos se mantiene en estado operativo mientras no se
supere la velocidad minima de apertura que es:

a) 20mpm.
b) 25 mpm.
c) 30mpm.

19. En la cortadora KB-1000 cuando la compuerta de rechazos desvia las hojas cortadas hacia la parte
inferior de la maquina, las barras encargadas de eliminar la energia estatica estan:

a) Activadas siempre.
b) Inoperantes siempre.
c) Sihay papel en la superposicion activadas.
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Si en la cortadora transversal se corta a un solo corte adquiere las caracteristicas de control de corte:

a) Corte faldon.

b} Corte formato.

¢) Depende de como se programe.

En la cortadora transversal la velocidad de embarque es:

a) 20m/min.
b) 10 m/min.
c) 10 m/seg.

. Si la cortadora transversal esta cortando con falsa escuadra (desescuadre) debo:

a) Disminuir la presién en el lado de la prensa pisén hacia donde gira la hoja, hasta que el problema
desaparezca.

b) Aumentar la presién en el lado de la prensa pisén hacia donde gira la hoja, hasta que el problema
desaparezca.

c) Disminuir la presion en el lado de la prensa pisén hacia donde no gira la hoja, hasta que el
problema desaparezca.

. En el robot de resmas la presion del aire debe ser:

a) Entre 6y 14 bar.
b) Entre 8y 10 bar.
c) Entre5y 15 bar.

Para retirar palet del elevador debo:
a) Pinchar en “centrar palet” y luego “sacar”.

b) Pinchar en “introducir palet”, luego en “retirar” y finalmente “aceptar”.
c) No se puede sacar palets del elevador.

Para hacer un Reset general del elevador, debo tener:
a) Elevador en automatico y ascensor abajo.

b) Elevador en manual y ascensor arriba.
¢) Elevador en manual y ascensor abajo.

Cuando introducimos un palet con carga debemos indicar:
a) Elndmero de alturas que contiene el palet y pulsar aceptar.

b) Elnimero de resmas que contiene el palet y pulsar aceptar.
c) No hace falta introducir nada, lo hace automdticamente.

Si el robot aparece de color gris en la pantalla, significa:

a) Robot ejecutando programa.

b) Alarma en el robot

c) Robot parado.

En Gestidn de Stocks, si se solicita un “informe de consumibles”, te da como resultado:

a) Un listado de los consumos hechos en produccidn.
b) Un listado con las cantidades totales de los consumibles en cada ubicacién.
c) El paso de desprecintar los consumibles y ponerlos en produccién.

En Gestion de Stocks, y en las graficas que aparecen de fabricacidn, équé ocurre si pulsamos sobre una

de sus columnas?

a) Aparece una hoja Excel con los datos de cada rollo/bobina.

b) Esuna grafica informativa en la que solo aparece el nimero de rollos/bobinas que hay en cada etapa
del proceso de fabricacion.

¢) Nada.
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En Gestion de Stocks, équé minimo de parametros iniciales se necesitan para la realizacion de un
movimiento de entrada de material?

a) Entrada de Traspaso o No; Ubicacion.
b) Entrada; Ubicacion; Material.
c) Entrada; Entrada de Traspaso o No; Ubicacidn; Material.

. Dentro de la Gestidn de Stocks, en una “Entrada de elemento de tipo Clientes”, ées obligatorio rellenar

el apartado de “Descripcion”?

a) Esrecomendable, pero no obligatorio.

b) Si, es obligatorio.

c) No pues no existe este apartado, solo el de “Observaciones”.

. En Gestidn de Stocks, para “Validar la Entrada de Elementos de Tipo Consumible” hay que:

a) Rellenar en el cajetin “Buscar por Lote”=> Con un Nimero de Lote y pulsar Intro.
b) Se validan una vez cargados en la hoja Excel.
¢} No es necesaria su validacién.

. En Gestion de Stocks, équé procedimiento es el correcto para la Destruccién de un Elemento?

a) Buscar Ubicacidn; Tipo de Material; Dos firmas.

b) Buscar Ubicacion; Tipo de Material; Seleccionar Elementos a Destruir; Tres firmas.

c) Que previamente esté Desprecintado; Ubicacion; Tipo de Material; Seleccionar Elementos a
Destruir; Tres firmas.

En Gestion de Stocks y dentro del apartado de Auditorias, équé indica que una fila de registros
aparezca en rojo?

a) Que hay que realizarla entre los siguientes 15 dias hasta los 30.
b) Que la fecha de la siguiente auditoria ya ha pasado.
c) Que no ha superado la auditoria.

En Gestion de Stocks y dentro del Panel de Blisqueda de Stocks de un Elemento, équé estado nos indica
si esta en color Gris?

a) Desprecintado.
b) Enviado a Cliente.
c) Destruido.

En un Desprecintado de rollo, ése puede volver a precintar este con el mismo nimero de precinto?
a) Si

b) Si, siempre que no se haya retirado ningun pliego de los que tenia de origen.

c) No, nunca.

En la pantalla principal, donde se accede a los distintos procesos de fabricacién, ¢qué indica un nimero
dentro de un recuadro rojo?

a) Que ese niumero de rollos/bobinas llevan mas de 24 horas desprecintados.
b) Que ese numero de rollos/bobinas estan bloqueados.
¢) Que ese numero de rollos/bobinas tienen algtn error de precintado.

En la flejadora vertical se llama “lanzamiento”:

a) Laoperacion que lleva el lado opuesto libre en el arco de la cabeza de la precintadora.

b) La operacion que lleva el lado de la cinta libre en todo el arco de la precintadora y vuelve dentro la
cabeza en el lado opuesto.

c) Laoperacion que lleva la precintadora en la cabeza del lado opuesto sobre el arco libre.

En la flejadora vertical, durante el “lanzamiento”:

a) El brazo superior se baja.
b) El brazo superior se levanta.
c) Elbrazo inferior se levanta.
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40. En la flejadora vertical, la distancia que permanece entre la posicion de parada del brazo mévil y su
posicion de descanso:
a) Eslacapacidad de lanzamiento de la cinta que viene de la cabeza de la precintadora.
b) Esla capacidad de lanzamiento de la cinta que viene de la anticipacién de la precintadora.
c) Eslacapacidad de recuperacién de la cinta que viene de la cabeza de la precintadora.

41. En la flejadora vertical, cuanto mas grande es la diferencia entre el arco y el paquete minimo:

a) Mas pequeiia es la capacidad de recuperacién.
b) Mas pequeiia es la capacidad de lanzamiento.
¢) Mas grande es la capacidad de recuperacion.

42. En la flejadora vertical, el botén luminoso azul de “Rearme seguridades acceso maquina” indica:
g

a) La ausencia de alimentacién en el cuadro eléctrico.
b) El atasco del fleje de la via 1.
c) Elatasco del fleje de la via 2.

43. Una de las condiciones de funcionamiento de la flejadora vertical es en modo:

a) Manual.
b) Trabajo.
¢) Marcha.

44. Cuando la flejadora vertical indica “Maquina en emergencia” la maquina esta desactivada...
a) Y los circuitos de software de emergencia estan abiertos.

b) Y existe un aumento de mas de 2 kilopondios de sobreesfuerzo.
¢) Y los circuitos de hardware de emergencia estan abiertos.

45. En la flejadora vertical, el tiempo de soldadura:

a} Se mide en milisegundos.
b) Se mide en dimensién vectorial-exponencial.
c) Se mide en segundos.

46. En la flejadora vertical, la traslacién se mide en:
a) Milimetros.
b) En centimetros.
c) En metros.
47. En la flejadora vertical, el diagnostico si es indicado de color verde:
a) Sensor/activador no activo.

b} Sensor/activador activo.
c) Sensor/activador reactivo.

48

En las estadisticas de la flejadora vertical, el total indica:

a) Elnumero de flejes que se han realizado desde el primer encendido de la méaquina.
b) El numero de flejes anuales.
c) Elndamero de flejes mensuales.

49. En la flejadora vertical, el ciclo automdtico de los cabezales de flejado es vilido con el modo de

funcionamiento:

a) Auto activo y marcha encendido.
b) Auto activo.
c) Marcha encendido.

50. En el ciclo automatico de la flejadora vertical, si se selecciona el ciclo 2+2, la mesa giratoria gira:

a) 4592
b) 902
c) 602
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51. Si aparece el mensaje “Motor superficie prensante” de las alarmas de la maquina en la flejadora

52.

53

54.

55.

56.

57.

58

60.

‘vertical, la solucién que se aporta es:

a) Activar controlador de longitud de fieje.
b) Restablecer el magnetotérmico.
c) Purgar la presion tensionada.

En modo servicio de la flejadora vertical:

a) No es necesario que estén activos todos los dispositivos de seguridad.
b) Todos los dispositivos de seguridad deben estar activos.
c) Los circuitos de emergencia estan cerrados y la maquina esta en condiciones seguras.

El objetivo del portacarrete de la flejadora vertical:

a) Esde “afianzar” el fleje de la banda y de permitir su “soladura”.
b) Esde alimentar el “lanzamiento” de la cinta y de permitir su “recuperacion”.
c) Esde alimentar el “flejado” de la cinta y de permitir la “retroalimentacién”.

En la flejadora vertical portacarretes, el freno controla las dos fases de:

a) Lanzamiento y alimentacion.
b) Alimentacidn y recuperacion.
¢) Lanzamiento y recuperacion.

Al cargar la cinta en la flejadora vertical portacarretes, hay que tener en cuenta, entre otras cosas:

a) Los kilopondios de fuerza de rotacion.
b) Elsentido de rotacion de la cinta.
c) Lavelocidad de traslacion del eje de apoyo.

En la flejadora vertical, un sistema de guias de deslizamiento del fleje lamadas “telescopicas” permite
a las cabezas lanzar:

a) Enuna posicidn fija, sin tener que elevarse hasta el final de carrera de abajo.
b) En una posicidn fija, sin tener que elevarse hasta el final de carrera de arriba.
c) Enuna posicion cualquiera, sin tener que elevarse hasta el final de carrera de arriba.

Para activar todas y cada una de las tres condiciones de funcionamiento de la flejadora vertical:

a) Se debe accionar el selector y pulsar el boton luminoso de marcha.
b) Para la condicion de funcionamiento “Servicio” no es necesario pulsar el boton de marcha.
c) Sedebe accionar el selector y pulsar el botén luminoso de “Power”.

Si se excede el delta par de la flejadora vertical:

a) Se desenhebra el fleje.
b) Causa una colisién de la lanza.
c) Salta la emergencia parcial del sistema.

Segtn “el manual de Suministro, instalacion y configuracion de lectores de maquinas locales”, se
puede acceder a la aplicacion de la pistola:

a) Pulsando el icono de la fiscalizacion de la pantalla.
b) Pulsando el icono de la FNMT de la pantalla.
c) Tecleando en la pantalla los codigos de barras.

Segin “el manual de Suministro, instalacién y configuracion de lectores de maquinas locales”, dentro
de las operaciones realizadas con la pistola esta

a) Unicamente retirar pliegos a distintos destinos.
b) Retirar pliegos a distintos destinos, bien para su destruccién, como para su analisis.
c) Solo retirar pliegos a los distintos contenedores disponibles.
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61. Si se desea retirar un pliego con la pistola, se procedera:

a) Indicando con el mismo QR en inicio y el final.
b) Registrando cualquier codigo QR de la bobina.
c) Indicando el pliego con su cddigo QR y la bobina a la que pertenece.

62. Respecto a la firma de la pistola, seleccionar el enunciado INCORRECTO:

a) Después de la introduccién de los datos, se tendra que firmar el proceso por parte de uno, dos y
hasta tres personas

b) Para introducir las siguientes firmas se deslizara la pantalla con el dedo de derecha a izquierda.

c) Después de la introduccién de los datos, cuando se dé el botén de aceptar, se requerira los datos
del operario, nimero de pliegos y firma personal.

63. En la maquina etiquetadora, la sefial de inicio de impresion puede enviarse desde:

a) El detector de producto u otra sefial de inicio a la entrada de aplicacién en la ACC.
b) El botdn de impresién en el panel lateral de PCU.
c) Elsensor de posicién automatico intermedio.

64. En la maquina etiquetadora, para reiniciar la impresora de etiquetas:

a) Es necesario bajar el cabezal de impresidn térmica.
b) Es necesario subir el cabezal de impresién térmica.
c) No es necesario mover el cabezal de impresién térmica.

65. Para reiniciar la maquina etiquetadora, équé paso es INCORRECTO?

a) Se aconseja el aplicador manualmente a su posicién inicial.

b) Pulsar el bot6n de resetear AZUL en la parada de maquina/parada de emergencia una vez.

c) Girar el botén de parada de la maquina ROJO o el botén de parada de emergencia en el sentido de
las agujas del reloj.

66. En la maquina etiquetadora, écuantos botones de inactividad/restablecimiento hay?

a) Un botén.
b) Dos botones.
c) Tres botones.

67. En el manual de la etiquetadora, el botén TEST imprime una etiqueta:

a) De prueba con una trama gris.
b) De una prueba con una trama blanca.
c) De prueba con una trama negra.

68. En la etiquetadora, el botén PRINT se utiliza para imprimir:

a) Solo para reimprimir la Gltima etiqueta impresa.
b) Una nueva etiqueta, reimprimir la dltima etiqueta impresa o ajustarse para que no imprima.
¢) Unicamente para reimprimir la Gltima etiqueta impresa o imprimir etiquetas repetidas.
69. En el manual de la maquina etiquetadora, respecto a la separacién de etiquetas LABEL GAP:
a) Este LED parpadea para indicar la separacion entre etiquetas.
b) Este LED se pone en color verde para indicar la separacién entre etiquetas.
c) Este LED siempre esta en verde.
70. Dentro del manual de etiquetas, respecto a la separacién entre etiquetas, indica el enunciado
INCORRECTO:
a) La separacion minima recomendada entre etiquetas es de 3mm.

b) La separaciéon maxima permitida no debe ser mayor de 10mm.
c) Laseparacién minima y maxima respectivamente entre etiquetas serd de 3 mmy 15 mm.
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71. Segun el manual de etiquetas, para cargar la bobina de etiquetas, sefalar la opcion INCORRECTA:

a) Asegurar que las etiquetas pasen por la parte correcta sobre el brazo oscilante, en el soporte del
carrete.

b) Debe habersiempre poca tension en la banda de etiquetas, para evitar que se desplace lateralmente
en el rodillo de impresion.

c) Hayque pasar las etiquetas bohinadas debajo del cabezal de impresion hacia adentro o hacia afuera.

72. En la maquina etiquetadora, respecto al posicionamiento de la etiqueta:

a) La posicion de detencion se ajusta por la distancia al cabezal y la longitud de alimentacién.
b) La posicién de detencidn se ajusta por el sensor de separacion entre etiquetas.
c) La posicién de detencion se ajusta por la pletina dispensadora.

73. En la maquina etiquetadora, respecto al cambio de bohina de ribbon:

a) Se pasa el ribbon a través del sensor de separacion de etiquetas.
b) Se pasa el extremo del ribbon a través del mecanismo de traccién de la impresora.
c) Se pasa el ribbon en sentido contrario a las agujas del reloj, para desbloquearlo.

74. En el tema “seleccién de etiquetas”, respecto a las aplicaciones térmicas directas:

a) No utilizan ribbon, por lo que tiene una vida util mas larga el papel impreso.
b) Se utilizan etiquetas sensibles al calor y quimicamente tratadas.
¢) Cuesta mas |la impresion, ya que son mas sensibles a la luz.

75. En cuanto a la seleccion de ribbon en las etiquetas de la marca DOMINO, se caracterizan por:

a) Diametro del mandril de 25 mm a 26.2 mm.
b) Anchura maxima de 115 mm a 175 mm.
c¢) Anchura minima recomendada 70.5 mm.

76. Dentro de la estructura del ribbon esta:

a) Capa superior, tinta, cebador, pelicula base y capa posterior.
b) Capa de cera, cebador, tinta y capa posterior.
c) Capa de cera, tinta, pelicula base y cebador.

77. Respecto a la anchura del ribbon de la etiquetadora:

a) Se recomienda utilizar un ribbon de la misma anchura que la etiqueta con 3 mm mas en cada lado.
b) Se recomienda utilizar un ribbon de la misma anchura que la etiqueta con 2 mm mas en cada lado.
c) Serecomienda utilizar un ribbon 2mm mas estrecho que la etiqueta.

78. Dentro del procedimiento de cambio de la bobina de ribbon:

a) Hay que asegurarse de que el rebobinado del ribbon esté paralelo al carrete de desbobinado.
b) Hay que asegurarse de que los rodillos nunca estén presionados.
¢) Hay que asegurarse de que se utiliza el tipo de ribbon correcto, con la tinta hacia el interior.

79. Xl Convenio Colectivo. ¢ Cudntos grupos profesionales recoge el articulo 8?
a) 4.
b) 5.
c) 6.

80. Xl Convenio Colectivo. La Comisidon Paritaria recogida en el articulo 5 se constituira:

a) 15 dias desde la publicacion del Convenio.
b) 1 mes desde la publicacion del Convenio.
c) 15 dias desde la aprobacién del Convenio.

81. XI Convenio Colectivo. Segtin el articulo 62, la cancelacion por faltas GRAVES se producira a los:

a) 6 meses desde su notificacion.
b) 12 meses desde su notificacion.
c) 18 meses desde su notificacion.
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82.

83.

84.

85.

86.

87.

88

89.

90.

91.

de Moneda y Timbre Fecha: 05 de mayo de 2025

XI Convenio Colectivo. Segun el articulo 18, el periodo de vacaciones retributivas del personal de la
FNMT-RCM sera de:

a) 25 dias naturales.
b) 25 dias habiles.
c) 25 dias laborables.

XI Convenio Colectivo. Segln el articulo 17, cuando se realice trabajo a turnos y salvo adscripcién
voluntaria no se podra sobrepasar, en el TURNO DE NOCHE, el limite de:

a) 1mes.
b) 30 dias.
c) 15dias.

XI Convenio Colectivo: Seguin el articulo 13 el periodo de prueba para el Personal ADMINISTRATIVO
no podra exceder de:

a) 6 meses.
b) 2 meses.
c) 15dias.

Manual de Compliance. Nuestro modelo de Compliance se basa en siete elementos; el punto niimero
6 hace referencia a:

a) Politica de Compliance.

b) Manual de Compliance.

¢) Evaluacion de riesgos.

Manual de Compliance. Como norma general, no se pueden dar ni recibir regalos ni hospitalidades
que sobrepasen la cantidad de:

a) 100 Euros.

b) 1000 Euros.

c) 50 Euros.

Il Plan de lgualdad: En caso de ser necesario otro plan de igualdad, el proceso se iniciara, como minimo
dentro de los:

a) 2 meses anteriores a la finalizacion de la vigencia del presente.
b) 3 meses anteriores a la finalizacién de la vigencia del presente.
c) 6 meses anteriores a la finalizacién de la vigencia del presente.

Il Plan de lgualdad: La presencia de mujeres en el grupo de Personal Técnico se sitda en un:

a) 42%.
b) 14%.
c) 30%.

Il Plan de lgualdad: La Comision de Seguimiento estarad compuesta en su parte social por:

a) 4 miembros.
b) 5 miembros.
c) 6 miembros.

Codigo de Conducta: El uso del nombre y marca en cualquier soporte de comunicacién de la Entidad
se realizara de acuerdo con las normas recogidas en el:

a) Manual de Seguridad Integral.
b) Manual de Compliance.
c) Manual de Imagen Corporativa.

Manual de PRL: El articulo 23 de la Ley de Prevencion de Riesgos Laborales hace referencia a:

a) Formacion de los trabajadores.
b) Vigilancia de la salud.
c) Documentacion.
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92. Manual de PRL: Un riesgo con una probabilidad MEDIA y unas consecuencia DANINAS le consideramos
Ccomo un riesgo:
a) Trivial.
b) Tolerable.
¢) Moderado.
93. Manual de PRL: El término “ANAIMNESIS” hace referencia a:

a) Exploracion clinica.
b} Control analitico.
c) Entrevista personal.

94. Manual de PRL: La pendiente maxima a salvar aconsejable con una transpaleta sera de:

a) 3%.
b) 5%.
c) 7%.
95. Manual de PRL: Un fuego con participacion de compuestos quimicos compuestos se trata de un fuego
de clase:
a) B.
b) C.
c) D.

96. Manual de PRL: Las frases P (consejos) se estructuran en 5 tipos; las frase de tipo “P3- -“hacen
referencia a Consejos de Prudencia referentes a:
a) Prevencion.
b) Respuesta.
c) Almacenamiento.

97. Manual de PRL: ¢Cual de las siguientes técnicas de proteccion contra incendios se considera una
técnica pasiva?
a) Deteccidon de incendios.
b) Proteccidn estructural.
c) Evacuacion.

98. Manual de PRL: ¢ Cada cudnto conviene descansar por cada hora frente a la PVD?

a) 5 minutos.
b) 10 minutos.
c) 15 minutos.

99. Manual de PRL: Las barandillas tendran una altura minima de:

a) 90cm.
b) 1 metro.
c) 1,20 metros.

100. Manual de PRL: El Servicio de Prevencién depende en la FNMT de:

a) La Direccién de Recursos Humanos.
b) La Direccién de Seguridad.
c) La Direccion de Salud Publica.
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de respuestas indique este nimero en la cabecera. En el caso que
alguna pregunta contenga un numero de respuestas diferente

indiquelo en la opcidén contigua a la respuesta.

1-. Asignele un codigo de 5 cifras al examen.
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