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6 FUNCIONAMIENTO GENERAL DEL SISTEMA

Se va a describir el funcionamiento de la instalacion en lo que se refiere a
control informatico de la misma: entrada y salida de bobinas en el almacén y
criterios de funcionamiento establecidos.

6.1 Estructura y nomenclatura del almacén

El Almacén consta de un sélo pasillo con un carro transelevador que se
mueve en sentido longitudinal, y es capaz de introducir y extraer bobinas en
ambos lados del pasillo.

Este Unico pasillo tiene a cada lado 12 posiciones de almacenamiento en
sentido longitudinal, cada una de ellas de cuatro alturas y doble profundidad,
por lo que la capacidad de bobinas del almacén es 12 x 4 x 2 = 192 bobinas.

La Figura 1 muestra como se numeran las celdas del almacen.
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Figura 1. Nomenclatura de las celdas del almacén

Existen dos nomenclaturas de las celdas del almacén. La nomenclatura
de Mannesmann Dematic, S.A. y la nomenclatura de la Fabrica Nacional de la

Moneda y Tiembre.

Sistema de Gestion — Almacén de Bobinas (FNMT — Burgos) Pagina: 9/104



engineering

rmannesimanrn
Dermatic

6.1.1 Nomenclatura de Mannesmann Dematic, S.A.

La nomenclatura de Mannesmann Dematic, S.A. identifica cada una de
las celdas del almacén mediante tres coordenadas: X, Y, Z.

La coordenada X toma valores de 1 a 12 a lo largo del pasillo. La
coordenada Y toma los valores 0,2,3 y 4 para cada una de las alturas del
almacen. La coordenada Z toma los valores 1y 2 para las profundidades de un
lado del almacén y los valores 4 y 5 para las profundidades del otro lado del
almaceén.

6.1.2 Nomenclatura de la Fabrica Nacional de la Moneda y Timbre (FNMT)

La nomenclatura de la Fabrica Nacional de la Moneda y Timbre identifica
con el mismo valor cada celda y la que se encuentra detras de ella. La
nomenclatura consiste en una letra y un nimero.

Las letras son A para la primera altura, B para la segunda, C para la
tercera y D para la cuarta. En un lado del pasillo se humeran las celdas con
numeros impares y en el otro con los pares, tal y como muestra la Figura 1.

La equivalencia entre las dos nomenclaturas se establece como se
muestra en los ejemplos siguientes:

FNMT Mannesmann Dematic, S.A.

Al X=1,Y=0,Z2=1yX=1,Y=0,Z2=2
B7 X=4,Y=2,Z2=1yX=4Y=272=2
C6 X=3,Y=3,Z=4 yX=3,Y=3,Z=5
D10 X=5Y=4,Z2=4 yX=5Y=4Z=5

6.2 Identificacion de la mesa de Entrada / Salida

La mesa de Entrada / Salida de bobinas al almacén se denomina XPO01.
Dicha mesa también tiene unas coordenadas X,Y,Z. Los valores de dichas
coordenadas son X =0, Y =1, Z = 2. Como se observa el valor Y = 1 esta
reservado para la altura de la mesa de Entrada / Salida y por ello no se utiliza
en la nomenclatura de las celdas del almacén.

6.3 Identificacion de las bobinas del almacén

Un rollo esta formado por dos bobinas parejas, la A y la B, que se
almacenan juntas, una detras de la otra. Cada rollo se identifica por una
produccién o familia y un nimero. De esta forma cada bobina tiene un nimero,
un tipo (A 6 B), y una familia.
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No puede haber dos bobinas en el almacén que tengan el mismo nimero,
tipo y familia. Y siempre se almacenan juntas las bobinas A y B que tienen el
mismo nimero y familia. Por ejemplo la bobina 685A de 20 € se almacenara
junto con la bobina 685B de 20 €.

6.4 Entrada y Salida de bobinas

Para realizar la entrada de una bobina al almacén el operador tendra que
depositar dicha bobina en la mesa de Entrada/Salida, y mediante la opcion de
menU Puesto de Trabajo del programa de Gestion introducir los datos de la
bobina y darle entrada al almacén.

Si los datos introducidos son correctos, el transelevador recogera la
bobina de la mesa de Entrada/Salida y la ubicara en una celda del almaceén.

La introduccién de datos de la bobina se explica en el apartado de este
manual correspondiente al programa Puesto de Trabajo.

Para realizar una salida de bobina la mesa de Entrada/Salida tiene que
estar vacia. El operador seleccionara también en el programa Puesto de
Trabajo la bobina de que desea extraer del almacén, y generara la orden de
salida. Si la bobina seleccionada se encuentra en el almacén el transelevador
recogera la bobina de la celda y la depositaré en la mesa de Entrada/Salida.

6.5 Criterios de almacenamiento de bobinas

Las celdas del almacén pueden dividirse en cinco zonas de
almacenamiento: A, B, C, D y E. Cada familia tiene asignada una de estas
zonas.

Cuando se introduce una bobina en el almacén el sistema de gestion
comprueba si la pareja de dicha bobina ya se encuentra en el almacén. En
caso de encontrarse, la bobina se almacena junto a su pareja.

En caso de no encontrarse, la bobina se ubicara en la celda mas cercana
perteneciente a la zona de almacenamiento asignada a la familia de la bobina.
Si no encuentra sitio en esa zona, buscard en la siguiente, y asi
sucesivamente.

Por ejemplo, si introducimos una bobina de 50 €, y la zona asignada a la
familia de 50 € es la B, si su pareja no se encuentra en el almacén el sistema
de gestién buscara un hueco para la bobina en la zona B del almacén, si no
encuentra sitio en la zona B buscara en la zona siguiente a la B, que seria la
zona C, si tampoco encontrase sitio buscaria en la zona D, luego en la E y
luego en la A.
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Cuando se extrae una bobina del almacén se puede seleccionar extraer
una bobina en concreto o una bobina que pertenezca a una familia Y que haya
pasado o no por estampacion.

Si existe mas de una bobina que cumple las condiciones de familia y
estampacion seleccionadas se extraera del almacén la mas antigua, es decir la
que lleve mas tiempo almacenada.
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7 ARRANQUE DE LA APLICACION DE GESTION

Los pasos a seguir para entrar en la Aplicacion de Gestion del Almacén de

Bobinas son:

1.

Encender el armario del PLC completamente, ya que si el PLC esta
apagado las funciones que requieren comunicacion con el PLC no
funcionaran correctamente.

Encender la CPU y el monitor. El sistema arranca y carga el sistema
operativo Windows NT, quedandose en la ventana de captura de usuario y
clave de acceso. Al introducir el Nombre de Usuario y la Clave de Acceso
aparecera el escritorio de Windows NT.

Entrar en la Aplicacion de Gestion haciendo docle clic en el icono que pone
‘Gestion FNMT’, que arranca la aplicaciéon, quedandose en la ventana de
captura de usuario y clave de acceso.

Introducir el Nombre de Usuario y la Clave de Acceso. Si el usuario tiene
asignado un programa inicial sera éste el primero que se ejecute, si no
aparece el Menu Principal. Pulsando el botdn que aparece a la derecha del
campo Usuario aparece una lista con todos los usuarios dados de alta en el

Sistema; se puede elegir uno de ellos y pulsar el botén | Aceptar .

2 Usuario Acwal: []

/ Boton con Lista de
Usuarios

Usuario: | | 7/
Clave:

Aceptar | Salir l

Figura 2: Captura de Usuario/Clave
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8 PARADA DE LA APLICACION DE GESTION

Los pasos a seguir para parar la Aplicacion de Gestion y apagar el
ordenador son:

1. Si la pantalla actual no es fa del menu principal salir del programa en
ejecucion pinchando en la opcién de ment “Fin” o pulsando el boton de
salida.

2. Una vez en la pantalla del Menu Principal pinchar en opcién de mend “Fin”
0 pulsar boton de salida.

Confirmar la salida: pulsar en boton : Aceptar .

Pinchar en el boton de Inicio ' del menu de Windows NT.

Seleccionar opcién de “ Apagar el sistema”.
Seleccionar opcion de "Apagar el equipo” (opcién por defecto).
Pulsar boton de Si '. Se podra apagar el ordenador cuando

7Y BROm s oo

aparezca un mensaje con un botén en el que pone Reiniciar
8. Apagar el monitor.

Nota: el ordenador nunca se debe apagar sin seguir los pasos anteriores
porque pueden quedar sesiones abiertas y tablas bloqueadas. También pueden
corromperse ficheros abiertos provocando que en el siguiente arranque el
sistema no funcione correctamente.

Si alguna vez el ordenador se queda blogueado hay que intentar “Finalizar”
la tarea que esta colgada:

1. Pulsar a la vez las teclas <Ctrl> <Alt> <Supr>
2. Seleccionar la tarea bloqueada o que no responde.

3. Pulsar el boton de | Finalizar tarea .

Mas tarde aparece otra ventana para pedir confirmacién de barrado de la
tarea: confirmar.
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9 PROGRAMAS DE LA APLICACION DE GESTION

En este capitulo se van a describir todos los programas de la Aplicacion
de Gestion.

Dependiendo de los permisos de acceso a cada programa que el
Supervisor del sistema haya establecido para cada usuario algunos de estos
programas pueden no ser accesibles para el usuario, o puede que tenga
acceso al programa pero que no pueda realizar todas las funciones contenidas
en el programa.

La barra superior azul de cada programa muestra el usuario que esta
conectado (entre corchetes) y la descripcion del programa que se esta
ejecutando.
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9.1 Mena Principal

Es la pantalla desde la cual se puede llamar a cualquier programa.
Consta de un Menu con varias opciones que a la vez son menus desplegables
que muestran todos los programas existentes en la Aplicacion.

Dependiendo del usuario se tiene acceso a unas opciones u otras del
menu. La Figura 3 muestra la pantalla con el menu principal de la aplicacion.

Figura 3: Pantalla con el Ment Principal de la Aplicacion
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Las opciones que aparecen en el menu principal de la aplicacion son:

» Supervisor

e Puestos

e Datos

e [nformes

¢ Instalacion
e Funciones

e Desconexion
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9.2 Opciones de los ments

[ Supervisor
Parametros Permite confgurar la instalacién y la informacién
histérica a aimacenar.
Programas Mantenimiento de Programas y Nivel de Acceso
Perfiles/Usuarios Mantenimiento de Perfiles y Usuarios y asignacion
de Nivel de Acceso.
Procesos Procesos programados para que se ejecuten

automaticamente en la base de datos Oracle.

Histdrico de Accesos

Listado y Seleccion de los accesos a los programas
de la aplicacion

Rubricas Consulta y Mantenimiento de usuarios con permisos
para marcar y desmarcar bobinas no conformes.
|Puestos
Control Control de Peticiones de todo el Sistema

Puesto de Trabajo

Permite realizar las Entradas y Salidas de Ilas
bobinas en el almacén

[ Datos

Mapa de Almacén

Consulta y Mantenimiento del Mapa del Almacén

Baobinas

Consulta y Seleccion de todas las bobinas del
Almacén

Familias

Consulta y Mantenimiento de Familias

| Informes

Genérico de bobinas

Listado de las bobinas almacenadas

Comentarios de
bobinas

las

Listado de los comentarios asociados a las bobinas
almacenadas

Histérico de Peticiones

Listado y Seleccion de las peticiones de

Entrada/Salida realizadas

| Instalacién

Dispositivos

Estado del transelevador, de las érdenes en curso y
de la mesa de Entrada/Salida

Envio de Ordenes

transelevador en

Envio de o6rdenes al
funcionamiento semiautomatico

Ordenes de
comunicacion

Listado y Seleccion de las érdenes de comunicacion
en ejecucion

Historico de Averias

Listado y Seleccion de las averias producidas en el
transelevador

|Fu

nciones

Cambio de Usuario

Ventana para cambio de Usuario.

Cambio de Programa

Ventana para cambio rapido de programa

T accion

Opcién de menu no disponible

|De

sconexion

Salida de la Aplicacion.

Sistema de Gestiéon — Almacén de Bobinas (FNM'T — Burgos)
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9.3 Barra de Botones comin a todos los Programas

En todos los programas hay una barra vertical de botones que permite
realizar las operaciones mas habituales. En la Tabla 1 se describe la
funcionalidad de cada uno de los botones.

Tabla 1: Barra de Botones comunes

BARRA DE BOTONES COMUNES
Introducir consulta. La pantalla se queda en blanco para introducir el
criterio de seleccion deseado.

'Ejecutar consulta de acuerdo a la seleccion introducida.

Cancelar modo consulta.

Registro anterior.

Registro siguiente.
Bloque anterior.

Bloque siguiente.

Lista de valores para campo asociado a Lista.

Ayuda de teclas.

Grabacién de los cambios realizados.

Limpiar datos de pantalla, no de tabla. No se borran datos.
Imprimir el Listado asociado al programa.

Salir de programa, se vuelve al Menu Principal.

Bl & | w ‘@ J@ lﬁ "I nd I fJ-‘I ol
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11 PUESTOS

Desde la opcién Puestos del menu principal se puede acceder a los siguientes
programas:

e Control
e Puesto de Trabajo

El puesto de Control permite visualizar todas las peticiones de entrada y
salida de la instalacion, seleccionarlas y realizar operaciones sobre ellas. El
puesto de Trabajo es el programa desde el que se realiza la Entrada y Salida
de Bobinas en el Almacén.

11.1 CONTROL

En la Figura 17 se muestra la pantalla que aparece cuando se selecciona la
opcion del menu Puestos = Control.

Figura 17: Pantalla del Programa Puesto de Control
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Pegistro. 1/1 <0SC> <DBG> |
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Por cada bobina que entra o sale del Alamacén se genera una Peticion
que permanece en el sistema hasta que la bobina llega a su destino final,
momento en el que, una vez actualizado el Almacén y grabada la peticion en el
Historico de Peticiones, la peticion es borrada. Cada Peticién lleva la siguiente

informacion:

e N°de Orden: Es un nimero que identifica la peticion.

que mas prioridad tiene.

Tipo de Peticion: identifica si se trata de Entradas o Salidas.
Origen: mesa o celda desde donde parte la bobina.

Destino: mesa o celda a donde debe de llegar la bobina.
Estado de la Peticion: indica la fase en que se encuentra la bobina.
Fecha de Alteracion de la Peticion.
Fecha de Grabacion de la Peticidn.

Prioridad de ejecucién: valida para salidas. Rango de 0 a 9, siendo 0 la

Las Peticiones se generan desde el programa Puesto de Trabajo. La
Tabla 6 muestra los tipos de Tipos de Peticion existentes.

Tabla 6: Tipos de Peticiones

TIPO DESCRIPCION
EB Entrada de Bobina al Almacén
SB Salida de Bobina del Almacén

El Estado de la Peticion va actualizdndose dinamicamente vy tiene el
significado mostrado en |la Tabla 7:

Tabla 7: Posibles Estados de una Peticién

ESTADO |ENTRADA | SALIDA

0 Pendiente

1 Orden insertada en T COMUNICACION

2 DCP ha enviado la orden al dispositivo

3 Salida de XP01 Salida de Celda
4 Llegada a celda Llegada a XP01
0] Celda Ocupada

Vv Celda Vacia

Sistema de Gestién — Almacén de Bobinas (FNMT — Burgos)
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1.2 Funciones

Las funciones que se pueden realizar desde este programa son:

e Llevar un control de las peticiones que estan en curso con posibilidad de
selecconar por varios criteros y ordenar el resultado por fecha de
grabacion ascendente o descendente.

¢ Mostrar el Estado de los Dispositivos.

e Reenviar peticiones, cambiarles la prioridad y borrarlas.

1.3 Opciones de ment

| Accion

Grabar Alteraciones Graba los cambios que se hayan forzado.

Cambio de Programa |Ventana para cambio de programa sin pasar por
Mena Principal.

Funciones

| Estado Dispositivos Se muestra el Estado de los Dispositivos.

Fin Fin del programa: vuelve al Menu Principal.
Ayuda
Ayuda Mostrar propiedades del campo actual
Mostrar Teclas Muestra ventana de teclas disponibles.
Mostrar Error Muestra mensaje del Ultimo Error Oracle/Forms
producido.
11.1.4 Operativa

Mostrar Peticiones

1.

Introducir en el cuadro de Seleccion los valores deseados: Tipo de Peticion,
Mesa, Prioridad, Estado, N° de Orden. Se pueden rellenar los campos que
se deseen o dejar todos en blanco.

seleccién.

Pulsar el botén 'Resultado | si se quieren mostrar los datos de las
peticiones seleccionadas.

Se puede desplazar por las peticiones utilizando las flechas del teclado o el

raton.
Se puede seleccionar la ordenacién de visualizacion de las Peticiones

segun su Fecha de Grabacion.
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Mostrar Estado de Dispositivos

1. Pulsar en el botén . Estado Dispositivos o seleccionar en Menu de

Funciones la opcién de Estado de Dispositivos. Aparecera una ventana
como la mostrada en la Figura 18, donde se observa el estado del
transelevador (RBG1), si existe comunicacién con él o no y si se encuentra
en averia o no.

Figura 18: Estados de Dispositivos

53 EQUIPOS i i i i v i A

Equipo Blog. Com.M.Op.n? Averia Stalus

RBG1 riEHE [ov' | 0 v

—_——eeree

2. Marcando la opcion de Bloqueo de cualquiera de los equipos se realiza el
bloqueo software.

3. Para ocultar la ventana de Estado de Dispositivos hacer Click en el aspa de
la esquina superior derecha de la ventana.

Cambiar la Prioridad de una Peticién

Solo si la Peticién esta en Estado 0 es posible acceder a esta opcion. Se
puede subir o bajar la Prioridad de uno en uno. Los pasos a seguir para
cambiar la prioridad de una peticién son:

1. Situarse sobre la Peticion deseada.
2. Pulsar botén + o - para subir o bajar la Prioridad de la Peticién

teniendo en cuenta que ésta puede estar entre 0 y 9 y que la Prioridad
maxima es la 0.

Reenviar una Peticiéon

Sdlo si la Peticién esta en Estado 0, 1 6 2 es posible acceder a esta opcion.
Antes de forzar un reenvio hay que asegurarse que la orden no esté ya en la
memoria del dispositivo. Para comprobar esto hay que ver los registros de la
tabla T_COMUNICACION, seleccionando la opcién de menl Instalacion =
Ordenes de Comunicacion.

No debe de existir ninguna érden con el mismo N° de Orden que la Peticion
que queremos reenviar. Si existe, desde el programa de Ordenes de
Comunicacion se podria cambiar su Estado de ‘L' a ‘P’ para que sea reenviada
de nuevo.

Los pasos para reenviar una peticién desde el Puesto de Control son:

1. Situarse sobre la Peticién deseada.
2. Pulsar el botén Reenvio de Orden
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3. Pulsar el botén de OK| que nos indica que el dispositivo no tiene la orden.

4. Pulsar el boténde OK que nos indica que la operacion se ha realizado.

Borrado de una Peticion

Esta opcion debe ser utilizada con mucha precaucion pues, en caso de
Error, puede causar la parada del transelevador con una bobina y, por tanto, la
parada de la Instalacion. Cualquier Peticion puede ser borrada.

Dependiendo en qué Estado esté la Peticion se seguirdn unos pasos u
otros. Hay que averiguar si la bobina ha salido del origen o si ya ha llegado a
su destino final.

Solo se deben borrar Peticiones que ya estén pasadas de fecha y que
no se hayan actualizado automaticamente en el proceso normal. Puede haber
Peticiones que no se han ejecutado y puede haber Peticiones que se han
ejecutado pero no se han actualizado.

La operacion normal es restaurar el Estado de la Celda y de la bobina para
las Peticiones que no se han ejecutado. Los pasos a seguir son:

1. Situarse sobre la Peticion deseada.
2. Pulsar el botén de Borrado de Orden vy aparece una ventana como la
mostrada en la Figura 19.

Figura 19: Borrado de Peticion

OPCIONES DE BORRADO!
Olyen _ Destiap
MN* Orden  Pel Orig Des P cK oY ¢ PeX o ez sl
ooaoramatz [5v [en ey [T (v 20 T [T
Actualizar MAPA & Aoglaurar MAPA] © No lucar MAPA
[- st Hitenion
. ¥ Borrado da frdenes asociadns an T_COMUNICACION
: ~ Borrada da ordon an T_PETICION

ok | conceler |

Aparecen seleccionadas las opciones por defecto dependiendo del Tipo de
Peticion y de su Estado. Si se desea, se pueden modificar las opciones por
defecto.

3. Pulsar el botdon OK: para comenzar la operacion.

4. Pulsar boton OK| que nos indica que la operacién se ha realizado.
Salir del Programa

Pulsando el botén de salida fﬁ_J o pulsando la opcién de menu Fin se finaliza
el programa y se retorna al Men Principal.
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11.2 PUESTO DE TRABAJO

En la Figura 20 se muestra la pantalla que aparece cuando se selecciona la
opcion del menu Puestos = Puesto de Trabajo.

Figura 20: Pantalla del Programa Puesto de Trabajo

i [OPERADOR] = PUESTO DEITRABAJO -

Accion  Funciones  Fin Ayuda
M manmedyiEns b
BOB1 Entrada de Bobinas I Salida de Bobinas
Mesa ‘ - :
EEn l N orde: Fab. N*Bohina Tipo lfﬂrmllﬂ” __ Peso i
; [ Touz0ze - - BILLETE EURC 708 = ‘
Bl ¥ Estampacién  Zona|A ~ I
e .~ T NOCONFORMIDAD ) !
' REG1 | Comentarios Rubrica | - l
Bloq. ™ i
M.Op. i I
sl | ?
Comu. |e[3d | Dar Entrada I | Misma Ne Euhinﬁ] Misma Orden Fab. I
| Averia | i = - :
Origen | Destino | M
HOrcen | Fr|Pet Orig. P ¢X cY cZ Dest. P cX cY cZ 9| Fe.Allerac.  F.Grabacion |
I [ N [ ;
I N C I ; i
[ N Tl S
I (1] e rrr—rr- = I :
[ [T N Jl
I 1 T T .| i |
Registro 1/1 <0SC» <DBG>

11.2.1 Descripcion

Desde ésta pantalla se realizan todos los movimientos de entrada y
salida de las bobinas, pudiendo utilizarse diferentes criterios. En la pantalla del
Puesto de trabajo se visualizan el estado de la mesa de entrada/salida y del
transelevador (RBG1). A su vez en el cuadro inferior aparecenb todas las
peticiones de entrada o salida en curso.
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11.2.1.1 Entrada de bobinas

Para que se pueda realizar la entrada de una bobina lo primero es situar
correctamente dicha bobina en la mesa de entrada/salida. Una vez situada la
bobina en la mesa, para darle entrada hay que introducir desde el programa
Puesto de Trabajo los siguientes datos de la bobina;

N° de Orden de Fabricacion
N° de Bobina

Tipo

Familia

e Peso

e Estampacion

e No Conformidad

Si se pulsa el botén é_Misma Orden Fab. se rellena el campo N°

Orden Fabricacién con la érden de fabricacion de la dltima bobina a la que se
dié entrada.

Si se pulsa el boton : Mism N° Bobina : se introducen los datos de la

bobina pareja de la dltima bobina a la que se dio entrada. Dos bobinas parejas
tienen el mismo numero de bobina, la misma familia y distinto tipo, una es Ay
la otra es B.

Si la bobina se marca como no conforme es obligatorio introducir un
comentario indicando el motivo y la rdbrica de la persona que realiza la accién.

El campo zona por defecto tiene el valor de la zona asociada a la familia
de la bobina. Si se desea se puede modificar su valor indicando la zona
preferente del almacén en la que se desea que se almacene la bobina. El
almacén puede dividirse en zonas de almacenamiento tal y como se explica en
el apartado 6.5 Criterios de almacenamiento de bobinas de este manual.

Una vez introducidos los datos de la bobina al pulsar el botén Dar

Entrada se validan los datos y si son correctos se envia la érden al
transelevador que vendra a recoger la bobina de la mesa de entrada/salida y la
almacenara en un hueco libre del almacén. La peticién de entrada generada
aparecera en el cuadro inferior de la pantalla del Puesto de Trabajo,
permaneciendo en dicho cuadro hasta que finalice su ejecucion.

11.2.1.2 Salida de bobinas

Para que se pueda realizar la entrada de una bobina lo primero es
comprobar que la mesa de entrada/salida esta vacia, es decir no tiene ninguna
bobina.

Una vez comprobado que no hay ninguna bobina en la mesa, hay que
pulsar con el ratén en la carpeta Salida de Bobinas del programa Puesto de
Trabajo, para que aparezca una pantalla como la mostrada en la Figura 21.
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Se pueden seleccionar sacar una bobina segln dos criterios:

e Por N°de Bobina
e Por Familia

Figura 21: Pantalla para Salida de Bobinas

Accidn - Funciones  Fin 7 Ayuda
’Inw.-:nnr- SRR M
| BOB1 Entrzdda de Snainas || S4idz de Botinas ’l '
Mesa
[=Fii
i vese ; N Bobina Tipa & POR N* BOBINA
_ " i C POR FAMILIA |
RBGA :
Blog. | Familia . . | |
Mop. [ [BILLETE ELRO 202 -] I Estampacién Snidgbotine | )
{
St [__1 l
| Comu. [T ' ]
. | !
Averia | ' |
1 |
Origen | Destino ] w
NiOrden | Pr|Pal Orig. P cX cY ¢Z Dest. P cX cY cZ 5 Fe. Alterac.  F Grebacian |
I f—i—l_f—l ] [
| I b= =
| I — r
[ [ I“l_r‘l_ rrr ' i ‘
R N O N R || n
1 (T T i -
Farilia de IE; Elohm&. . - R 7 7
Registro' 11 <0SC» <DBG>

Salida por N° de Bobina

Hay que introducir los siguientes datos de la bobina:

e N°de Bobina
e Familia
e Tipo

En el tipo se puede elegir sacar una soéla bobina (A 6 B) o sacar las dos
bobinas que forman la pareja (A y B).

Salida por Familia

Hay que introducir los siguientes datos de la bobina:
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e Familia

e Estampacion

e Tipo

En el tipo se puede elegir sacar una séla bobina (A 6 B) o sacar las dos
bobinas que forman la pareja (A y B).

Al solicitar sacar una bobina por familia se seleccionaré la bobina que
lleve mas tiempo en el almacén y cumpla las condiciones solicitadas.

En ambos criterios, una vez introducidos los datos de la bobina al pulsar
el botdn , Salida Bobina | se validan los datos y si son correctos se generara la

peticion de salida que aparecera en el cuadro inferior de la pantalla del Puesto
de Trabajo, y sera enviada la érden al transelevador para que vaya a por la
bobina solicitada, la saque del almacén y la deposite en la mesa de

entrada/salida.

11.2.2 Funciones

Las funciones que se pueden realizar desde este programa son:

11.2.3 Opciones de ment

Introducir una Bobina en el Almacén

Sacar una Bobina del Almacén

Visualizar el estado de la mesa de entrada/salida y del transelevador
Visualizar las peticiones de entrada/salida en curso.

| Accion

Cambio de Programa

Ventana para cambio de programa sin pasar por
Men Principal.

| Funciones

Entrada de Bobinas

Visualiza la carpeta Entrada de Bobinas

Salida de Bobinas

Visualiza la carpeta Salida de Bobinas

Fin

Fin del Programa. Se vuelve al Menu Principal.

Ayuda

Ayuda

Mostrar propiedades del campo actual.

Mostrar teclas

Mostrar teclas que se pueden utilizar.

Mostrar error

Mostrar descripcién del ultimo error.
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11.2.4 Operativa

Introducir una Bobina en el Almacén

il
2.

3.

Situar la bobina en la mesa de entrada/salida
Introducir los siguientes datos de la bobina:

e N°de Orden de Fabricacion
¢ N°de Bobina

e Tipo

e Familia

» Peso (opcional)

e Estampacion

¢ No Conformidad

Si la bobina se marca como no conforme es obligatorio introducir un
comentario indicando el motivo y la rubrica de la persona que realiza la
accion.

Pulsar el botén Dar Entrada

Sacar una Bobina del Almacén

1.
2.

Comprobar que la mesa de entrada/salida esta vacia
Seleccionar el criterio de salida:

e Por N° de Bobina
e Por Familia

Introducir datos de la bobina. En caso de haber seleccionado realizar la
salida Por N° de Bobina introducir los siguientes datos:

e N°de Bobina
e Familia
e Tipo

En caso de haber seleccionado realziar la salida Por Familia introducir los
siguientes datos:

e Familia
o Estampacién
e Tipo

Pulsar el boton Salida Bobina
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Visualizar el estado de la mesa de entrada/salida y del transelevador

Los datos del estado de la mesa (ocupada o vacia) y del transelevador
aparecen al entrar en el Programa Puesto de Trabajo.

Visualizar las peticiones de entrada/salida en curso

Las peticiones de entrada/salida en curso aparecen en el cuadro inferior
del Programa Puesto de Trabajo.
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12 DATOS

Desde la opcién Puestos del ment principal se puede acceder a los siguientes
programas:

o Mapa del Aimacén
e Bobinas
e Familias

El programa Mapa del Almacén muestra la distribucion de bobinas en el
Almacen. El programa Bobinas permite consultar las bobinas del almacén por
distintos criterios. El programa Familias permite consultar y mantener las
familias existentes en el sistema.

12.1 MAPA DEL ALMACEN

En la Figura 22 se muestra la pantalla que aparece cuando se selecciona la
opcion del mend Datos => Mapa del Almacén.

Figura 22: Pantalla del Programa Datos = Mapa del Almacén

1 [OPERADOR] = MAPA'DELALMACEN=:

i) Accien Mavegacian Fin  Ayuda _lel %]
'Eén‘r.ﬁnnﬁ SHIAR .t\_ )

[ Seleccion™ = T —

. Pasillo cX c¥Y c?Z Lado Profundidad

| ’1— I—— l_ | ~] [ i] Buscar

e M HRAS .
i J Ak ! | B S = hese— || — * Refresco,
! 725 (725|726 | 725 | | %
ofel®lEr [ [T T[T VI ITrrrrrnr
730 £53 |[737 [737 (655 (69 [[728 [723 (75 (755 726 [728 731 l?:n I?-:s [745 724 [724 [[735 |?33' LEyEﬂdﬁl‘
c B B A B[ A B |A A I B A 8 B A <] A B A A B A B | U
| — AR | e— t !
I[ B 6 |676 (| 631 | 631 || 727 [727 {677 |G77(|682 |682 BTSi 675 [G88 [568||678 |573 ||674 674 653|653 (1530 [630 |
I a|e alle|alellale|alalele|ale|als|a: s |AlE |A|
H B0 | ees || T2 | 712 ||579 [679 663 [669|[670 [670 [673 [673 6T BT1 || 744 | 744 [167Z [672 il H
A HEEEBEE EEEEEE B G -
i [ 19 | “

&
23 | !
_ |

73

7 [ 9 11[13.15]‘17

P b ' i ey 1 o A
D ([733 [#32 [[707 [F07 ([7ea [70+ [sa7 [637 (7G5 [708 740 [740 [559 760 [700 |71 [701 Bloquear
B |lalle|ala|e|alB]alE B | A AlB A |B 1
598 RS 5 55 722
5

36 (723 [723 eev [Gov|vea [Faa | [ |
?Eﬁ E@ s TI_B'T’ l %___I
B
B A B
2 [ 24 | B

~
>3
o

Registra: 11 ST 080 kDBGY

Sistema de Gestion — Almacén de Bobinas (FNMT — Burgos) Pagina: 55/104



engineering

12.1.1 Descripcidn

TN esrmann
i IOermatic

El Almacén es el lugar fisico donde se guardan las bobinas; esta
constituido por un nimero determinado de celdas organizadas en pasillos,
alturas, profundidades y lados.

El Sistema de Gestién guarda informacién actualizada del estado y
contenido de cada una de lgs celdas. A esta estructura de celdas se le
denomina MAPA DEL ALMACEN,

El operador siempre puede consultar el estado y contenido de una celda,
y tiene la opcién de hacer ajustes manuales del estado y contenido de las

celdas.

12.1.2 Funciones

Las funciones que se pueden realizar desde este programa son:

e Visualizacién grafica del Almacén, del estado y contenido de cada celda
y posibilidad de seleccién de celdas por varios criterios.

12.1.3 Opciones de menti

Cambio del estado de una celda.

Vaciar una celda ocupada.

Ocupar una celda vacia

Modificar los datos de la bobina almacenada en una celda

Bloquear una celda o un conjunto de ellas.

Mostrar estadisticas de ocupacion.

Mostrar leyenda del estado de las celdas.

Visualizar las zonas de almacenamiento en que esta dividido el almacén
Modificar las zonas de almacenamiento en que esta dividido el almacén

[Accion

Cambio de Programa

Ventana para cambio de programa sin pasar por
Menu Principal.

| Navegacion

Bloguear Celdas

Bloqueo masivo de un conjunto de celdas.

Estadisticas de

Cantidad de celdas en cada uno de los estados

Ocupacion posibles. B
Leyenda Leyenda sobre el estado de las bobinas.
Refresco Actualizacién de datos en pantalla.
Fin Fin del Programa. Se vuelve al Menu Principal.
Ayuda
| Ayuda Mostrar propiedades del campo actual.
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| Mostrar teclas Mostrar teclas que se pueden utilizar.

| Mostrar error Mostrar descripcion del dltimo error.

12.1.4 Operativa

Visualizacion grafica del Almacén

1. Al entrar en el programa se visualizan los datos de todas las bobinas del
almaceén.

2. Para refrescar los datos pulsar el botén Refresco o seleccionar en el

menu Navegacion la opcion Refresco.
3. Haciendo doble-click en una celda se muestra el contenido de la misma, tal
y como aparece en la Figura 23.

Figura 23: Datos de una celda del Almacén

o w1
{8 Accien  Mavegacieon  Fin Avuda 18] x|
'7_ NLINPCSIIAN0 M
Llj = )
i -lf =i Qafpreitn s B e R e S T [ T Rt YT VIS 1|
' Pasillo !ﬂConlemdu dela Celda’ 3 |, l
' | [T CELDA BOBINA 49:53 i
i
No conformidad |
1.1.05.31 /29 B r —
D Tés [ i g e Estado | Oisponible I_ i
i c Tia[ Lado ]I_ lzepuerdo Familia E [ng s
] B Ff[ Profundidad [2 [ Interior Estampacion 53“:'
“A [ws Zona [C” Orden Fab. 1002023 &7z |
B A || Zonas
— N:Orden [ 3333 3 l
x| ——l Peso |

Bloquear
Vaciar

|

F.Entrada [27/11/2000 272111
Usuaria [OCP
Programa ﬁ ELOZAKL

F.Alteracian [27/11/2000 20.21:58

F.Grabacion [/11,2000 232100

Modificar

Registror 141 <03C> <DBG>

4. Para visualizar el contenido de una celda también se puede introducir la
seleccion deseada y pulsar el botén Buscar . La seleccién puede ser uno

de los siguientes conjuntos de datos:
e Coordenadas X,YyZ
e Coordenadas XY, Lado y Profundidad
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Cambio del Estado de un Celda

Esta funcién esta disponible en la ventana de Contenido de Celda. Sirve
para restaurar el Estado de la Celda tras una peticion de entrada o salida
fallida. Tras una peticién de entrada fallida la celda aparecera como Reservada
para Entrada. En caso de peticién de salida fallida la celda aparecera como
Reservada para Salida.

Vaciar una Celda Ocupada

Esta funcion esta disponible en la ventana de Contenido de Celda. Sirve
para vaciar los datos de una celda que realmente esté vacia pero que contiene
datos. No se genera ningin movimiento de bobina. Este desajuste se ha
podido producir en una salida no actualizada debido a algun Error. La bobina
sera eliminada de la base de datos. Los pasos a seguir son:

1. Seleccionar la celda deseada y mostrar su contenido.
2. Pulsar el botén Vaciar ;. Se realizan las siguientes acciones:
e Se borran datos de la celda y se queda con estado Vacia.
¢ Se graba movimiento de salida manual en el Historico de Peticiones (si
esta activado el parametro de Registro de Movimientos).

3. Pulsar el botén: OK' que indica que la operacion se ha efectuado.

Ocupar una celda Vacia

Esta funcion esta disponible en la ventana de Contenido de Celda. Sirve
para rellenar los datos de una celda que realmente contiene una bobina pero
que aparece como vacia. No se genera ningin movimiento de bobina. Este
desajuste se ha podido producir en una entrada no actualizada debido a algtin
Error. Se anadira una nueva bobina a la base de datos. Los pasos a seguir son:

1. Seleccionar la celda deseada y hacer doble clic con el raton sobre ella.
2. Pulsar el boton | Ocupar |, aparecera una ventana como la mostrada en la

Figura 24 pidiéndonos los siguientes datos de la bobina que hay en la celda:
e N°Bobina

Tipo

Familia

N° Orden de Fabricacién

Peso (opcional)

Estampacién (indica si ha pasado o no por estampacion)

3. Una vez introducidos los datos, pulsar el botén E . Se validaran los datos
y si son correctos se realizaran las siguientes acciones:
e Se introducen los datos de la bobina en la celda y se queda con
estado Ocupada.
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e Se graba movimiento de entrada manual en el Histérico de Peticiones
(si esta activado el parametro de Registro de Movimientos).

4. Pulsar el boton OK que indica que la operacion se ha efectuado.

Figura 24: Ventana solicitando los datos de una bobina para Ocupar una celda

M Dalos de la bobina © =i
BOBINA~
N¢ Bobina |
Tipo de Bobina [Tjgp A -]

Familia [ ETE EURO & <)

N2 Orden Fab [

Peso ]

I” Ha pasado por Estampacion

IR

Modificar los datos de una bobina

Esta funcion esta disponible en la ventana de Contenido de Celda. Sirve
para modificar los datos de la bobina contenida en una. No se genera ningln
movimiento de bobina. Este desajuste se ha podido producir un error del
operador al introducir los datos en una entrada de bobina. Los pasos a seguir
son:

1. Seleccionar la celda deseada y hacer doble clic con el ratén sobre ella.
2. Pulsar el boton Modificar , apareceran los datos de la bobina en una
ventana como la mostrada en la Figura 24.

3. Una vez realizadas las modificaciones deseadas, pulsar el botén o . Se
validaran los datos y si son correctos se guardaran las modificaciones
realizadas.

4. Pulsar el boton OK que indica que la operacién se ha efectuado.

Bloquear y Desbloquear una Celda

Esta funcion esta disponible en la ventana de Contenido de Celda. Si se
desea inutilizar una celda vacia o bloquear una bobina en una celda ocupada
se puede utilizar esta opcion. El sistema no permite realizar entradas ni salidas
en las celdas bloqueadas.
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Los pasos a seguir para Bloguear/Desbloquear una celda son:
1. Seleccionar la celda deseada y mostrar su contenido.

2. Sise desea bloquear pulsar el botén Bloquear |. Si se desea desbloquear
pulsar el boton  Desbloquear, .

3. Pulsar el botén: OK " que indica que la operacion se ha efectuado.

Bloqueo/Desbloqueo de un conjunto de celdas

Opcidn similar a la anterior pero que actla sobre un conjunto de celdas. Los
pasos para realizar esta accién son:

1. Pulsar el botéon - Bloquear ' o seleccionar en el menti Navegacion la

opcion Bloquear Celdas. Aparecera una ventana como la mostrada en la
Figura 25 la ventana:

Figura 25: Ventana para Bloquear un conjunto de Celdas

¥ Blogueo'de/Celdas

Lado &
MM:I' Inicial Final

Largo (cX) 0T 01 :'J
Altura(eY)foo— [0 _‘

2. Introducir el lado y los rangos de longitud y altura del conjunto de celdas a
bloguear.

3. Pulsar el botén Bloquear 6 ' Desbloquear| para realizar la accion.

4. Pulsar el botén OK ' que indica que la operacion se ha efectuado.

9. Pulsar el botén [_Salir_? para cerrar ésta ventana y volver al mapa.

Estadisticas de Ocupacion

!
1. Pulsar el botéon | % o seleccionar en el menl Navegacion la opcion

Estadisticas de Ocupacién. Aparece una ventana como la mostrada en la
iError!lNo se encuentra el origen de la referencia., con la cantidad de
celdas en cada uno de los estados posibles, asi como el porcentaje de
ocupacion del almacén.
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Mostrar Leyenda del estado de las celdas

1. Pulsar el botdon | Leyenda . o seleccionar en el menu Navegacion la opcion

Leyenda, Aparece una ventana como la mostrada en la Figura 27,
indicando la representacion grafica en el mapa del almacén de los posibles
estados de una celda.

Figura 26: Estadisticas de ocupacion del Almacén

f8 Estadisticas'de’Ocupacint 2K

Pasillo1

Ocupadas [ 160

Vacias [ 32
Reservada Entrada [ 0
Reservada Salida r_-‘ﬁb
Bloqueadas [ o

% Ocupacion lw'
Total [ 182

[ Refresco | Salir |

Figura 27: Leyenda del estado de las celdas

[_. Vacla

F Ocupada

L-g Bloqueada

Reservada para Entrada
F Reservada para Salida
n Inexistente

Visualizar las zonas de almacenamiento en que esta dividido el almacén

1. Pulsar el boton Zonas|. Aparece una ventana como la mostrada en la

2. Figura 28, en la que pueden observarse en distintos colores las zonas en
que esta dividido el Almacén.
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Figura 28: Zonas en que esta dividido el Almacén
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Modificar las zonas de almacenamiento en que esta dividido el almacén

1. Pulsar el botéon Cambiar . Para que el boton Cambiar esté activo y
pueda pulsarse hay que estar en la pantalla de visualizacion de las zonas
del almacén, es decir hay que haber pulsado antes el botén onnas i Al

L | .
pulsar el botén  Cambiar aparece una ventana como la mostrada en la

2. Figura29, que permite modificar las zonas del almacén.

3. Seleccionar la zona que se desea modificar e indicar el nuevo rango de
celdas que se le desea asignar.

4. Para definir el rango se selecciona el lado y se introducen las coordenadas
X e Y iniciales y finales.

5. Si se desean rangos de celdas discontinuos para la zona o rangos de
celdas situados en ambos lados del almacén habrd que realizar la
operacion varias veces, ya que desde esta pantalla se permite asignar a
una zona un rango de celdas en uno de los dos lados del pasillo.
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Figura 29: Ventana para modificar las Zonas en que esta dividido el Almacén

MAsignacian'de Zonas

cXf cYf

[

Ladao Zona
[I=lzauiera '] Zona A

o Al

Salir del Programa

Seleccionar la opcién Salir o pulsar el botén El

12.2 BOBINAS

En la Figura 30 se muestra la pantalla que aparece cuando se selecciona la
opcidn del menu Datos = Bobinas.

Figura 30: Pantalla del Programa Datos = Bobinas
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12.2.1 Descripcion

12.2.

12.2.3 Opciones de menu

Al entrar en este programa se presenta una relacion de todas las
Bobinas existentes en el Almacén. La funcién principal de este programa es la
consulta y en caso de necesidad mantenimiento de dichas Bobinas en el
Sistema de Gestidn.

La pantalla tiene un cuadro superior para introducir el criterio de consulta
deseado y un cuadro inferior en el que se muestran los resultados.

En el cuadro inferior a la derecha de cada bobina existe un botén que
permite realizar el mantenimiento de los comentarios de las bobinas,
pudiéndose realizar desde aqui las funciones de marcar y desmarcar una
bobina no conforme.

2 Funciones

Las funciones que se pueden realizar desde este programa son:

Visualizar todas las bobinas del almaceén.

Consultar las bobinas que cumplen un criterio de seleccion.
Imprimir los datos de la consulta realizada

Generar un Informe de los comentarios de las bobinas consultadas
Visualizar los comentarios de una bobina

Marcar una bobina como no conforme

Desmarcar una bobina no conforme

| Accidn
Limpiar todo Dejar pantalla sin datos.
Grabar cambios Actualizacién de datos.
Imprimir Volcado de pantalla a impresora.

Cambio de Programa

Ventana para cambio de programa sin pasar por
Menu Principal.

| Bloque

Anterior Ir a blogue anterior.

Siguiente Ir a bloque siguiente.

Limpiar Limpiar datos del bloque actual. No se borran.
| Registro

Anterior Ir a registro anterior.

Siguiente Ir a registro siguiente.

Limpiar Limpiar datos del registro actual. No se borra.
| Consulta
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Introducir Limpiar pantalla para introducir criterio de consulta. |
 Ejecutar ) Ejecucién de consulta. - R
|Cancelar _|Cancelar consulta o modo query. B
Recuento Contar nimero de registros que recuperara la ‘
- consulta. ‘ ]
Fin o Fin del Programa. Se vuelve al Menu Principal. E
Ayuda - |
Ayuda o Mostrar propiedades del campo actual. ]

Mostrarteclas | Mostrar teclas que se pueden utilizar. S
Mostrar error Mostrar descripcién del dltimo error. J

12.2.4 Operativa

Visualizar todas las bobinas del Almacén

Son los datos que se visualizan al entrar en el programa.
Consultar las bobinas que cumplen un criterio de seleccién
Los pasos a seguir son:

1. Introducir el criterio de seleccion deseado, se pueden dejar campos en
blanco. Los campos que se pueden introducir son:

e N°Bobina

e Familia

Fecha Desde
Fecha Hasta
Orden Fabricacion
Conformidad
Estampacion

2. Pulsar el boton Recuento si sélo se desea contar el nimero de registros
gue cumplen el criterio de seleccién.
3. Pulsar el boton, Resultado | para recuperar los datos de la consulta.

4. El resultado se puede obtener ordenado por N° de bobina, por fecha
ascendente y por fecha descendente, seleccionando la opciéon deseada en
el cuadro Clasificacion.

Imprimir los datos de las bobinas consultadas

1. Seleccionar las bobinas cuyos datos se desean imprmir

. & - ;
2. Pulsar el boton ==. para la generacién del Listado por Impresora de los
datos seleccionados.

3. Pulsar botén OK' para comenzar el listado.
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Generar un informe de los comentarios de las bobinas consultadas

Seleccionar las bobinas cuyos comentarios se desena imprmir

Pulsar el boton - Informe de Comentarios para la generaciéon de un
Listado con los comentarios de las bobinas seleccionadas.

Pulsar botén: OK para comenzar el listado.

Visualizar los comentarios de una bobina

=
Pulsar el boton <l que se encuentra a la derecha de la bobina. Aparecera
una ventana como la mostrada en la Figura 31 con los comentarios de dicha
bobina.

Figura 31: Ventana que muestra los comentarios de una bobina

x|

i Comentarios 'de'la’'Bobina

N* Bobina Tipo Familia

662 [A  [BILLETE EURO 20¢ ™ NO CONFORMIDAD

'Nn C. Comentario Ribrica Fecha Grabaciin
" I

|

r
Bl [
. |

-

i

r [

Rubrica

Contrasefia l—
EIRS

Marcar una bobina como no conforme

1.

2.

Visualizar los comentarios de la bobina que se quiere marcar como no

conforme.
Para marcar la bobina como ‘No Conforme’ habra que afiadir una nueva

linea a los comentarios de la bobina.

Seleccionar la casilla ‘No Conforme' y escribir un comentario indicando el
motivo de la no conformidad.

Introducir la rdbrica del usuario que marca la no conformidad y la
contrasefia correspondiente.
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para grabar los datos.

Desmarcar una bobina no conforme

1.

2.

o

Visualizar los comentarios de la bobina que se quiere desmarcar para poder
sacarla del almacén.

Para desmarcar la bobina habra que afadir una nueva linea a los
comentarios de la bobina.

Marcar la bobina como conforme dejando la casilla ‘No Conforme’ en blanco
y escribir un comentario indicando la accién realizada.

Introducir la ribrica y la contrasefia del usuario que desmarca la bobina no
conforme.

Pulsar el botén = para grabar los datos.

12.3 FAMILIAS

En la Figura 32 se muestra la pantalla que aparece cuando se selecciona la
opcion del mend Datos = Familias.

Figura 32: Pantalla del Programa Datos = Familias
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12.3.1 Descripcién

Este programa muestra informacién de las familias existentes en la base
de datos y de las bobinas que hay en el almacén de cada familia. Desde este
programa se realiza el mantenimiento de familias.

La pantalla del programa tiene dos listas, la de la izquierda muestra las
familias y la de la derecha las bobinas que hay en el almacén de la familia
seleccionada en ese momento.

Desde este programa se pueden afiadir y modificar las familias, pero no

las bobinas del almacén.

12.3.2 Funciones

Las funciones que se pueden realizar desde este programa son:

» Visualizar las familias existentes en la base de datos.

o Visualizar las bobinas de una familia existentes en el almacén.
e Afadir una nueva familia de produccion

e Modificar los datos de una familia existente

12.3.3 Opciones de menu

| Accidn
Limpiar todo Dejar pantalla sin datos.
Grabar cambios Actualizacion de datos.
Imprimir Volcado de pantalla a impresora.
Cambio de Programa |Ventana para cambio de programa sin pasar por
Menu Principal.
|Bloque
| Anterior Ir a blogue anterior.
Siguiente Ir a blogue siguiente.
Limpiar Limpiar datos del bloque actual. No se borran.
| Registro
Anterior Ir a registro anterior. _
Siguiente Ir a registro siguiente.
Limpiar Limpiar datos del registro actual. No se borra.
Fin Fin del Programa. Se vuelve al Menu Principal.
Ayuda
Ayuda Mostrar propiedades del campo actual.
Mostrar teclas Mostrar teclas que se pueden utilizar.
Mostrar error Mostrar descripcion del dltimo error.
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12.3.4 Operativa

Visualizar las familias existentes en la base de datos

Son los datos que se visualizan al entrar en el programa.

Visualizar las bobinas de una familia existentes en el almacén

Los pasos a seguir son:

1. Seleccionar con el raton o utilizando las teclas de desplazamiento la familia
de la cual se quieren visualizar las bobinas.

2. En la lista de la derecha de la pantalla aparece la lista de bobinas
correspondientes a esa familia.

Afadir una nueva familia de produccién

Los pasos a seguir son:

1. Situarse con el ratdn o utilizando las teclas de desplazamiento al final de la

lista de familias.
2. Introducir los datos de la nueva familia: Numero, Descripcién y Zona
preferente de almacenamiento.

3. Pulsar el boton f],! para grabar los datos.

Modificar los datos de una familia existente
Los pasos a seguir son:

1. Se pueden modificar la descripcion y la zona preferente de

almacenamiento.
2. Situarse con el raton o con el teclado en la familia que se desea modificar e
introducir las modificaciones deseadas.

3. Pulsar el botén "] : para grabar los datos.
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