= Alimentacion encolado

=  Sistema de retorno
= Posiciones de embudo de salida VOITH
=  Mediciones de embudo de salida

Com ponenteS = Area de trabajo en el embudo de salida

= |istones extensores

Sistema de aplicacion = Cuchilla de embudo de salida

» Regadera de humedecimiento

Operating
position
(Posicion de
funcionamiento)

Abrir embudo de
salida

Ranura de Miniranura
limpieza



Componentes :
Sistema de aplicacion .

Fijar la geometria de salida de tal manera que
suficiente medio de aplicacion pueda fluir al
sumidero de encolado.

En condicién cerrada, la chapa esta pretensionada,
de manera que solo fluye una pequeia cantidad de
medio de aplicacion.

Alimentacion encolado

Sistema de retorno
Posiciones de embudo de salida VO I T H

Mediciones de embudo de salida
Area de trabajo en el embudo de salida
Listones extensores

Cuchilla de embudo de salida
Regadera de humedecimiento

[ Viadel papel — |

Viga de salida ——— | _ f

Para fijar la cantidad éptima del medio
de aplicacién, el embudo de salida
debe desplazarse a la posiciéon de
funcionamiento.

Esto se realiza a 10 Hz en el
convertidor de frecuencias.

Cuchilla de acero
inoxidable pretensado 1
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Componentes
Sistema de aplicacion

El embudo de salida puede ubicarse sobre el
rango de trabajo.

El rango de trabajo es:

= max. 800 mm = nivel de rebose de
emergencia

= min. 330 mm = nivel transmisor de presion

El encolado es bombeado a través del tubo de
distribucion a través de mangueras hacia la
camara del embudo de salida.

El cabezal puede ser observado en las cuchillas
de junta laterales.

Alimentacién encolado

Sistema de retorno

Posiciones de embudo de salida vo I T H
Mediciones de embudo de salida

Area de trabajo en el embudo de salida

Listones extensores

Cuchilla de embudo de salida

Regadera de humedecimiento Rebose de

emergencia

800 mm

Tubo de
alimentacion

Transmisor encolado

de presién

Mangueras

330 mm
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Componentes
Sistema de aplicacion

Alimentacion encolado

Sistema de retorno
Posiciones de embudo de salida vo I T H

Mediciones de embudo de salida

Area de trabajo en el embudo de salida

Listones extensores

Cuchilla de embudo de salida Video ejemplar

Regadera de humedecimiento

Via de papel
ingresando
al embudo de salida




= Alimentacion encolado

= Sistema de retorno
= Posiciones de embudo de salida vo I T H
=  Mediciones de embudo de salida

COm pOnenteS = Area de trabajo en el embudo de salida

= Listones extensores

Sistema de aplicacion = Cuchilla de embudo de salida

» Regadera de humedecimiento

Al igual que los rodillos desplegadores, los
listones extensores son ligeramente curvos.

La via de papel se desplaza a
través del embudo de salida
lleno y absorbe el medio de
aplicacion.

Esto causa que la via de papel
se hinche y se amplie. Listones
extensores

estiran el alma, eliminando todo
tipo de arrugas.

3

e

\V Ll b

Con palancas es posible girar
los listones extensores dentro
de la via de papel. Palanca /IO

Via del 55

Liston extensor papel




= Alimentacion encolado

= Sistema de retorno
= Posiciones de embudo de salida vo I T H
= Mediciones de embudo de salida

Com pOnenteS = Area de trabajo en el embudo de salida

= Listones extensores

SiStema de aplicaCién = Cuchilla de embudo de salida

» Regadera de humedecimiento

Liston extensor

Palanca
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= Alimentacion encolado

= Sistema de retorno
= Posiciones de embudo de salida vo I T H

=  Mediciones de embudo de salida

Com pOnenteS = Area de trabajo en el embudo de salida
. . ., = Listones extensores
Sistema de aplicacion = Cuchilla de embudo de salida

» Regadera de humedecimiento
Listones extensores

= pueden usarse en dos diferentes posiciones.

= Se pueden usar max. dos listones extensores (dos
son entregados).

La optima posicion de instalacion debe ser
determinada mediante pruebas.

Posiciones de
instalacion
posibles

| J




Componentes
Sistema de aplicacion

Sello externo de las mitades del embudo
de salida:

En caso de que las mitades del embudo
de salida estén cerradas, las cuchillas de
juntas laterales se ubican en superficies
de juntas cénicas, sellando el espacio en
FSyDS.

La cuchilla de salida se ubica contra la viga de salida rigida

(mitad opuesta del embudo de salida)

y de esta manera sella el espacio de almacenamiento hacia

abajo.

La cuchilla se curva y permanece flexible a diferencia de la

via de papel.

Alimentacion encolado

Sistema de retorno
Posiciones de embudo de salida vo I T H

Mediciones de embudo de salida

Area de trabajo en el embudo de salida
Listones extensores

Cuchillade embudo de salida
Regadera de humedecimiento

Cuchilla de junta lateral

Cuchilla de salida
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= Alimentacion encolado

= Sistema de retorno
= Posiciones de embudo de salida vo I T H

=  Mediciones de embudo de salida

COm pOnenteS = Area de trabajo en el embudo de salida
. . .y = Listones extensores
Sistema de aplicacion = Cuchilla de embudo de salida

» Regadera de humedecimiento

Los tubos pulverizadores de humedecimiento mantienen limpias las paredes del embudo de salida de
residuos de medio de aplicacion.

Para evitar la adhesion de las paredes del embudo de salida, los tubos pulverizadores se activan después de
un cambio de grado y segun el plan de desconexién (mediante la consola de control).

Regadera de
humedecimiento

Toberas
de salida

Mitad de embudo
de salida

Mitad de embudo de
salida




Contactos linea de apoyo VOITH

Para asegurar una 6ptima calidad del producto y un funcionamiento sin problemas de la maquina de papel
recomendamos cerrar un acuerdo de servicio con Voith, hecho a la medida de sus necesidades.

Regiéon EMEA (Europa, Cercano Oriente, Africa) Regién SAM (Sudamérica)
Teléfono: +49 7321 37 3000 Teléfono: +55 11 3944 4029
CustomerService. EMEA@voith.com CustomerService. SAM@voith.com
Region NAFTA (Norteamérica) Region Asia
Teléfono: +1 920 731 7724 Teléfono: +86 512 5799 3600

CustomerService.NAFTA@voith.com CustomerService.ASIA@voith.com 61
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4 Tecnologia




VOITH
Tecnologia general

El encolado convencional de papel billete con PVA es
realizado mediante un bafno de inmersion. Este concepto
convencional es altamente susceptible a fouling y es intensivo
para la limpieza.

Por eso se busco un concepto alternativo a la aplicacion PVA
con el cual se puede alcanzar las mismas caracteristicas del
papel billete que con el bano convencional de inmersion.
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VOITH
Datos técnicos

Para este proposito, Voith desarrolld un nuevo embudo de salida sobre
la prensa de encolado convencional. La unidad ha sido llamada
"MasterSizer" y, comparado con el bano de inmersion, ofrece
considerables ventajas en limpieza y en flexibilidad.

En el cuerpo del embudo de salida, la via de papel es prepenetrada.

De esta manera, el tiempo de hinchado del papel puede aumentary,
por lo tanto, maximizar la penetracion del encolado en el papel.

La postpenetracion y la expulsion del exceso de medio de aplicacion
se realiza en el sumidero entre los rodillos de prensa de encolado.
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5 Funcionamiento




VOITH
Generalidades del funcionamiento

5.1 Transmision

9.2 Rotura de hoja

5.3  Ascensor rapido

9.4 Listones extensores

5.5  Tasa de aplicacion

5.6 Limpieza de MasterSizer en funcionamiento y durante una desconexion

5.7 Limpieza de mitades de embudo de salida, rodillos de presidén de encolado,
tubo de distribucion y sistema de retorno

5.8  Cambio de piezas sujetas a desgaste
5.9 Fallos
5.10 Pantalla de monitor

5.11 Interbloqueos
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5.1 Transmision




VOITH

Funcionamiento
embudo de salida — Funcionamiento

Condiciones previas

Posicion de servicio /

Embudo de salida

MasterSizer abierto (posicion de servicio) Abierta
Rodillos a velocidad de funcionamiento

Prensa encoladora abierta

Puertas de seguridad cerradas

Accion
1. Punta de rosca y activar el ancho de la via Mini
hendidura

2. Cerrar MasterSizer (sefial de advertencia)

3. Ubicar la prensa encoladora en

4. Regulacion de traccion de la banda /

5. Cerrar embudo de salida a miniranura ey
Posicion de

6. Alimentacion de encolado abierta funcionamiento

(solo si consta la via y se ha cerrado la prensa encoladora.)
Nivel de control CON

Embudo de salida en posicion de funcionamiento (cuchilla de —
pretension)

MasterSizer en carga 69
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5.2 Rotura de hoja




VOITH

Funcionamiento
embudo de salida - rotura de hoja

Posicién de
Deteccién de rotura de hoja mediante fotocélulas, medida de tensién fupcionamiento
de la banda y presion del acolchado en el giro CB
Las secuencias se realizan automaticamente
El suministro de encolado se detiene automaticamente
MasterSizer cambia de carga a aplicacion
Abrir embudo de salida a miniranura
Descargar embudo de salida Mini
hendidura

Cambiar a retorno de encolado para descargar el tubo
Tubo pulverizador de humedecimiento abierto (aprox. 1 min.)

Abrir MasterSizer

© N o ok o0Dd =

Cerrar tubos pulverizadores de humedecimiento
Posicion de servicio /
Embudo de salida

Manualmente: Abierta
1. Retirar el papel, en caso de ser necesario
2. Usar el raspador de limpieza =» agua se abre autométicamente/
3. Abrir embudo de salida por completo y limpiar, en caso de ser
71

necesario
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5.3 Ascensor rapido




VOITH

Funcionamiento
embudo de salida — Ascensor rapido

Posicion de

En caso de haberse formado suciedad en la salida del embudo de . .
funcionamiento

salida.

Condiciones previas

= Activo con la puerta de seguridad cerrada

Accion: Min
ini
1. Pulsar el boton =» Ascensor rapido: hendidura
Mantener pulsado hasta haber alcanzado la ranura deseada, \
p.ej. hasta que la suciedad haya salido por la ranura.
2. Soltar el boton:
El embudo de salida retorna a la posicién de funcionamiento
Posicion de

funcionamiento
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5.4 Listones extensores




VOITH

Funcionamiento
listones extensores

Ajuste:

= La palanca de operacion esta asegurada por un tornillo con
empufiadura estrella. Para girar, soltar el tornillo y girar la palanca;
fijar nuevamente con el tornillo.

= Tres profundidades de inmersion (para max. 2 listones extensores)
estan disponibles:

>
— Palanca 30° =» 24 mm ingreso

— Palanca 60° 8 mm ingreso

Palanca 0° =» 30 mm ingreso
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5.5 Tasa de aplicacion




VOITH

Funcionamiento
embudo de salida — Tasa de aplicacion

La tasa de aplicacion depende de: — :

= Tiempo de penetracion

- Nivel en el embudo de salida

- Velocidad de via

Area
,||4 de trabajo

"  Pretensionado de la cuchilla de estucado
ajustable mediante pulsador

- "DT ranura +

- "DT ranura +

01.1

[o[o]ofofo]
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5.6 Limpieza de MasterSizer en funcionamiento y
durante una desconexion




VOITH

Funcionamiento
MasterSizer — limpieza durante el funcionamiento

Condiciones previas

* Embudo de salida vaciado y sumidero en rascador de rodillo
= Ubicar la prensa encoladora en
* Rodillos a velocidad lenta

= Retorno de encolado a descarga manual

Abrir embud

salida

Od}
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Funcionamiento
MasterSizer — limpieza durante el funcionamiento

© NS Ok wDd =

10.
11.
12.
13.
14.

Iniciar la secuencia de lavado con un pulsador separado

Cerrar embudo de salida (ranura de limpieza)

Tubo de alimentacion encolado a agua caliente

Abrir tubos de suministro de encolado

Control de palanca CON (llenado breve hasta el rebose)

Aplicar el raspador de limpieza Q
Regadera de humedecimiento abierta (aprox. 1 min.)

Cerrar tubos de suministro de encolado

Tubuladura de salida a miniranura (retornar a agua de desperdicios
mediante rebose de embudo de salida)
Ranura de limpieza

Regadera de humedecimiento cerrada
Medicion nivel = 0

El embudo de salida se abre a la posicion de servicio

Retirar el raspador de limpieza
Prensa encoladora en posicion de enhebrado

Senal de limpieza finalizada
80



Funcionamiento
MasterSizer — limpieza durante la
desconexion

Condiciones previas ' o Riel
* Prensa encoladora abierta = deslizante
= Accionamientos DES

= Embudo de salida abierto

» Puertas de seguridad abiertas

= Interruptor de seguridad en el
accionamiento de la transmisién por
engranaje DES

Accion
1.  En caso de ser necesario, limpiar las

superficies de rodillo en la viga
longitudinal en FS y DS.

2. Desmontar conexion en tubo de
suministro encolado




VOITH

Funcionamiento
MasterSizer — limpieza durante la desconexion

3. Cierre las valvulas de
cierre en DS




VOITH

Funcionamiento
MasterSizer — limpieza durante la desconexion

Suministro de agua para los tubos
pulverizadores de humedecimiento

4. Retirar mangueras del rebose de
emergencia del embudo de salida de rebose
en el lado de accionamiento.

Mangueras
de rebose
de
emergencia

opcional:
Suministro
agua
caliente

rrrrr

Tuberia
de
derivacion

5.  Opcional: Desacoplar el suministro de
agua caliente al embudo de salida.

6. Soltar suministro de agua para los tubos
pulverizadores de humedecimiento en
DS

7. Desmontar la tuberia de derivacion en
DS.



VOITH

Funcionamiento
MasterSizer — limpieza durante la desconexion

8. Soltar 4 tuercas (M24) en cada FS y DS en las unidades del embudo de salida por 4 mm.

Tuerca M24 Tope Tuerca M24 Tope

-~ SIS
9. Retirar el centro del embudo de salida hasta el pasamanos de la pasarela transversal.

10. Destornillar 4 pernos de fijacidn en la pieza de ajuste de la mitad del embudo de salida derecho.
11. Pulsar la mitad del embudo de salida izquierdo con la mano con dos personas en FS y DS.



VOITH

5.7/ Limpieza de mitades de embudo de salida,
rodillos de presion de encolado, tubo de distribucion y
sistema de retorno




VOITH
Funcionamiento

Limpieza de mitades de embudo de salida, rodillos de presion de encolado, tubo de

distribucion y sistema de retorno

Riesgo de lesiones.

En los lados finales y en la salida de la
mitad derecha del embudo de salida
derecho constan cuchillas de juntas.

= Usar guantes de proteccion anticortes.
Asegurar que el trabajo sea realizado
unicamente por personal operativo
entrenado.

Cuchillas de
junta
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VOITH
Funcionamiento

Limpieza de mitades de embudo de salida, rodillos de presion de encolado, tubo de

distribucion y sistema de retorno

Riesgo de lesiones fatales en caso de caer los rodillos de prensa de colado en el
MasterSizer.

= Lleve prendas de ropa ajustadas.
= Ajustar pelo largo. O
= Retirar joyas.

= No subirse en dispositivos de seguridad.

» Asegurarse que los rodillos de prensa de colado funcionen
unicamente a velocidad ultralenta.

Caerse de la maquina puede causar lesiones fatales.

NOTA
Dafos a la superficie de rodillo por agentes de limpieza o ayudas de limpieza inadecuadas.
Usar unicamente una esponja suave y agua caliente (30 °C a 40 °C) 87



VOITH
Funcionamiento

Limpieza de mitades de embudo de salida, rodillos de presion de encolado, tubo de

distribucion y sistema de retorno

Condiciones previas
= MasterSizer fuera de marcha

»= Herramientas y medios auxiliares:
- Manguera de agua
- Esponja

Accion
1. Iniciar los rodillos de prensa de colado a velocidad ultralenta
(panel de mando central)

2. Limpiar los rodillos de prensa de colado de residuos de medio de
aplicacion, de restos de papel y de contaminantes con una
esponja suave y con agua caliente, trabajando desde la pasarela
transversal.

3. Secar los rodillos de prensa de colado con un paio limpio o con
una espuma suave seca.
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VOITH
Funcionamiento

Limpieza de mitades de embudo de salida, rodillos de presion de encolado, tubo de

distribucion y sistema de retorno

Tubo de
distribucion

Riesgo de escaldamiento y de lesion debido a altas presiones y
altas temperaturas del chorro de agua.

= No apuntar a personas con el chorro de agua.
» Utilizar gafas de seguridad

Accién

1. Desmontar la entrada lateral y la derivacion

2. Enjuagar el tubo de distribucion con una manguera de
agua o con un limpiador de alta presion.

3. Montar el tubo de suministro y el bypass.




- : VOITH
Funcionamiento O
Limpieza de mitades de embudo de salida, rodillos de presion de encolado, tubo de

distribucién y sistema de retorno

Accion

1. Retirar residuos de papel del canal de retorno.

2. Retirar residuos de papel y depdsitos de las salidas.
3. Enjuagar el canal de retorno con agua caliente.

e  E

L

Canal

Caudal de retorno Canal Caudal de retorno



VOITH

5.8 Cambio de piezas sujetas a desgaste




Funcionamiento
Cambio de piezas sujetas a desgaste

VOITH

Cuéndo Componente Actividad
Fieltro lleno Fieltro en el raspador de limpieza — Sustituir
.NO consta f_u_ncpr) de Cuchilla de junta lateral —  Sustituir
impermeabilizaciéon A

Segun necesidad / \ CuchiIIr:\de salida —  Sustituir

CORTORONSR R R AR RS )
\ sogees”
7 CO'O\ C XX -

va ’t// -
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Funcionamiento
Cambio de piezas sujetas a desgaste / cuchilla de junta lateral

VOITH

Lesiones por corte =» Usar guantes de proteccion anticortes.

Condiciones previas

MasterSizer fuera de marcha
El embudo de salida a la posicion de
servicio

Interruptor de seguridad en el
accionamiento de la transmisién por
engranaje desconectado y asegurado

Accion

1.

Retirar los pernos de ajuste en las
regletas de bornes.

Retirar la cuchilla de junta y sustituir con
una nueva.

Asegurarse que todos los discos de
seguridad de los pernos de ajuste estan
montados.

Cuchilla de

junta lateral

Regleta de apriete %



VOITH

Funcionamiento
Cambio de piezas sujetas a desgaste / cuchilla de salida

Lesiones por corte. =» Usar guantes de proteccion anticortes. 4° perno de fijacion

Condiciones previas

Accion
1.

MasterSizer fuera de marcha
El embudo de salida a la posicion de servicio

Interruptor de seguridad en el accionamiento SRR "‘?‘O‘@"‘i‘““
de la transmision por engranaje desconectado “\‘\‘\‘\‘\‘\‘\ ' eee \\

y asegurado O“““"‘_“"
Colocar el embudo de salida en la posicion de |
limpieza

Contando desde el borde, remover cada
cuarto (4°) perno de ajuste y sustituirlo con

dos empufiaduras. Soporte de

. . cuchilla
Retirar los pernos de ajuste restantes, Cuchilla de
sosteniendo firmemente el soporte de salida

cuchillas.

Retirar el soporte y la hoja de salida y ubicarla
en una superficie plana.
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Funcionamiento
Cambio de piezas sujetas a desgaste / cuchilla de salida

Lesiones por corte. = Usar guantes de proteccion anticortes.

Retirar los pernos de fijacion

Cambiar la cuchilla de salida, ajustar ligeramente los tornillos.

Limpiar la superficie de contacto, el calce de instalacion y la ranura de instalacion.

Montar el soporte y la hoja de salida. Poner atencion especial a la posicion correcta del sello de fieltro.

© N O &

Ranura de instalacion Chaveta de montaje

Cuchilla de
salida

Asegurarse que todos los discos
de seguridad de los pernos de
ajuste estan montados.

Tornillo de fijacion

Arandela de
seguridad



VOITH

5.9 Fallos




Funcionamiento

Fallos

Fallos

Causas

VOITH

Resolucion del fallo

Aplicacion de revestimiento
defectuoso o irregular

Rodillo de prensa de cola sucio
o averiado

Limpiar los rodillos de prensa de
cola

Si fuese necesario, cambiarlos

Rotura de hoja

Control de tension

Corregir la velocidad

Rodillos de prensa de cola sucios

Limpiar los rodillos de prensa de
cola

Ranura de salida en el embudo de
salida demasiado estrecha

Ajustar una hendidura mas
grande

Prensa encoladora

Chapa de desvio y rebose de encolado
del embudo de salida

Resetear la chapa de desvio y el
rebose de encolado del embudo
de salida

Tirones de la via en la salida
de los rodillos de prensa de
cola

Rodillos de prensa de cola revestidos

Limpiar los rodillos de prensa de
cola

Fluctuaciones de tension

Incrementar la temperatura en el
grupo postsecador
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5.10 Pantalla de monitor




VOITH

Funcionamiento
Pantallas de monitor imagen ejemplo

NIP Size Press

99



VOITH

Funcionamiento
Pantallas de monitor imagen ejemplo

HOPPER

N 17
Hopper control IP status

Safety Door FS Safety Door DS
Teach-in Mode Teach-in Mode
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Funcionamiento
Pantallas de monitor imagen ejemplo

SIZE MIXING SIZEMASTER PM1
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Funcionamiento
Pantallas de monitor imagen ejemplo

WORKING STATION SIZEMASTER PM1
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Funcionamiento
Pantallas de monitor imagen ejemplo

FILTERSTATION SIZEMASTER PM7
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5.11 Interbloqueos




VOITH

Funcionamiento
interbloqueos

Atencion:

Tener en cuenta la formacion separada de la automatizacion.
Caja de control

* Los interruptores se encuentran en la caja de
mando en la pasarela FS.

* Los embudos de salida estan equipados en FS y
DS con una puerta de seguridad con bloqueo
eléctrico:

Movimientos en el embudo de salida s6lo son
posibles con la proteccion cerrada.



Funcionamiento
layout consola (recomendacion)

Voith recomienda: Elemento BMK
0.01 = 14752
- ___-_-__-_-_-__- n 01.1 LI
i : 02.0 =14195
. 07 | 02.1 -Gl
| 02.1 : | 03.0  =14751
1 Uelelololo] looelele ] 03.1 _H3 (verde)
: [0 | 032 -H1(verde)
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[ I 03.4 -SH4 (verde)
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- \* 03.7 -S9
! pead e |
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| Lo £m : 03.9 -S8 (verde)
| : 04.0 =14755
L e e e e e = = J
04.1 -SH1 (verde)

04.2 -SH2 (verde)

VOITH

Descripcion

Medicion de nivel de embudo de salida
Display digital

Posicion de hendidura

Display digital

Unidad de control embudo de salida
LM abierto

Miniranura LM

Posicion de funcionamiento LIM
Ascensor rapido LMI

ranura DT +

ranura DT -

Mantenimiento VW Motor de bano de
encolado

Prueba del indicador
Confirmacion fallo

Tubos pulverizadores de
humedecimiento embudo de salida

Tubos pulverizadores LM abiertos

Tubos pulverizadores LM cerrados
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Contactos linea de apoyo VOITH

Para asegurar la 6ptima disponibilidad del producto y de la planta, las medidas de reparacion y de
mantenimiento deben ser realizadas por Voith o por una compainia especializada, autorizada por Voith.

Recomendamos cerrar un acuerdo de servicio con Voith, hecho a la medida de sus necesidades.

s
Regiéon EMEA (Europa, Cercano Oriente, Africa) Region SAM (Sudamérica)

Teléfono: +49 7321 37 3000 Teléfono: +55 11 3944 4029

CustomerService. EMEA@voith.com CustomerService. SAM@voith.com
Region NAFTA (Norteamérica) Region Asia

Teléfono: +1 920 731 7724 Teléfono: +86 512 5799 3600

CustomerService.NAFTA@voith.com CustomerService.ASIA@voith.com 108
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Mantenimiento - vista general

6.1 Programa de mantenimiento
6.2 Lubricacion

6.3 Cambio de rodillo

Véanse también instrucciones de funcionamiento. 110
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6.1 Programa de mantenimiento




Mantenimiento
Programa de mantenimiento

VOITH

Actividad Desco-
. Componentes - Intervalo
(mantenimiento) nexion
Lubricar - Lista de puntos de lubricacion Y Efr?g:g:nde puntos de
14 - 24 meses,
Cambio Toberas pulverizadoras Y dependiendo de la calidad

de agua

Todos los tubos visibles (agua,
Cambiar segun consta en la norma DIN 20 066 aire, sistema hidraulico, Y
electricidad)

60 meses a partir de la fecha
de fabricacién a mas tardar

Cambiar segun consta en la norma DIN 7716 Cargar y fijar mangueras -

24 meses
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Programa de mantenimiento

VOITH

Actividad

(mantenimiento preventivo) Componentes

Desco-
nexion

Intervalo

Comprobar si hay fugas Hidraulico

Y

3 meses

Comprobar si hay fugas o envejecimiento

cambiar en caso de un defecto y segun consta en Tuberias hidraulicas
la norma DIN 20066 (60 meses a partir de la fecha
de fabricacion a mas tardar)

3 meses

Comprobar si hay fugas o envejecimiento

cambiar en caso de un defecto y segun consta en Tubos neumaticos
la norma DIN 20066 (60 meses a partir de la fecha
de fabricacion a mas tardar)

en cada proceso de
apagado por mantenimiento

Controlar los tornillos y la distancia de
funcionamiento

cambiar después de 60 meses a mas tardar Interruptores de proximidad

En caso de defecto, cambiar

6 meses
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Programa de mantenimiento

VOITH

Actividad Desco-
. . Componentes - Intervalo
(mantenimiento preventivo) nexion
Controlar el funcionamiento Interruptores de parada de
. Y 12 meses
Cambiar inmediatamente en caso de defectos emergencia
Controlar la lubricacion del husillo
Elemento de husillo elevador Y 12 meses
En caso de defecto, cambiar
Controlar el funcionamiento Interruptores de parada de
. Y 12 meses
Cambiar inmediatamente en caso de defectos emergencia
Controlar los torques de ajuste del tornillo de torques de ajuste del tornillo de
Y 12 meses

fijacion.

fijacion,
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Mantenimiento ek
Lubricacion
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Mantenimiento
Lubricacion

VOITH

Ejemplo - Véanse las instrucciones de funcionamiento.

Lube point Designation Installation point Plant ID code/device code (Central | Interval *2) | Quantity per  Unit Type of Lubricant Doc. Remarks
Schmierstelle Einbauort lubrication) point lubrication *3) )
Lube point plan Lube point No. | Typefloc. *1) Benennung Section No. Assembly Anlagen-/Betriebsmittelkennzeichen | Intervall *2) | Mengeje = Einheit = Schmierart *3) Schmierstoff Dok. Bemerkungen
Schmierstellenplan | Schmierst. Nr. | ArOrt *1) SekfionNr. | Baugruppe (Zentralschmierung) Stelle )
1750-110421 1 GF Bearing guide roll STR324  |WS3.4111000 f;fsd“"“me"‘a““"
1750-110421 2 GD Bearing guide roll STR324  |WS3.4111000 f;lesd““me“w""”
1750110421 3 GF Spreader rol STR324  |WS3.4258001 f(?:kg:‘f“me“‘a""”
1750-110421 4 GD Spreader roll STR324  |Ws3.4258001 see ducumentation
Kickert
1750-110421 5 GF Bearing guide roll STR324  |WS3.4121000 f;lesd““me“w""”
1750-110421 6 GD Bearing guide rol STR324  |WS3.4121000 f;fsd““me“tam”
1750-110421 7 GF Pivot point STR324 | WS3.4180200 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 ) GD Pivot point STR324 | WS3.4180200 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 9 GF Pivot of worm gear screw |STR.324 | WS3 4180200 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 10 GD Pivot of worm gear screw |STR.324 | W53.4180200 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 11 GF Pivot of lover STR324 |WS3.4180100 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 12 GD Pivot of lever STR324 |WS3.4180100 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750110421 13 GF Worm gear screwjack  |STR324  [WS3.4180200 :T:e‘:t"‘;“me“la"""
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Lubricacion

VOITH

Ejemplo - Véanse las instrucciones de funcionamiento.

Lube point Designation Installation point Plant ID code/device code (Central | Interval *2) | Quantity per  Unit Type of Lubricant Doc. Remarks
Schmierstelle Einbauort lubrication) point lubrication *3) )
Lube point plan Lube point No. | Typefloc. *1) Benennung Section No. Assembly Anlagen-/Betriebsmittelkennzeichen | Intervall *2) | Mengeje = Einheit = Schmierart *3) Schmierstoff Dok. Bemerkungen
Schmierstellenplan | Schmierst. Nr. | Ar/Ort *1) SektionNr.  Baugruppe (Zentralschmierung) Stelle )
1750-110421 14 6D Worm gear screw jack  |STR:324  |WS3 4180200 :?;’ci”c“m"m”m
1750110421 15 GF Scraper STR.324 |WS3.4211302 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 16 GD scraper STR.324 |WS3.4211302 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750110421 17 GF scraper STR.324 |WS3.4221302 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 18 GD scraper STR.324 |WS3.4221302 M 2 o H KP2K-20 VN 108
1750110421 19 GF Rod end STR.324 |WS3.4221502 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 20 GD Rod end STR.324 |WS3.4221502 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750110421 21 GF Rod end STR.324 |WS3.4221501 M 2 g H KP2K-20 VN 108
1750-110421 22 GD Rod end STR.324  |WS3.4221501 M 2 o H KP2K-20 VN 108
1750-110421 23 GF Bearing size pressroll  |STR324  [WS3.4211100 f;;;d”‘"‘“m”‘a“"”
1750-110421 2% GD Bearing size press ol [STR:324 | WS3.4211100 rs;fsd”c“mcmal'“"
1750-110421 25 GF Bearing size pressroll  |STR324  [Ws3.4211100 f;;;d”‘"‘“m”‘a“"”
1750-110421 2% GD Bearing size pressroll  |STR:324  |WS3.4211100 f;fsd”c“m”m”m
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Mantenimiento
Cambio de rodillo - personal y herramientas

Requisitos 6ptimos para cambio de rodillos
= Personal
— Formacion con ayuda de las instrucciones de funcionamiento

— Despliegue de personal segun las secuencias de trabajo
(ejecutar las secuencias de trabajo en el lado frontal y el lado de accionamiento en paralelo)

— Despliegue de personal con experiencia
= Herramientas y materiales de funcionamiento
— Dispositivo de transporte
— Medios auxiliares
— Herramientas
ADVERTENCIA
iPeligro de tropezones!

» Las herramientas, dispositivos de suspension y elementos de la maquina no deben ser colocados en las
rutas de trafico.

jRiesgo de dafos y accidentes!
= Es de vital importancia que las instrucciones de trabajo se ejecuten con la secuencia presentada.

=  Cualquier desviacion podria causar dafios en la maquina y accidentes. 120
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Mantenimiento

Cambio de rodillo - Trabajo preparatorio (antes y durante el procedimiento de sustitucion de rodillo)

PELIGRO
iPeligro de muerte si el rodillo cae o se balancea!

Desconectar los interruptores principales de los accionamientos y asegurarlos con un candado
Los rodillos solo debe ser sustituidos por personal autorizado y especialmente formado.
jObservar el capitulo 2.2.12.9 "Seguridad durante el cambio de rodillo"!

PRECAUCION
jSobrecarga! - jLa capacidad de la grua in situ esta limitada a un peso de max. 10 t!

iTéngalo en cuenta durante el montaje de componentes!

Accion

1.
2.
3.

Almacenar los rodillos de sustitucidn cerca del lugar de la instalacion, utilizar apoyos en caso necesario.
Limpiar y engrasar las superficies de contacto de las piezas intermedias y apoyos
Lubricar los tornillos extraidos con grasa o Molykote antes de reajustarlos.
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Mantenimiento

Cam blO de rOd | ”O Ejemplo - Véanse las instrucciones de funcionamiento.
N° de rodillo RA 611 01/ RA 611 02
o ) Diametro de rodillo @ 805 mm
Condiciones previas Peso de rodillo 3060 kg
= MasterSizer no funciona Egﬁgeﬁlg rodillo con 4000 kg
= Via de papel removida Longitud frente 2850 mm
= Herramientas y medios auxiliares: Distancia de cojinete 3800 mm
Longitud total 4760 mm
Herra
mient Cantidad Designacion Observaciones Elemento estructural Simbolo
a
SupraPlus
: Capacidad de elevacion:
W1 1 Eslinga redonda 2000 kg

Longitud: 1 m

SupraPlus
-, Capacidad de elevacion: Suministro de Voith
W2 1 Correa de elevacién 4000 kg PS3.9151070
Longitud: 3 m

Pedestal de soporte

1750-110476 170 x 200 x 500 mm

W3 1
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Mantenimiento
Cambio de rodillo

Sustituir los rodillos de prensa de cola paso a paso de la siguiente manera:

Accion

1. Como preparar la remocion del rodillo

2. Suspension del rodillo

3. Retirada, suspension y remocién del rodillo
4. Instalacién del rodillo

PRECAUCION
Peligro de accidente y de daino

= Es absolutamente necesario cumplir con las instrucciones de funcionamiento segun la secuencia
indicada.
Cualquier desviacidon del orden dado podria causar dafo a la maquina y accidentes.
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Como preparar laremocion del rodillo

Suspension del rodillo

Mantenimiento
Cambio de rodillo

Retirada, suspension y remocion del rodillo

NP

Instalacion del rodillo

PELIGRO

Peligro de contusion
Embudo de Puerta de

=  Asegurarse que no conste personal P3samanos encolado barrera
operativo en la zona de peligro.

: M\ ). | s ¢ *

Accion : LS
1. Desacoplar los accionamientos de los Rodillosde  X° e AN

rodillos de prensa de cola. prensa de cola R Mo —

/ lr N\

2. Abrir la puerta de barrera en el embudo / ' \ - -

de cola. N T2 : N

. y | |

3. Retirar el soporte de la puerta de la ,j H \ i i/

barrera en el apoyo del rodillo de prensa 7/- e : -

de cola. y '
4. Retirar los pasamanos en el FS.

; Embudo de
’ O §




VOITH

1. Como preparar laremocion del rodillo
. 2. Suspension del rodillo
Mantenimiento | 3 . |
3. Retirada, suspension y remocion del rodillo
Cambio de rodillo 4. nstalacion del rodilio
5. Retirar el embudo de encolado. Embudo de

6. Retirar el embudo de desague, encolado

incl. escudos laterales.

Posicion de embudo
de desague




Como preparar la remocion del rodillo vo I T H

Suspension del rodillo

Mantenimiento
Cambio de rodillo

Retirada, suspension y remocion del rodillo

oD -

Instalacion del rodillo

PELIGRO
Peligro de caida al suspender los rodillos.
=  Usar eslingas redondas sobre la pasarela para suspender el rodillo.

= En caso de que los puntos de suspensiéon se encuentren fuera de la pasarela, utilizar una
plataforma elevadora.

Peligro de vida y de salud debido a la caida de cilindros giratorios

=  Asegurarse que el rodillo sea cambiado unicamente por personal autorizado y
especialmente entrenado.

Correa de Esl donda W1
. , . ) > slinga redonda
Nota: Retirar primero el rodillo de prensa de elevacion W2
cola estacionario, a continuacion el |
07

rodillo de prensa de colado movil,

Lo

Rodillo de prensa
de cola

1. Fijar la correa elevadora al cuerpo de del
rodillo en DS vy la eslinga redonda al perno
en FS

2. Soltar los tornillos de fijacion en el apoyo de
rodillos en FS y DS.




Como preparar la remocion del rodillo vo I T H

Suspension del rodillo

Mantenimiento
Cambio de rodillo

Retirada, suspension y remocion del rodillo

hw N~

Instalacion del rodillo

Aviso

Riesgo de dafo al retirar componentes.

=  Antes de retirar el componente, controlar si todas las conexiones del componente estén desacopladas.
=  Controlar el trayecto de salida para asegurarse que se pueda desplazar el componente sin riesgo de

colision.
1. Levantar el rodillo y desplazarlo en direccién de FS hasta que el gancho Eslinga redonda
interno de la grua alcance la viga longitudinal. |1 n W
| H

el rodillo de prensa de
cola sobre éste.

1|
2. Instalar el pedestal de . |'|
Rodillo d )
soporte en FS 'y colocar E%E ______Llé)e_ce_dpa_re_nsa_ -1—t- - #




Mantenimiento
Cambio de rodillo

1.

Gancho de grua Viga Iczggl;tudmal Lado externo del bastidor
interno \' /
| i |
) 8 ® | :
| T | | T
|

ol e o e

Como preparar la remocion del rodillo vo I T H

1
2. Suspension del rodillo

3. Retirada, suspension y remocion del rodillo
4. Instalacion del rodillo

Levantar el rodillo y desplazarlo en direccion de FS hasta que el gancho interno de la grua alcance la viga
longitudinal.

Instalar el pedestal de soporte en FS y colocar el rodillo de prensa de cola sobre éste.
Fijar la correa elevadora al lado externo del bastidor.
Retirar el rodillo con cuidado y depositarlo de manera segura.

Bastidor de la maquina:

L%

Pedestal
de soporte W3

)
=

—
:ﬁ
s

Pedestal
.Li. de soporte W3

—
=
—

[ 128
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Como preparar la remocion del rodillo vo I T H

Suspension del rodillo

Mantenimiento
Cambio de rodillo

1
2
3. Retirada, suspension y remocion del rodillo
4. Instalacion del rodillo

1. Limpiar y engrasar la caja de cojinete antes de su instalacion.

2. Para lainstalacién del rodillo, realizar todos los pasos de la remocidn del rodillo en orden
inverso.

3. Colocar nuevamente los dispositivos de proteccion.
Retirar todas las herramientas.
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Protecciones
de seguridad

Los dispositivos de proteccion protege las zonas de
peligro durante el funcionamiento.

La rejilla de barrera protege al operador de
movimientos giratorios del rodillo de prensa de cola
movil en TS y DS y protege el labio aplicador.

Las puertas de la barrera se cierran 7= =%
automaticamente. g

Sélo es posible activar el MasterSizer con las Proteccion

puertas cerradas. _
Rodillo de prensa

de cola movil



Seguridad

Indicaciones generales

£

VOITH

PELIGRO

Peligro mortal al trabajar cerca de puntos de entrada y rodillos giratorios del
MasterSizer.

Usar ropa cenida.

Ajustar pelo largo.

Retirar cualquier tipo de joyas.

No subirse en dispositivos de proteccion.

Asegurarse que los rodillos de prensa de colado funcionen unicamente a velocidad
ultralenta.

Con cambio de rodillo:
iPeligro de muerte si el rodillo cae o se balancea!

Desconectar los interruptores principales de los accionamientos y asegurarlos con un
candado

Los rodillos solo debe ser sustituidos por personal autorizado y especialmente
formado.
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Seguridad

Indicaciones generales

PELIGRO

Caerse de la maquina puede causar lesiones fatales.

= No subirse al bastidor de la maquina, otras partes de la maquina o a los pasamanos de
la pasarela.

iPeligro de tropezones!

Las herramientas, dispositivos de suspension y elementos de la maquina no deben ser
colocados en las rutas de trafico.

jRiesgo de dafos y accidentes!

= Es de vital importancia que las instrucciones de trabajo se ejecuten con la secuencia
presentada.

=  Cualquier desviacién podria causar dafos en la maquina y accidentes.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesion en los ojos y de resbalamiento por agua sucia o por salpicadura del medio
de aplicacion.

= Use equipamiento protector

(proteccidn ocular, guantes, ropa protectora y zapatos de seguridad antideslizantes).
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Seguridad

Indicaciones generales

ADVERTENCIA

Peligro de escaldamiento debido a superficies y medio de aplicacion calientes
(si temperatura media > 60 °C)

= Use equipamiento protector
(proteccion ocular, guantes).

Potencial de peligro de lesion debido a detergentes calientes.

= Usar unicamente detergentes de temperatura mediana (max. 60 °C).

= Tener en cuenta la resistencia de temperatura de los componentes.

ADVERTENCIA

Riesgo de lesiones.
Constan cuchillas de junta en el lado frontal y la descarga de la mitad derecha del embudo.
. Usar guantes de proteccion anticortes.

" Asegurarse que los trabajos sean realizados por personal cualificado.
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Seguridad

general

Véase tambien:
=» Formacioén general de seguridad

=» El capitulo de seguridad en las instrucciones de funcionamiento

» |nstrucciones basicas de seguridad
» |nstrucciones de seguridad para la maquina
» |nstrucciones de seguridad del MasterSizer
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