














) KUGLER-WOMAKO 5 Manjo

_Elementos de mando - cilindro de reenvio

Hustr6-20: cilindro de reenvio de I IC 727 S lado derecho

) . {Rendija de introduccién} Palanca y palanca de apriete
_ necesario nicamente en caso del  ajustar con lag?alancas la altura de la
Pos. 1 cambio de formato rendija de introduccién a -

£ _ - e .

p o . aprox. 0,5mm-+3mm _
8 !

o Défennlne la altura.empmcamente. depende del espesor de papel.
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KORBER
Paperling

5.7 Estacion colectora

KUGLER-WOMAKO

Elementos de mando - bandas superiores y inferiores

filustr5-21: carro de bandas de la IC 727 S lado derecho

Pos. 2

{Bandas inferiores}

Palanca y palanca de apriete

ajustar la sujecion de las bandas infe-
riores de transporte con las palancas

Pos. 3

{Bandas superiores - carro de ban-

das} .

Volante y palanca de apriete

superiores con la volante

”e.l.justar la posicion del carro de bandas

Pos. 4

{Bandas superiores}

Palanca y palanca de apriete

ajustar 1a altura de las bandas superio-
res de transporte con las palancas de.
modo que las bandas inferiores y
superiores se toquen ligeramente y se
consigna un transporte optimo de

papel
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KUGLER-WOMAKO 5 Mansio

Elementos de mando - estacion colectora

Hlustr8-22: estacién cofectora de la IC 727 S lado derecho

{Presién aire comprimido } _ Vélvula de desahogo de presion
L estacion colectora caja aspirador : o : e
Pos. 5 : . : regular la presion del aire comprimido
o de la caja aspirador en dependencia de
_ la calidad de papel '
{Volumen aire comprimido} esta- Vélvula manual _
. : cion colectora caja aspirador e e A
Pos. 6 _ regular el volumen del aire compri-

mido de la caja aspirador en dependen-
cia de la calidad de papel

V1.0;23.06
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5.7 Estacién colectora KUGLE R-W OMAKOQO

Elementos de mando - bandas colectora - transporte
transversal

Hlustr5-23: colectora transporte transversal (detrés)

{Altura de la pila de productos} Manivela con contador

_ Ajustar la altura de la pila de pro-
Pos. 7 o ductos: el contador indica en "mm"
la distancia entre el transporte trans-
versal y el borde inferior del dedo -
separador

{Presion de aire lubricado} ~ Valvula de desahogo de presion

Pos. 8 ' regular la presion de aire lubricado
' a aprox. 6 bar

el
™
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5 Manejo-

KUGLER-WOMAKO

KORBER
- PAPERLINK
5.8 Touch Screen
5.8.1 Manejo de la superficie de usuario

Informacion

EnlaIC727S va mstalada una panta]la de toque manual deno-
minada "Touch-Screen".
Esto significa que la superficie de la pantalla reacciona al con-

tacto.
Tocar en la correspondlente posicién p.e. Ia tecla en la pantalla

para activar las funcmnes

_ Estructura de la s_up_erf_ibie de usuario

Las funciones € indicaciones se encuentran en'‘varias paginas.

~ Partiendo del ment basico resulta p051ble acceder a todas Ias pagl-

nas de una maquina.
Utlhce para ello las SIgulentes teclas

Cambiar al menu’ {Archlvos de registro}

Cambiar al menu {Produdb}
Cambiaf al menﬁ. {Egta&é} _
Cambiar all mend {Mdaquina}
Cambiar a la {Pagina anterior}

Cambiar a la {P4gina siguiente}

En caso de averia aparece en el mend activo el simbolo de averia-

como tecla sefialada. Pulsando la tecla sefialada se cambia al menta
{Méquina mensajes de errores} donde es mostrado en cual grupo
constructivo el error ocurre, y pulsando un otro vez la tecla senalada
el error es descrito en un texto.

V1.0 2.3.06 . ICc727S

Vease "Arbol de
- menis de Ty ouch :
Screen” pag. _5/44 '
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KORBER

5.8 Touch Screen K U G L E R - W OM A K O

PaperLiNK

| Entrada de valores

a) entrar el texto y nimeros

wafu

5742

Eir o
i nﬁux
BRI e e i

Seleccionar el dato: tocar el valor deseado para modificar:
El valor, que puede ser modificado es dado un fondo oscuro.
Encima del campo de entrada parece la informacion:

"valor minimo - valor méximo", que da la gama de entrada per-
mitida dentro de un valor es aceptado.
Si el valor es fuera de la gama permitida, parece el simbolo de
perturbacion, después de que el valor es confirmado.

Modificar texto o namero: pulsar las teclas adecuadas, ﬁ @
‘con las teclas de maytsculas es posible la inversion a letras.
Mover el cursor: pulsar las teclas <a >

Borrar: - una letra o una cifra: pulsar la tecla {DEL}

(los caracteres restantes retroceden hacia la derecha)

- borrar un caracter a la izquierda del cursor: pulsar la tecla <

- borrar el dato seleccionado completo con la tecla {CLR}

Confirmar la entrada y salir el modo de entrada: n

pulsar la tecla {Enter}: <}__I'|
- Cancelar la entrada y salir el modo de entrada:

pulsar la tecla {ESC}

Después de que la entrada esté cancelada los viejos datos apare-

cen!

Después de que la entrada de datos es eficazmente terminada y

confirmada, cambie al ment {Archivo} y los datos se salvan alli.

IC727 S
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) KUGLER-WOMAKDO  SMeando.

KORBER
PAPERLINK

b) Entrar mimeros

-+ Seleccionar el dato: tocar el valor deseado para modificar:
El valor, que puede ser modificado es dado un fondo oscuro.
Encima del campo de entrada parece la informacién:
~"valotr'mihima - valor maximo", que da la gama de entrada per-
m1t1da dentro de un valor €5 aceptado '
Si el valor es fuera de la gama permitida, parece el sunbolo de
averia, después de que el valor es confirmado
__ + Modificar un niimero: pulsar las teclas adecuadas _ _
-+ Mover el cursor: pulsar las teclas: -~ - - -
+ Borrar: - una cifra: pulsar la tecla {DEL} ' <:: =>
s (los caracteres restantes retroceden hacia la derecha) _
' - borrar un caracter a Ia izquierda del cursor: pulsar latecla <—3
- . bortar el dato seleccionado completo con la tecla {CLR} '

£ +.. Confirmar la entrada y salir el modo de entrada: A
é‘ ~ pulsarla tecla {Enter}: <}:_—q
o Cancelar la entrada y salir el modo de entrada:
“ pulsar la tecla {ESC}
Después de que. la entrada esté cancelada los viejos datos apare-
cen!
* Después de que la entrada de datos es eﬁcazmente termmada y
confirmada, cambie al mentt {Archivo} y los datos se salvan alli. .
E
£
a
\
b
g
=
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KUGLER-WOMAKO

Continuacion en la pagina siguiente

"Menti Producto / Estacion colec-
tora / colectora” pag. 5/73

"Ment Producto / Formato" pag. 5/61

"Ment Producte / Cortador trans-
“versal / cortador” pag, 5/68

"Menti Producto / Méaquina / accio-
5/66

"Mend Producto / Maquina/
dindmica" pig. 5/64 namientos auxiliares" pag

@

5/44 IC727 S

_.__h..

"Meni Producto / Estacién colec-
tora / dedo separador” pag. 5/76

"Menti Producto / Cortador transver-
sal / marca de impresion” pag. 5/71

sy
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5 Manejo

' KUGLER-WOMAKO

Continuacion del arbol de meniis de Touch Screen

Continuacion de la pagina anterior

" "Meni Méquina / Cortador trans-

"Ment Méquina / Lesbobinadora'!
' : versal” pag. 5/87

ag, 5/84

"Mem} Mziquiha/ Estacion colectora”
) ag. 5/91

"Ment Maquina / Salida" pég.

B5_422_es.fm
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

5.8.3 Paginas de menis en Touch Screen

Menu de arranque

{Lenguaje}

Tecla

Pulsar la tecla para scleccionar la
lenguaje de textos de indicacion de
la programa:

en espafiol o aleman

{Magquina desconectada

llave [Maquina} 0/Ija I!}

Por favor conmuta el interruptor de

Informacion

Conectar {M4quina O/I} en el panelr
de control principal con el interrup-
tor de llave para arrancar.

ROHEPER
S 2
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KUGLER-WOMAKO

5 Manej_o.

Meni principal Archivos de registro

En el menii prmclpal Archlvo de reglstro se encuentran los
datos registrados

B P

Nombre de regis-
fro de datos:
Nombre de entra-

“da-- valor

pedido,

cantidad de hojas

por el mano
longifud de! corte
de hojas
anchura de hojas
cantidad de copias
max. velocidad de
banda de papel
min. velocidad de
banda de pape!
dec_eleracién'a pa-
radanomal

Tabla de Val_ore_s

Informacion

Indicado los datos del ped1d0 y pueden

entrar o cambiar los valores de datos:
Nombre de registro de datos, '

la designacion es libremente determm-

able y también el nimero de pedido.

Nombre de entrada - valor _
la anchura de columnas es ajustable, el
nombre de entrada es fijo, los valores
son modificables para:

cantidad de hojas por el mano

longitud del corte de hojas

anchura de hojas

cantidad de copias

méx. velocidad de banda de papel

min. velocidad de banda de papel

deceleracién a parada normal,

Si el valor es fuera de la gama permiti-

da, parece el simbolo de averia, después

de que el valor es confirmado. oo,
2

V1.0;2.3.06
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
- Paperbling

Archivo nuevo

Tecla

Pulsar la tecla para crear un archivo
nuevo p.ej. para un pedido nuevo.

Para salvar los datos de un archivo
nuevo, pulsar un lugar libro y
pulsar la tecla {Salvar}

{Salvar}

Tecla

Pulsar la tecla para salvar un archivo "
modificado o salvar un archivo nuevo _
p-€j. para un pedido nuevo después una y

" designacion es determinada y un

nimero de pedido.

{Copiar}

‘Tecla -

Pulsar la tecla pa_fa dépiar tos datos de

un archivo p.ej. para crear un archivo

nuevo.

{Borrar}

_ Tecla

Pulsar la tecla para borrar los datos de
un archivo seleccionado.

{Aceptar}

Tecla

Pulsar la tecla para aceptar los datos de
un archivo de la recepcion de mando.

{Averia}

Tecla sefialada - - S )

Este simbolo aparece en caso de ave-.
ria en el menu activo. b
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
ment {Mdquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
E€IToT OCuITe.

B5 422 _es.fm

{Producto}

Tecla

{Producto}

" Cambiar al ment: principal

En el mena {beducto} se indica una
vista general de la produccion actual.

{Estado}

Tecla

Cambsiar al ment: {Esfadb } ?'

En el mend {Eétédo} se indican los
datos de la produccion actual.

22 (727) FNMT

@
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' KUGLER-WOMAKO Sancio

KORBER
PaPERLINK
{Maquma} Tecla
* Cambiar al ment prlnclpal - Enel ment {M.équ.iha} se i;a?can o
{Maquina} . - ~ una vista general de los grupos con-

structivos de la maquina.

 {Pagina anterior}/{Pagina - - Tecla
siguiente} - : '

L ~ Cambiar a la pagina antenor es decir a
Cambiar a la {P4gina anterior} o - la liltima pagina que se abrid o
{Pagina siguiente} - - . alapagina siguiente a un nivel mas
’ - 3 ~ inferior o al menu principal siguiente
si se alcanza la Gltima pagina.

{Indlcamon} IR Informacion

- En toquando la 1nd10a010n cambla.r - Indicado la veloc:ldad de la banda de
" aofra 1ndlca<:1on ' - papel.
: ' - En pulsando la 1ndlcac10n conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes” o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

ks A A oo A e T b b

{Lenguaje} . Tecla - o _
R PuIsar la tecla para selecc;1onar la len-
guaje de textos de indicacion de la pro- .

grama:
en espaiiol o aleman

Informacmnes sobre "Entrada de datos" Vease "Entrada de
valores" pag. 5/42 :

B5_422_es.fm
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PaperLifK

Mena principal Estado

N

En el menit principal Estado se indican los datos de la

produccion actual

{Funcionamiento combinado}

Tecla

Pulsar la tecla para funcionar la
IC 727 S en modo: funcionamiento
combinado con otra maquina.

En la maquina IC 727 S sin funcién!

{Marcha sin carga}

Tecla

Pulsar la tecla para activar / desactivar
el modo de marcha vacio (sin papel).
La tecla se ilumina entonces lo va
vacio.

{Aceleracion automatica}

Tecla

Pulsar la tecla para

arrancar la aceleraciéon automatica de
la maquina, durante la aceleracion se
ilumina la tecla,

la tecla parpadea en una perturbacién
de aceleracion.

&
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

RBER
PAPERL:NK

{Modo de ajuste}

Indicador luminoso-

Con fondo anaranjado: la méquina'
funciona en "modo ajuste" es decir, el
interruptor de llave esta a posicion "I" -

Véase "Paneles de control de mando
dela IC 727 S" pag. 5/6 '

{Supervisién de ruptura de papel}

Tecla

Un mensaje aparece, en caso de una’

perturbacion.

Pulsar la tecla para -
conectar / desconectar la supemsmn
de ruptura de papel - '
durante la supervision actlva se ilu-
mina la tecla. :

' {Superv1s1on de atasco de papel}

'Tecla

Un mensaje aparece en caso de una .

perturbacion. ..

Pulsar Ia tecla pa;ra

~ conectar / desconectar la supemswn

i

de atasco de papel,
durante la supervision act1va se 11u-

mma la tecla.

Tecla -

v k{Dat'_os del pedido} .

Indicado los datds del pedido:
velocidad max. y velocidad min, de la
produccion, :

" tamafio de formatos

la cantidad de hojas coleccionadas en
la caja colectora y

la distancia entre el borde 1nter10r de
armazon y el borde del banda de papel

Banda de papel
velocidad

~ Informacion

- Campo de texto

Indicado la velocidad de la banda de
papel.

En toquando la indicacién conmutar a
la indicacidn de "cantidad cortes” o
"ciclos de carro de pinzas".

Hojas en cajaco-
lectora

Campo de texto

- Informacion

Indicado la cantidad de hojas colec:010~
nadas en la caja colectora

V1.0: 2.3.06

IC 727 S
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5.8 Touch Screen

KORBER
PaperbINK

KUGLER-WOMAKO

Cantidad de pie-  Campo de texto

Informacién v Tecla

zas sallda - {Reajustar la cuenta a cero} Indicado la recuento de productos ter-
oo : minados en la salida.
@ Pulse la tecla para reajustar la cuenta
Radl de productos terminados a cero

{Archivos de registro}

Tecla

Cambiar al mend {Archivos de

En el ment {Archivo de registro} se

registro} encuentran los datos registrados
y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.
{Averia} Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el mend activo. . '
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
menu {Maquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
error ocurre.

{Producto}

Tecla

Cambiar al mend principal
{Producto}

En el mend {Producto} se indica una
vista general de la produccién actual.

{Méquina}

Tecla

Cambiar al menti principal
{Méquina} '

En el ment {Méquina} se indican
una vista general de los grupos con-
structivos de la méquina.

{Pagina anterior}/{Pagina
‘siguiente} .

Cambiar a la {P4gina anterior} o
{P4gina siguiente}

Tecla

Cambiar a ]a pagina anterior es decira

Ia Gltima pagina que se abri6 o

a la pagina siguiente a un nivel mas
inferior 0 al menu principal siguiente
si se alcanza la tiltima pagina.

{Lenguaje}

Tecla

Pulsar Ia tecla para seleccionar la len-
guaje de textos de indicacion de la pro-
grama:

en espafiol o alemén

sl
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KUGLER

-WOMAKO

5 Manegjo

Men( principal Producto

En el menu prmupal Producto se indican los datos de la
produccwn actual :

_producto

Campo de texto Pedido

Informacién

* En este ment se indican los ajustes de
la produccién actual del producto:

la designacién del producto es libre-

mente determinable.

' . forfmato de

Campo de texto F ormato

Informacién

E la hoja - s :
g cantidad de hofas / Tocar el valor relativo o el 51mb010 L-O’S ajustes del‘ _fqmato de la produc-
8 mane junto a texto para abrir el menn ¢idn actual se indican:’
2 cantidad de copias donde se p}leden entrar o modificar - Formato de la hoja por mm x mm _
- datos relativos. - -~ la cantidad de hojas por mano por
piczas
- la cantidad de copias (secc1ones cor-
tados) por plezas
[
=
£
)
. -
o)
'V 1.0;2.3.08 IC 727 S 5/53



5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PapepLing

w22 max. velocidad
" debanda del

papel
min. velocidad de
banda de papel de-
celeracion a parada
normal depresion
caja aspirador
frecuencia de ali-
neacion lateral

Campo de texto Maquina

Informacion

Tocar el valor relativo o el simbolo

junto a texto para abrir ¢l ment
donde se pueden entrar o modificar
datos relativos.

Los valores de la poteﬁcié de la pro-
duccidn actual se indican:
la max. velocidad de banda de papel

‘por m/min, y

la min. velocidad de banda de papel
por m/min.
la deceleracion a parada normal por

“segundos

la depresidn caja aspirador por %y
frecuencia de alineacién lateral por %

1. cantidad de
.@ “cuchiltas en
uso

angulo de posicién
del corte
compensacién dela
longitud

lector de marcas de
-impresién

cantidad de cortes

per el segmento

Campo de texto Cortador transver-

‘Informacién y entrada de datos

sal

Tocar el valor relativo o el simbolo

junto a texto para abrir el mend

donde se pueden entrar o modificar
datos relativos.

Los valores del cortador transversal de

la produccion actual se indican:
cantidad de cuchillas del cortador -
transversal en uso por piezas

angulo de posicidn del corte por grado

‘(relativo al eje de cuchillas del corte

transversal)

compensacioén de la 10ng1tud del corte
transversal dependiente de la marca de
impresion por mm

el lector de marcas de impresion es
conectado / desconectado

cantidad de cortes por el segmento -

= posicién de
= hojas para
alinear
posicién de banda
de papel

“carrera del camro de
pinzas
disparar el érran—
que de dedo sepa-
rador
tiempo de retardo
de dedo separador
posicidn del arran-
que adicionalmen-

Campo de texto Estacién colectora

Informacidén y entrada de datos

Tocar el valor relativo o el simbolo
junto a texto para abrir el mend
donde se pueden entrar o m0d1ﬁcar
datos relatlvos

‘Los valores de la estacion colectora de

la produccion actual se indican:

posicion de hojas para alinear por
grado (relativo al eje batidor)
posicion de banda de papel por mm
la longitud de la carrera del carro de -
pinzas por mm '

los valores de los dedos separadores:
disparar el arranque de dedos separa-
dores por grado (relativo al ¢je batidor)
el tiempo de retardo de dedos separa-
dores por ms

M

te levantar
posicion de arranque para levantar adi-
cionalamente ¢l dedo separador por
mm

B
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

{Archivos de reglstro}

Tecla

reglstro}

Cambiar al mend {Archlvos de

En el menn {Archivo de registro} se

ericuentran los datos registrados
y pueden modificar los datos registra-

dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia}

 Tecla seftalada

Este simbolo aparece en caso de ave-

ria en el menu activo.
Pulse la tecla {Averia} para camblar al

- menu {Méquina mensajes de errores}

donde es mostrado en cuales grupos el

"eITor ocurre.

{Estado}

" Tecla

Camb1ar al menu {Estado} '

En el ment {Estado} se indican los

‘datos de la produccién actual.

{Maqulna}

“Tecla

{Maquinaj}

" Cambiar al ment prlnc1pal'

" En el ment {Méquina} se indican

una vista general de los grupos con-
structivos de la maquina.

siguiente}

{Pagina siguiente}

{Pagina anterior}/{Pagina

Tecla

o Cambiar a la pagina antetior es decir a
- Cambiar a la {P4gina anterior} o '

la ultima pagina que se abri6 o
ala pagina siguiente a un nivel mas

“inferior 0 al menu principal siguiente

si se alcanza la Gltima pagina.

{Indica_cién} =

Informacién

" aotra indicacion

= En toquando la indicacion cambiar

Indicado la Ve10c1dad dela banda de
papel.

" En pulsando la indicacién conmutar a

la indicacién de "cantidad cortes” o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

= {Barra de teclas}

Barra de teclas sefialadas

Cortador transvg? f. {Formato}

odido
—— i Indlcado la eleccmn de menus.
Formato _ _
'Mémuma Ey Cambio a los menus:
q %" {Pedido}

Pulsar las teclas que llevan una ins-
cripeidn, para abnr los mends corres-
pondientes.

Fl men activo se indica sobre fondo
azul.

Colectora %} - {Méquina}
- il {Cortador transv.}
{Colectora} .
[C727 S 5755
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5.8 Touch Screen KUGLER‘WOMAKQ

En el menﬁ Pedido se indican los datos del pedido actual

~ Campo de texto {Pedido} - Informacién y entrada de datos
producto . - R
pedido Los valores de datos pueden ser Abrir este meni para entrar o cambiar
cantidad modificados en este campo de texto  los valores de datos del pedido:

la designacion del producto,
el nimero de pedido,

la cantidad de productos -
(p.e. 1000 piezas).

Pulsar el valor, que quieren modificar,
¢ésta aparecera en surbrillance y un
teclado se abre.

" Véase "Entrada de valores" pag.

_ 5/42
{Archivos de registro} Tecla
Cambiar al menti {Archivos de En el mena {Archivo de registro} se
registro} encuentran los datos registrados

v pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

¢
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

{Averia}

Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-

- ria en el menu activo.
. Pulse la tecla {Avena} para cambiar al

ment {Méquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
error ocutre.

{Producto}

Tecla

Cambiar al menu prm(:lpal
{Producto}

En el mend {Producto} seindica una
vista general de la produccion actual. .

{Estado} '

Tecla o

Camblaralmenu {Estado} T

" En el ment: {Estado} se 1ndlcan los

datos de la produccmn actual.

{Méquina}

- Tecla

LR
¥

~ Cambiar al ment pnnc1pa1' .

{Maquma}

~ En el menn {Maqulna} se mdlcan

una vista general de los grupos con—-
structivos de la maquina.

- {P4gina anterior}/ {Pagma

siguiente}

Cambiar a la {Paglna anterior} o

Tecla

Cambiar a la pagina anterior es decira
la ultima péagina que se abrié o

{P4gina siguiente} a la pagina siguiente a un nivel mis .
: inferior o al mend principal siguiente

si sc alcanza la tltima pagina.
{Indicacién} Informacién '

En toquando la indicacion camb1ar

a otra 1nd1cac1on

Indicado la velocidad de la banda de

papel.

En pulsando la mdlcamon conmutar a

la indicacién de "cantidad cortes"
"ciclos de carro de pinzas" por l/mm

7 {Barrade teclas} -

Barra de teclas seﬁaladas

Pedido T
Formato
TP e

Cortador'tfah's' 5

Colectora

N

Indicado 14 eleccidén de menus.

Cambio a los menus:
{Pedido}
{Formato}
{Méaquina}
{Cortador transv.}
{Colectora}

Pulsar las teclas que llevan una ins-
cripcién, para abrir los menus corres-
pondientes.

El ment: activo se indica sobre fondo

azul.

V 1.0; 2.3.06
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5.8 Touch Screen | KUGLER“WOMAKG

KORBER
ParerLing

Ment Producto / Pedido / Teclado

- Campo de texto {Pedido} - Informacidén y entrada de datos
producto . ' _ - e :
pedido Los valores de datos pueden ser Abrir este ment para entrar o cambiar
cantidad modificados en este campo de texto  los valores de datos:

la designacion del producto,
el nimero de pedido,
la cantidad de productos.

Pulsar el valor, que quieren modificar,
ésta aparecera en surbrillance y un
teclado se abre.

Véase mas abajo!

B5_422_ss.im

Teclado Teclado

para entrar texto con las teclas del teclado pueden entrar
letras y confirmar los nombres nuevos
con la tecla '

“También Véase "Entrada de valores"
pag. 5/42 '

22 (727) FNMT
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MG,

5 Manejo

Ment Producto / Pedido / Teclado

KORBE R
Papenling

PRODUCTO / PEDIDG -

producte
pedido
cantidad

Campo de texto {Pedido}

Informacién y entrada de datos

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto

Abrir cste menu para entrar o cambiar
los valores de datos:

la designacion del producto,

el nimero de pedido,

la cantidad de productos.

. Pulsar el valor, que quieren modificar,
ésta aparecerd en surbrillance y un

teclado se abre.
Véase mas abajo!

Teclado

Teclado

| para entrar numeros

con las teclas del teclado pueden entrar
nimeros y confirmar los valores nue-
vos con la tecla

También Véase "Entrada de valores"

pég. 5/42
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5.8 Touch Screen KUGLER-WOMAKDO | j

KORBER
PaperLing

{Indicacién} _ Informacién

En toquando la indicacién cambiar  Indicado la velocidad de la banda de
a otra indicacion papel.
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

{Barra de teclas} : Barra de teclas sefialadas

Pedido 3 - s : - e : ;
s —= Indicado la eleccién de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-

Formato __ . ' cripeién, para abrir los mends corres-

Macuma 5 Cambio a los menus: pondientes .

q {Pedido} ' - | \
Cortador trans {Formato} El men activo se indica sobre fondo S
Colectora {Maquina} ' - azul. '

: {Cortador transv.}
{Colectora}
£
o
3
m
|
2
=

oM
\_k‘_d .
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo-

Ment Producto / Formato

En el mena Formato se ind_iéan los datos del pedido actual

' Cantidad de hojas por

‘el mano de papel

longitud del corte de ho-

-jas Lo
anchura de hojas
cantidad de copias

Campo de texto {Formato}

Informacion y entrada de datos

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto

Condicion previa a la entrada de
datos: ;la maquina esta en una

' parada'
Mientras que la méquina esta fun- . -

cionando, al lado del valor se -
demuestra un simbolo rojo (can-
dado).

Pare la maquina para la entrada de

datos!

Mientras que el simbolo rojo (can-

“dado) es visible al lado del valor, se

bloquea la entrada de datos!

Abrir este ment para entrar o cambiar
los datos del formato:
la cantidad de hojas por el mano de

papel,

longitud del corte de hojas,
anchura de hojas y
cantidad de copias (o bien secciones -

“cortados de la banda de papel).

Pulsar el valor, que quieren modificar,
ésta aparecera en surbrillance y un
teclado se abre.-

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

{Archivos de registro}

Tecla

Cambiar al menu {Archlvos de
registro}

En el menu {Archivo de registro} se

encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra-

dos o crear un nuevo archivo de datos.
P

V 1.0; 2.3.06
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PAPERLINK

{Averia}

Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el men activo.

Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
mend {Maquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos ¢l
error ocurre.

{Producto}

Tecla

Cambiar al menu principal
{Producto}

En el ment {Producto} se indica una
vista general de la produccion actual.

{Estado}

Tecla

Cambiar al ment '{Estado}

" En el mentt {Estado} se indican los

datos de la produccién actual.

- {Maquina}

Tecla

Cambiar al men pnnc:1pal
{Maquina}

En el ment {Méquina} se indican
una vista general de los grupos con-
structivos de la maquina.

{Pagina anterior}/ {Pagma
siguiente}

Cambiar a la {Pégina anterior} o
{Pagina siguiente}

Tecla

Cambiar a la pagina anterior es decira
la Ultima pagina que se abrid o

a la pagina siguiente a un nivel mas
inferior o al ment principal siguiente
si se alcanza la Gltima pagina.

{Indicacién}

Informacién

En toquando la indicacion cambiar
a otra indicacion

Indicado la velocidad de la banda de
papel.

En pulsando la indicacion conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes” o

“"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

- == {Barra de teclas} Barra de teclas sefialadas

Pedido K _ . S
-------- r— ~—=1 Indicado la eleccion de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Formato ) . cripcidn, para abrir los menuds corres-
| P 5 3% Cambio a los menus: dient

Maquina £ (Pedido) pondientes.

Cortador transwﬁ"@ {Formato} El meny activo se indica sobre fondo
Co]ectora ...... m ) {Méqulna} . azul.

%)1—”-} {Cortador transv.}
{Colectora}
Fan

5762
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) KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

Menu Producto / Formato | Teclado -

KORBER
PaperLINK

PRODUCTO / FORMATO

Campo de texto {Formato}

Informacién y entrada de datos -

Cantidad de hajas por
el m'anp de papel
longitud del corte de ho-

Los valores de datos pueden ser '

jas _ _ L -
anchura de hojas _Con_ch_cmn p’rev___la a la'entrada de
cantidad de copias datos: jla maquina esta en una

parada!

'Mientr_as qlie la maquina estd funci-
onando, al lado del valor se
demuestra un simbolo rojo (can-

modificados en este campo de texto -

Abrir este meni para entrar 0 cambiar
Ios valores del formato:

la cantidad de hojas por el mano de
papel, :
longitud del corte de hojas,

anchura de hojasy

cantidad de copias (o bien tiras corta-
das de la banda de papel).

Pulsar el valor, que quieren modiﬁcé.r,

ésta aparecera en surbnllance y un

- dado). teclado se abre.
Véase mds abajo!
Teclado Teclado

para entrar niimeros

‘con las teclas del teclado pueden entrar

nimeros y confirmar los valores nue-
vos con la tecla

También Véase "Hntrada de valores"
pag. 5/42

S

V1.0,2.3.06
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5.8 Touch Screen _ KUGLER-WOMAKOQO

HORBER
PaperlLing

Menu Producto / Maquina / dinamica

T

‘m‘w A et
?ﬁ%um ﬁuwfmm =
o T

En el meni Miquina dinidmica se mdlcan los datos del pedido
actunal

dindmica Campo de texto {Maquina / d1na— ~ Informacién y entrada de datos
max. velocidad de ban- mica}
dadepapel 1

min. velocidad de ban-
dadel papel 5
deceleracion a parada
normal

Abrir este mend para entrar o camblar

‘Los valores de datos pueden ser ~ los datos de la-dindmica:
‘modificados en este campo de texto la velocidad méaxima y la velocidad
- minima de banda de papel por m/min.
el tiempo de parada en la parada nor-
mal por segundos

Pulsar el valor, que quieren modificar,
 ésta aparecerd en surbrillance y un

teclado se abre.

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

BS5_422 es.im

{Archivos de registro} Tecla

Cambiar al ment {Archivos de En el ment {Archivo de registro} se
registro} encuentran los datos registrados
- y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

22 (727) FNMT
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' KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

KORBER
Papenlinic

{Averia}

Tecla seﬁalada

Este SImbolo aparece en caso de ave-
tia en el mend activo.
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al

“menti {Méquina mensajes de errores}

donde es mostrado en cuales grupos el
crror ocurre. '

" {Producto}

Tecla

Cambiar al ment prmc1pa1
{Producto} '

En el ment {Producto} se indica una
vista general de la produccién actual.

{Estado}

‘Tecla

Camblar al menu {Estado}

En el menl'l. {Estado} se indican los
datos de la produccién actual.

{ Maquma}

Tecla

S

‘Cambiar al rnenu prmmpal- _
{ Maqulna}

En el menti {MAquina} se indican:
una vista general de los grupos con-

© structivos de la mdquina.

{Pégina'anteﬁor}/ {Péagina
siguiente}

Cambiar a la {Pagina anterior} o

Tecla

Cambiar a la pagina antetior es decir a
la Gltima pagina que se abrié o

{P4gina siguiente} ala pagina siguiente a un nivel mas
. inferior-o al menu principal siguiente
. si se alcanza la ultima pagina.
’ {Indicacion} Informacion

En toquando-la indicacién cambiar

Indicado la ve1001dad dela banda de

" papel.

E ‘a otra indicacién
_E’. ' En pulsando la indicacién conmutar a
S la indicacion de "cantidad cortes”
& : "ciclos de carro de pinzas" por l/min .
N e {Barra de teclas} - Barra de teclas sefialadas
Pedido g -
mrem————[ndicado la eleccidn de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
: Formato i i. . : cripcion, para abrir los men(s corres-
Maauima SR Cambio a los menus:; Jient
- [Maquina 'f? Pedido} pondientes.
= ~ {Cortador trans@?g!;, {Formato} El men( activo se indica sobre fondo
= Colectora %L‘;’“ﬁﬂ {Méquina} azul.
8 A= {Cortador transv. }
™ {Colectora}
T.TEJJ
E .

V1.0;23.06 - IC727 8

5/65



5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBE R
ParERLINK

Ment Producto / Maquina / accionamientos auxiliares

En el ment Miquina accionamientos auxiliares se indican los

datos del pedido actual

acc. auxiliares

dor 1
frecuencia de alinea-
cion lateral

Campo de texto {MAquina /
depresidn caja aspira-  acc. auxiliares} .

Los valores de datos pueden ser
modificados en este camipo de texto

Informacion y entrada de datos

Abrir este ment para entrar o cambiar

los datos de los accionamientos auxi-
liares: la depresion de la caja aspira-
dor en la estacion colectora por %

y la frecuencia de alineacién lateral de
las hojas colectadas por % .
Pulsar el valor, que quieren modifi-

car, ésta aparecera en surbrillance y un.

teclado se abre.
Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

{Indicacién}

Informacion

a otra indicacion

En toquando la indicacion cambiar

Indicado la velocidad de la banda de
papel. _

En pulsando la indicacion conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

HehBEn
o
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) KUGLER-WOMAKO

5 Manejd

Pedido

{Barra de teclas}

Barra de teclas sefialadas

Formato

: Maquma

- Indicado la eleccién - de menus.

Cambio a los menus:
{Pedido}

{Formato}

1 {MAaquina}
{Cortador transv.}
{Colectora}

Puisar las teclas que llevan una ins-
cripcion, para abrir los menus corres-

pondientes.

azul. -

El menu activo se indica sobre fondo-

Debajo aparece sobre fo'ndo. verde el
mentt {Cortador transversal} del ment
principal {Maquina}, correspondl-

endo al ment activo.

V1.0:2.306

IC727S

HOfgsE

5/67



5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PapegpLing

Menu Producto / Cortador transversal / cortador

: Grigjuld.de posicion det dorte:

cormperisacion. de la lorigitud

Vo

En el menu Cortador transversal se indican los datos
del pedido actual ' '

Simbolo encima del
campo de texfo.

Posicién angular actual

Indicacion

Indicado la posicion angular del
cortador transversal

Indicado la posicién angular actual del
¢je de cuchillas del cortador transversal

cortader

cantidad de cuchillas
enuso 1

angulo de posicién del
corte

compensacion de la
longitud

Campo de texto {Cortador transver-
sal}

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto

Condicién previa a la entrada de
datos: ;la maquina esti en una
parada!

Mientras que el simbolo rojo (can-
dado) es visible al lado del valor se
bloquea la entrada de datos!

Informacién y entrada de datos

Abrir este menu para entrar o cambiar
los datos del cortador transversal:
cantidad de cuchillas del cortador
transversal en uso (las cuchillas en cir-
cunferencia del eje) standard= 2

angulo de posicion del corte (posicion
angular del eje de cuchillas del cortador
transversal) .

compensacion de 1a longitud del corte
transversal para modificar un poco la
longitud de corte por mm.

Pulsar el valor, que quieren modifi-
car, ésta aparecerd en surbrillance y un
teclado se abre.

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42
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) KUGLER-WOMAKO 5 aneio

{Archivos de registro} Tecla :
' Cambiar al ment {Arzﬁfgs de  En el ment {Archivo de registro} se -
registro} encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia} = - Tecla sefialada

‘Bste 31mb010 aparece €n ¢aso , de ave-

ria en el menu activo.

Pulse la tecla {Averia} para cambiar al

meni {Maquina mensajes de errores}
- donde es mostrado en cuales grupos el

B5 422 es.fm

_ | error ocurre.

{Producto} - - Tecla
‘Cambiar al men@i prmc1pa1 En el ment {Producto} se indica una
{Producto} P vista general de la produccion actual.
{Estado} S Tecla '_ :

 Cambiar al }ﬂéwn”uw{“ﬁéfaﬁgfwwfm B ol ment {Bstado} se indican los
: - datos de la produccion actual.

{Méquina} _ Tecla

Cambiar al ment principal En el ment {Méquina} se indican-
{Méquina} - o una vista general de los grupos con-

. structivos de la méquina.

{Pégina anterior }/ {Pédgina Tecla

siguiente} Cambiar a la pagina anterior es decir a
Cambiar a la {Pagina anterior} o la ultima pagina que se abrid o

{Pagina siguiente} o a la pagina siguiente a un nivel méas

~ inferjor o al ment principal siguiente
si se alcanza la ultima pagina.

{Indicacion} Informacion

En toquando la indicaciéon cambiar  Indicado la veloc:ldad de Ia banda de

a otra indicacion : papel. _
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

V 1.0; 2.3.06
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

K BER
PaperLINK
R %7 {Barra de teclas} Barra de teclas sefialadas
Pedido ‘ - e,
r—— Indicado la eleccion de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Formato ) ' cripcidn, para abrir los ments corres-
S ~ Cambio a los menus: , _
Maquina agst . pondientes. _
) o] 1L €d1d0} S oy
: e El menu activo se indica sobre fondo
Cortador transvs_%@;f; {Formato} azul
Colectora % {Maquina} ' .
= {Cortador transv, } Debajo aparece sobre fondo verde el

{Colectora}

menu {Cortador transversal} del mena
principal {Maquina}, correspondi-
endo al ment activo.

o
@
5/70 IC 727 S
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo'

Menu Producto / Cortador transversal / marca de

impresion

En el meni Cortador transversal se indican los datos
‘del pedndo actual

~ marca de impresion

compensacion del corte

“alamarca deimpresion
cantidad de cortes por
el segmentb _
lector de marcas de im-
presion
distancia hasta el corte
anchura de iamarca de
impresion
cantidad de marcas de
impresion faltas

Campo de texto {Cortador transver-
sal marca de impresion}

Los valores de datos pueden ser |

modificados en este campo de texto

Informacién y entrada de datos

Abrir este mentl para entrar o cambiar

- los valores del cortador transversal

para la marca de impresion:

la adaptacion del corte transversal rela-
tivo a la posicion de la marca de
1mpresmn por mm

el nimero de cortes por el segmento
entre dos-marcas de impresion

para el lector de marcas de impresion:
distancia entre la marca de impresion y
el corte pormm '

la anchura de la marca de impresién

la cantidad de marcas de impresion fal-
tas

Pulsar el valor, que quieren modifi-
car, Csta aparecerd en surbnllance y un
teclado se abre.

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

V1.0; 2.3.06
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5.8 Touch Screen ‘ KUGLER“WQMAKO

{Indicacion} _ Informacién

En toquando la indicacién cambiar  Indicado la velocidad de 1a banda de
a otra indicacion papel.
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacién de "cantidad cortes"
"ciclos de carro de pinzas" por l/min :

== {Barra de teclas} Barra de teclas sefialadas
; ~=== Indicado la eleccion de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Formato : -ﬁ: , '_ : cripcién, para abrir los menus Corres-
— e ] Cambio a los menus: : 1 :
Maguina ¥ (Pedid pondientes. |
g i 1O o} El ment activo se indica sobre fondo
Cortador transw%@:w {Formato} azul ' :
s ] {Maquina} '
{Cortador transv.} Debajo aparece sobre fondo verde el
{Colectora} - : menu {Cortador transversal} del ment

principal {Maquina}, correspondl-
endo al menn actlvo

@
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' KUGLER-WOMAKO

5 Manegjo

Menu Producto / Esta'cic'm colectora / colectora

KORBER
PAPERLINK

PRODUCTC / ESTACION COLECTORA.

P

e

- En el menu Estacion colectora se indican los datos

del pedido actual

Vs

' Simbolo encima del
campo de texto

Posicién angular actual

Indicacion

Indicado la posici6n angular del eje
batid(_)r '

Indicado la posicién angular actual del
eje batidor por grado

') colectora

posicion de hojas para '

alinear 1
posicidn de banda del
papel '

zas.

- B5_422 es.fm

. carrera del carro de pin-

Campo de texto {Estacion colec-

tora}

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto
Condicién previa a la entrada de
datos: jla maquina esti en una
parada!

Mientras que el simbolo rojo (cé.n—
dado) es visible al lado del valor se

: bloqlie_a la entrada de datos!

Informacién y entrada de datos

Abrir este ment para entrar o cambiar
los valores de la estacion colectora:
la posicion del eje batidor (relativo a la

- posicion de hojas) para alinear por

grado o
posicién de banda de papel por mm
la longitud de la carrera del carro de

~ pinzas transportadora por mm

Pulsar el valor, que quieren modifi-
car, ésta aparecerd en surbrillance y un
teclado se abre. .

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

MK'!\‘/,Z (727) FNMT
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5.8 Touch Sereen KUGLER-WOMAKO

{Archivos de registro} | Tecla
* Cambiar al ment {Archivos de En el menu {Archivo de registro} se

registro} : encuentran los datos registrados
' - y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia} - Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el menu activo. _ :
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
menu {M4quina mensajes de errores}

donde es mostrado en cuales grupos el D
_ _ erTor OCUITe. o
{Producto} . Tecla
Camibiar al menti principal En el menii {Producto} se indica una
{Producto} _ . -vista general de la produccion actual.
{Estado} - _ _ . Tecla R _
Cambiar al ment {Estado} En el ment {Estado} se indican los
_ : : datos de la produccién actual.
{Méquina} Tecla
Cambiar al menu principal En el ment {Méaquina} se indican |
{Méquina} una vista general de los grupos con-
' structivos de la maquina.
{Pégina anterior}/{Pagina Tecla _
siguiente} . Cambiar a la pagina anterior es decira
Cambiar a la {P4gina anterior} o la ultima pagina que se abri6 o
{Pagina siguiente} ' a la pagina siguiente a un nivel més E
‘ inferior o al menu principal siguiente g
si se alcanza la Gltima pagina. <
- R
{Indicacion} ' Informacién _
En toquando la indicacién cambiar Indicado la velocidad de la banda de
a otra indicacién papel.
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .
J
5

€32
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KUGLER-WOMAKO

5 Manegjo

{Barra de teclas}

Barra de teclas sefialadas

Pedido 1. B S ——
s - Indicado la eleccion de menus,
Formato - o _ _

- el  Cambio a los menus:

IMaaui Sady >
voquna Ve (pesico)
Cortador transxﬁ??g)l.; {Formato}

; ] {Magquina}

.} -{Cortador transv. }
{Colectora}

Colectora

Pulsar las teclas que Ilevan una ins-
cripcidn, para abrir los ments cories-
pondientes. ' '

'El ment activo se indica sobre fondo
azul. '

Debajo aparece _so’bre fondo verde el

- ment {Colectora} del mend principal

{Méquina}, correspondiendo al ment

“activo.”

MK

V1.0:2.3.06 IC 727 S



5.8 Touch Screen KUGLER-WOMAKO

Vil

Ment Producto / Estacién colectora / dedo separador

Mngjgxaﬁ&W@ me%&gm
ec e e %g}z&
e e o o
e

tistpe de et de déilo Sepa.

pasidion del- rrarigue adic. levantar.

En el mena Estacion colectora se indican los datos
del pedido actual

Simbolo encima del Posicién angular actual Indicacién
campo de texto

Indicado la posicién angular del eje  Indicado la“posicién' angular actual del
batidor eje batidor por grado

dedo separador Campo de texto {Estacion colec- Informacién y entrada de datos
disparar el aranque de  tora dedo separador}
dedo separador 1

ti{—zmpo deretardo de

Abrir este meni para entrar o cambiar
Los valores de datos pueden ser los valores de los dedos separadores:
modificados en este campo de texto  la posicién angular del eje batidor para

dedo separador
o disparar el arranque de dedos separa-
posicién del arranque  Cgndicién previa a la entrada de dores por grado
adicionalmente levan-
tar datos: 'la maquina estd en una el tiempo de retardo de dedos separa-
" parada! | dores por ms

. , ) modificacion de la posicion de arran-
Mientras que el simbolo rojo (can- que para levantar adicionalamente el
dado) es visible al lado del valorse  j.44 5 eparador por mm

bloquea la entrada de datos!
Pulsar el valor, que quieren modifi-

car, ésta aparecerd en surbrillance y un
teclado se abre.

;

B5_422_es.fm

Véase "Entrada de valores" pag. 5/42
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

KORBER
PapErLINK

{Indicacién}

Informacion

a ofra indicaciéon

En toquando la indicacion cambiar

Indicado la Velomdad dela banda de
papel.

~ En pulsando la indicacion conmutar
la indicacion de "cantidad cortes” o

"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

Pedido

{Barra de teclas} -

Barra de teclas seﬁaladas

Formato

{Pedido}

{Formato}

{Méaquina}

_{Colectora}. _

Indlcado la eleccmn de menus.

_ Cambio a los menus:

{Cortador transv }

Pulsar las teclas que llevan una ins-
cripcioén, para abrir los menfs corres-
pondientes.

El mennt activo se indica sobre fondo
azu]. o

" Debajo aparece sobre fondo verde el

ment {Colectora} del ment principal
{Méquina}, correspondlendo al mena

: actlvo

V1.0; 2.3.06

IC727 S
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KUGLER-WOMAKO

KORBER
PaperLINK

Men( Producto / Estacion colectora / expulsion

En el menu Estacion colectora se indican los datos
del pedido actual

Vi)

expulsion

detector de marca del
empalme

distancia hasta la caja
colectora

longitud del papel ex-
pulsando
antes del empalme
después del empalme

Campo de texto {Estacién colec-
tora expulsién}

Los valores de datos pueden ser
modificados en este campo de texto

Informacién y entrada de datos

Abrir este ment para entrar o cambiar
los valores de la expulsién de la
maculatura (hojas con marca del
empalme):

el detector de marca del empalme:
distancia entre la marca del empalme y

* la caja colectora

la longitud de segmento de papel
expulsando:

segmento antes del empalme
segmento después del empalme

Pulsar el valor, que quieren modifi-
car, ¢sta aparecerd en surbrillance y un

teclado se abre.
Véase "Entrada de valores" pag. 5/42

&
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) KUGLE R-WQMAKO | 5 Manejo

BS 422 esfm

2 (727) FNMT

R

b

MKA,_

KORBER

PAPERLINK
{Archivos de registro} ' Tecla o _
Cambiar al ment {Archivosde = En el menii {Archivo de registro} se
registro} - - encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia} : | | - Tecla sefialada

Este s1mb010 aparece en caso de ave-
ria en el mena activo.

Pulse la tecla {Averia} para camblar al
ment {Maquina mensajes de errores} .
donde es mostrado en cuales grupos el

rror ocurre.
{Producto} c Tecla
Cambiar al ment principal En el mena {Producto} se indica una
{Producto} - vista general de la produccion actual. .
{Estado} o _ . Tecla o
Cambiar al menti {Estado} “ " En ¢l menu {Estado} sc indican los
: datos de la produccidn actual.
- {Méquina} -~ - Tecla
_m Cambiar al ment principal En el ment {Maquina} se indican
{Maquina} _ ~ una vista general de los grupos con-
B structivos de la maquina.
. {Pagina anterior}/{Pagina Tecla _
s;gmente} ' : : ‘ Cambiar a la pagina anterior esdecira
Cambiar a la {Pagina anterior} o =~ . la Ultima pagina que se abrid o
{Pagina siguiente} o ~alapagina siguiente a un nivel més

inferior o al ment principal siguiente
si se alcanza la 0ltima pagina.’

{Indicacion} : * Informacién

En toquando la indicacion cambiar  Indicado la velocidad de la banda de
a otra indicacién - papel.
 En pulsando la 1r1d10a010n conmutar a
la indicacién de "cantidad cortes”
"ciclos de carro de pinzas" por I/min .

V1.0;,23.06
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER

PaperLINK
{Barra de teclas} Barra de teclas scfialadas
Pedido ikl . R

P ——— ] Indicado la eleccién de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Formato L b 3 los ments: cripcién, para abrir los menus corres-
Maquina \‘@ (Pedido} ' pondler}tes. _ o

e s El mend activo se indica sobre fondo

Cortador t:'anS\,ﬁ;@:..__E {Formato} azul -
Colectora - %;fj {Maquina} -
. V&) {Cortador transv.} Debajo aparece sobre fondo verde el

{Colectora}

mend {Salida} del ment principal
{Méquina}, correspondiendo al menu

activo.

b
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) KUGLER-WOMAKO 5 Mancjo

Menu principal Méquina

El menu representa esquemdticamente la vista general de la
maquina y Ia disposicién de los distintos grupos constructivos.

4 {Funcionamiento combinado} ~  Tecla , _
Ei;;_] [ | Pulsar la tecla para funcionar la
. e _ R IC 727 S en modo: funcionamiento
N _ o ' ' - combinado con otra maquina.

En la maquina IC 727 S sin funcion! N

- {Marcha sin carga} = ~ Tecla

Puisar la tecla para activar/desactivar
el modo de marcha vacio (sin papel).
La tecla se ilumina entonces lo va
vacio. '

BS_422 esfm

{ Aceleracidn automatica} Tecla

Pulsar la tecla para o
arrancar la aceleracion automatica de
la maquina, durante la aceleracion se
ilumina ia tecla,

la tecla parpadea en una perturbacién
de aceleracion.

2(727) ENMT

MKiMH

it
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

{Modo de ajuste}

Indicador luminoso -

Con fondo anaranjado: la maquina
funciona en "modo ajuste” es decir, el
interruptor de llave estd a posicién "I"

Véase "Paneles de control de mando
de [a IC 727 S" pag. 5/6

{Supervision de ruptura de papel} -

Tecla

Un mensaje aparece, en una pertur-
- bacién. - '

" Pulsar la tecla para

conectar / desconectar la supervisién:
de ruptura de papel _
durante la supervision activa se ilu-
mina la tecla.

{Supervision de atasco de papel }

 Tecla

Un mensaje aparece, en una pertur-
bacion. . - :

Pulsar la tecla para
conectar / desconectar la supervision

- de atasco de papel,

durante la supervision activa se ilu-
mina la tecla.

{Plan global de la maquina}

Informacioén

disposicién de los distintos grupos
constructivos

los stimbolos remiten los grupos con-
structivos y pulsar los simbolos para
abrir los mends correspondientes.
Desbobinadora .
Cortador transversal

Estacién colectora

Salida

{Archivos de registro}

Tecla

Cambiar al mend {Archivos de
registro} '

En el menu {Archivo de registro} se
encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra- -
dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia}

Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el menu activo.

Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
mend {Maquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
eIT0r OCUITe,

Rt
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\j KUGLER-WOMAKO . S éManejo

{Producto} . Tecla

~ Cambiar al ment f;ﬁnmpal ©Enel ménﬁ”{'Produgto} se indica una
{Producto} _ -vista general de la produccion actual.
{Estado} . Tecla
Cambiar al menti {Estado} -~ Enelmend {Estado} se indican los
o ' - datos de la_ produccién actual.
_ {Pagma anterlor}/ {Paglna - Tecla
sigu 1ente} , VWCambiar a la p4gina anterior es decir a
Cambiar a la {Pagina anterior} o la Gltima pagina que se abrid o
{Pagina siguiente} _ 4 la pagina siguiente a-un nivel mas

inferior o al ment principal siguiente
si se alcanza la ultima pagina.”

{Indlcacmn} ' ' Informacmn

En toquando la mdmacmn cambla:r Indlcado 1a ve10c1dad de la banda de
a otraindicaciéon - - : _papel. : _
' ' L - En pulsando la indicaciéon conmutar a -
la indicacién de "cantidad cortes” o
cmlos de carro de pinzas por 1/min ..

| P — Mm {Barra de teclas} I Barra de teclas sefialadas
_Desbobinadora 2 o . b
- 4 Indicado la eleccién de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins- -
Cortador i ansv‘ . o ' cripcidn, para abrit Jos mentis corres-

Colectora Cambio -alos menus: pondientes. :

S 0 il {Desbobinadora} _
) - Salida [%| {Cortador transv.} El ment activo se 1nd10a sobre fondo
- ~ {Colectora} - verde.
{Salida} - ' Debajo aparece sobre fondo azul el

-menil {Maquina} del ment principal

__E
g {Producto} correspondiendo al ment-
[
§ activo. :
"ﬂl
[
=
<
'S
=
g
Y
i)
4
=
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KUGLER-WOMAKO

5.8 Touch Screen

KGRBER
PAPERLINK

Mena Maquina / Desbobinadora

El mentd representa esquemiticamente el grupo constructivo
Desbobinadora - Usted encuentra una descripcion detallada en
. la documentacion de la empresa E.C.H.WILL.

{Funcionamiento combinado}

Tecla

Pulsar la tecla para funcionar la

- IC 727 S en modo: funcionamiento

combinado con otra maquina.

En la mdquina IC 727 S sin funcién!

{Marcha sin carga

Tecla

Puisar la tecla para activar/desactivar
el modo de marcha vacio (sin papel).
La tecla se ilumina entonces lo va
vacio.

{Aceleracidén automatica}

Tecla

Pulsar la tecla para

arrancar la aceleracién automatica de
la maquina, durante la aceleracion se
ilumina la tecla,

la tecla parpadea en una perturbacion
de aceleracion.

B5 422 es.fm

22 (727) FNMT
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KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

KORBER
Paperbink

{Superv1s1on de ruptura de papel}

Tecla

Un mensaje aparece, en una pertur—
bacion.

" Pulsar la tecla para

conectar / desconectar la superVISlon
de ruptura de papel

durante la supervision activa se ilu-
mina la tecla.

{Sﬁpervisién de atasco de papel}

_Tecla '

Un mensaje aparece, en una pertur—
bacion..

Pulsar la tecla para

conectar / desconectar la : superv1s1on

de atasco de papel,
durante la supervision activa se 1lu-
mma la tecla. '

{.cilind.ro qﬁebrador} N

' Tecla

~ Pulsar la teclapara

conectar el cilindro quebrador (endere-
zador) para compensar la curvatura de

papel.

La tecla se ilumina cuando el c1hndro
esta activo

~{ajuste del cilindro quebrador}

Tecla

. Pulsar la tecla para ajustar el cilindro

quebrador:

activar la tecla a la izquierda para
aumentar la tensidén de la banda de
papel o .

la tecla a la derecha para reducir la ten-
sion de la banda de papel. .

La escala sobre las teclas indican la
variacion de tension actual en porcen-

- tajes

{Archivos de registro}

Tecla

Camblar al ment} {Archwos de
‘registro}

En el ment {Archlvo de reglstro} se
encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.

V 1.0; 2:3.06 IC727S
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5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

KORBER
PaperLink

{Averia}

Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el meni activo.

Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
ment {Mdaquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
€rror ocurre.

- {Producto}

Tecla

Cambiar al mendl principal
{Producto}

En el menu {Producto} se indica una
vista general de la produccion actual.

{Estado}

Tecla

Cafnbia_r al menu {Estado}

En el ment {Estado} se indican los
datos de la produccién actual.

{Maéquina}

Tecla

Cambiar al ment principal
{Maquina}

En el ment {Méquina} se indican
una vista general de los grupos con-
structivos de la miquina.

{Pagina anterior}/{Pagina

Tecla

siguiente}

-Cambiar a la {Pagina anterior} o
{Pagina siguiente} '

Cambiar a la pagina anterior es decira
la ultima pagina que se abrid o

a la pagina siguiente aun nivel mas
inferior o al menu principal siguiente
si se alcanza la Gltima pagina.

{Indicacién}

Informacion

En toquando la indicacion cambiar
‘a otra indicacion

Indicado la velocidad de la banda de
papel.

En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacién de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

Deshobinadora @7

{Barra de teclas}

Barra de teclas sefialadas

Cortador transv =

Colectora [

Salida B

Indicado 1z eleccion de menus,

Cambio a los menus:
{Desbobinadora}
{Cortador transv.}
{Colectora}

{Salida}

Pulsar las teclas que llevan una ins-
cripcion, para abrir los menus corres-
pondientes.

El' men activo se indica sobre fondo
verde.

i
et
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MK 2 (727) FNMT

KUGLER-WOMAKO

5 Manejo

Meni Maquina / Cortador transversal

El meni representa esquematlcamente el grupo constructivo
"Cortador transversal"

{Funcionamiento combinado}

Tecla

Pulsar la tecla para funcionar la
IC 727 S en modo: funcionamiento
combinado con otra maquina.

Enla maquma IC 727 S sin funcion!

: {Marcha sin carga}

Tecla .

Pulsar la tecla para activar/desactivar
el modo de marcha vacio (sin papel).
La tecla se ilumina entonces lo va
vacio.

{Aceleracion automatica}

Tecla

Pulsar la tecla para

arrancar la aceleracion automanca de
la maquina, durante la aceleracién se
ilumina la tecla,

la tecla parpadea en una perturbacion
de accleracion.

V1.0; 2.3.06
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KORBER
PaperLINK

5.8 Touch Screen

KUGLER-WOMAKO

{Supemsmn de ruptura de papel}

Tecla

Un mensaje aparece €n una pertur-

Pulsar la tecla para

bacidén. conectar / desconectar la supervision
de ruptura de papel
~ durante la supervision activa se ilu-
mina la tecla.
{Supemsmn de atasco de papel } Tecla
Un mensaje aparece, en una pertur-  Pulsar la tecla para

bacion.

conectar / desconectar la supervision
de atasco de papel,
durante la supervisién activa se ilu-

“mina la tecla.

{Regulacion por marca de
impresion}

Tecla -

Pulsar Ia tecla para

conectar / desconectar la regulacmn

~por marca de i impresion .-

La tecla se ilumina cuando la regula—
¢idn esta activa

{Freno cortador transversai }

Tecla

» Desfrenar el freno del cortador

transversal solamente en
operativo ajuste"!

"Modo

Pulsar la tecla para
apretar / soltar el freno del cortador
transversal '

La tecla se ilumina cuando el freno del
cortador esta soltado.

{Regulacion de desplazamiento de

banda de papel -BST-}

Tecla

Pulsar la tecla para
conectar / desconectar la regulacion de
desplazamiento de banda de papel

La tecld se ilumina cuando la regula-
cion BST esta activa

{Aire soplado}

Tecla

Pulsar la tecla para

conectar / desconectar €l aire soplado.

La tecla se ilumina cuando el aire
soplado esta activo.

La tecla parpadea en una perturbacion
del aire soplado

.y
Xﬁ?eﬁﬁﬂ
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) KUGLER-

WOMAKO

5 Manejo

KORBER
PapeErLing

Tecla

" Pulsar Ia tecla para

conectar / desconectar la aspiracion de -
desechos (los recortes del borde).

La tecla sé ilumina cuando la asplra-
¢ién esta activa.

La tecla parpadea en unda perturbacion .

- de la aspiracién

: {Arch_iiros’ de registro}

Tecla

Cambiar al ment {Archivosde

registro} -

En el ment {Archivo de registro} se-
encuentran los datos registrados
y pueden modificar los datos registra-

"dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia}

Tecla sefialada

* Este simbolo aparece en caso de ave-

- ria en ¢l ment activo. :
Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
ment {Maquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
eITOr OCUITe.

~{Producto}

Tecla-

Cambiar al ment priticipal -
{Producto}

En el ment {Producto} se 'mdica_unell'
vista general de la produccién actual.

. {Estado}

Tecla

Camblar al ment {Estado}

En el ment {Estado} se.indican los
datos de la produccion actual.

E

g' {Maquma} - Tecla

o' ) .

@ " Cambiar al ment principal En el menu {Maquina} se indican
{Maquma} una vista general de los grupos con-

- structivos de la mdquina.
-{Pagina antenor}/ {Pagma -~ Tecla
siguiente} _ " Cambiarala pggina anterior es decir a
Cambiar a [a {P4gina anterior} o la ¥ltima pagina que se abri6 o
{Pégina siguiente} a la pagina siguiente a un nivel méas
: ' inferior o al menu principal siguiente
st se alcanza la Giltima pagina.

MK-L;-(??.?) ENMT

V1.0:2.3.06

IC727 8

BT

5/89



5.8 Touch Screen KUGLE R -W O M A K O

KORBE R
PaperLing

{Indicacion} ' ' Informacién

En toquando la indicacién cambiar  Indicado la velocidad de la banda de
a otra indicacion papel. '
En pulsando la indicacion conmutar a
la indicacién de "cantidad cortes” o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

ey {Barra de teclas} - Barra de teclas sefialadas
.. Deshobinadoraife): b e : . : SR———
| Fosm———— e Indicado la eleccion de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
Cortador fransv.z- " cripcidn, para abrir los ments corres-
CoRn B (Doobimedersy e
. Salida 3| {Cortador transv.} El menu activo se indica sobre fondo
= {Colectora} verde. :
: {Salida} ' Debajo aparecen sobre fondo azul los

menus {Maquina} y {Cortador
transv.} del ment principal {Pro-
ducto}, correspondiendo al ment
activo. '

@
i
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Men( Maquina / Estacion colectora

El meni representa esquematlcamente el grupo constructlvo
"Estaclon colectora"

{Funcionamiento combinado}

"~ Tecla

e S e 70 e e T i et e

Pulsar Ia tecla para funcionar la
IC 727 S en modo: funcionamiento

~ combinado con otra méquina,

En la maquina IC 727 S sin ﬁmcmn'

{Marcha sin carga}

Tecla

Pulsar la tecla para activar / desactivar
el modo de marcha vacio (sin papel).
La tecla se ilumina entonces lo va
vacio.

{Aceleracion automatica}.

Tecla

Pulsar la tecla para

arrancar la aceleracidon automatica de
la maquina, durante la aceleracion se
ilumina la tecla, '
la tecla parpadea en una perturbacmn
de aceleracion,

V 1.0; 2.3.06

IC727 8
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{Supervisioén de ruptura de papel}

Tecla

Un mensaje aparece, en una pertur-

bacion.

Pulsar la tecla para _
conectar / desconectar la supervisién
de ruptura de papel -

durante la supervision activa se ilu-
mina la tecla.

{Supervision de atasco de papel}

Tecla

Un mensaje aparece, en una pertur-
bacion.

Puléar 1a teclé para

‘conectar / desconectar la supervision

de atasco de papel,
durante la supervision activa se ilu-
mina la tecla.

{Punto de referencia ¢je batidor}

Tecla

jImportando! _
jAtraque el punto de referencia

solamente en caso de que sc pide-el

lanzamiento en el punto de referen-
cia! jes decir el simbolo parpadea!

Pulsar la tecla para -
arrancar la marcha al punto de referen-
cia del eje batidor - :

» latecla centelleo en el comienzo de
marcha al punto de referenciay
durante la marcha al punto de refe-
rencia

» luce después de alcanzar el punto de
referencia

{Punto de referencia transporte por
pinzas} :

jImportando!

iEs necesario atracar el punto de
referencia después del cambio de
formato!

Tecla

» Pulsar Ia tecla para
arrancar la marcha ‘al punto de ref-
erencia del transporte por pinzas:
la tecla centelleo en ¢l comienzo de
marcha al punto de referencia y
durante la marcha al punto de refe-
rencia

* luce después de alcanzar el punto de
referencia

{Desplazar el carro de pinzas}

Tecla’

Pulsar la tecla para desplazar ¢l carro
de pinzas manualmente en la posicion
basica :

RiBEa

5702
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Tecla

{Dedo scparaddr}. '

Pulsar la teclapara -
conectar / desconectar la elevacion
adicional del dedo separador.

La tecla se lumina cuando la eleva-
cién adicional esté activa

{Archivolsl deregistro} |

Tecla

- Ca1hbi?1r al ment {Archivos de

registro}

En el ment {Archivo de registro} se
encuentran los datos registrados -

y pueden modificar los datos registra-
dos o crear un nuevo archivo de datos.”

Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el ment activo.

Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
ment {Maquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
€rror ocuIre. ' :

{Producto} -

Tecla

Cambiar al ment: principal
{Producto}

| ‘Enel memt {Producto} se indica una

vista general de la produccion actual.

~ {Estado}

Tecla

Cambiar al ment {Estado}

En el ment {Estado} se indican los

_datos de la produccion actual..

{Maquina}

T_ecla

Cambiar al menu principal
{Méquina}

" En €l ment {MAaquina} se indican

una vista general de los grupos con-
structivos de la maquina.

{Pégina anterior}/{P4gina

siguiente}

Cambiar a la {Pégina anterior} o

{Pagina siguiente}

Tecla

Cambiar a la pigina anterior esdecira
la dltima pagina que se abrid o
a la pagina siguiente a un nivel méas

-inferior o al menu principal signiente

si se alcanza la Gltima péagina.

V1.0; 2.3.06
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{Indicacidén} ‘ Informacioén

En toquando la indicacién cambiar  Indicado la velocidad de la banda de

a otra indicacion papel. - o
En pulsando la indicacién conmutar a
la indicacion de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

{Barra de teclas} ' Barra de teclas sefialadas
= Indicado la eleccion de menus. Pulsar las teclas que llevan una ins-
. cripcidn, para abrir los ments corres-
Cambio a los menus: ondientes _
e B {Deshobinadora) ’ |
- Salida [> {Cortador transv.} El mem activo se indica sobre fondo
' = {Colectora} o verde. .
- {Salida} - : Debajo aparece sobre fondo azul el

menu {Colectora} del ment principal
{Producto}, correspondiendo al menti
activo.

5/94 IC 727 S V1.0;2.3.06
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Ment Maquina / Salida R | __ ey
- | E?“
El mena representa esquematlcamente el grupo constructivo
"Sahda" ' :
_ {Funcionamiento combinado} - Tecla .
EE-;J | MMMWMWHWM“M _ o PuIsa?Ia teci; para funcionar la
b - - IC 727 S en modo: funcionamiento

comblnado con otra maquina.

e’

En la maquina IC 727 S sm funcmn’

{Marcha sin carga} _ Tecla

Pulsar la tecla para activar / desactivar
el modo de marcha vacio (sin papel).
La tecla se ilumina entonces lo va
vacio.

. B5_422 esfm

~ {Aceleracién automatica} Tecla

Pulsar la tecla para

arrancar la aceleracion automatica de
la maquina, durante la aceleracion se
ilumina la tecla,

la tecla parpadea en una perturbac1on
de aceleracién.

MRS, 2/(727) FNMT
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KORBER.

{Supervisién de ruptura de papel }

Tecla

Un mensaje aparece, en una pertur-

bacion.

Pulsar la tecla para

conectar / desconectar la superv1s1on
de ruptura de papel

durante la supervision activa se ilu-
mina la tecla. :

{Supervision de atasco de papel}

Tecla

Un mensaje aparece, en una pertur-

Pulsar la tecla para -
conectar / desconectar la supervision

bacién.
de atasco de papel,
durante la supervision activa se ilu-
mina la tecla.
Tecla

~{Banda de expulsion}

Pulsar la tecla para conectar / desco-
nectar la banda de expulsion

Cuando la banda es en marcha se ilu-
mina la tecla. -

{Detector de marca del empalme}

Tecla

Véa ment {Producto / Estacién
colectora} para entrar o cambiar los

valores de la expulsion de la

maculatura (hojas con marca del

empalme)

Pulsar la tecla para

conectar / desconectar el detector de
marca del empalme.

Cuando el detector estd activo se ilu-
mina la tecla.

{Archivos de registro}

Tecla

registro}

Cambiar al mend {Archivos de

En el mena {Archivo de registro} se
encuentran los datos registrados

y pueden modificar los datos registra-

dos o crear un nuevo archivo de datos.

{Averia}

Tecla sefialada

Este simbolo aparece en caso de ave-
ria en el ment activo.-

Pulse la tecla {Averia} para cambiar al
menu {Maquina mensajes de errores}
donde es mostrado en cuales grupos el
error ocurre, '

{Producto}

Tecla

Cambiar al mend principal
{Producto}

En el ment {Producto'} se indica una
vista general de la produccion actual.

&
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{Estado}

Tecla

| * Cambiar al mem'l.:{Estado}

En el menti {Estado} se indican los
datos de la produccion actual. '

{Méquina}

Tecla -

Cambiar al ment principal
{Méaquina} :

En el ment {Maquina} se indican -
una vista general de los grupos con-

_ structivos de la maquina.

* {Pagina anterior}/{ Pagma

* siguiente}

Cambiar a la {Pé’giné ahteﬁo_r} 0
{Péagina siguiente}

Te_cla

Cambiar a la pégina anterior es decir a
la dltima § pagma que se abri6 o

a la pagina siguiente a un nivel més
inferior 0 al ment principal siguiente

'si se alcanza la dltima pagina.-

= {Indicacién} ' Informacién
= En toquando la indicacion cambiar Ind1cado la Velomdad de la banda de
" aotra indicacién - ... papel.

En pulsando la 1ndlca(:10n conmutar a
la indicacién de "cantidad cortes" o
"ciclos de carro de pinzas" por 1/min .

5 {Barra de teclas}

Barra de teclas sefialadas

1 Indicado la eleccion de menus.

- Colectoraw oy _Cambio a los menus:
: eiimnie| {Desbobinadora}
Sahda © 3 {Cortador transv.}
~~ {Colectora} '
{Salida}

‘Pulsar las teclas que Ilevan una ins-

cripcién, para abrir los ments corres- -
pondlentes

El ment activo se indica sobre fondo
verde. -
Debajo aparece sobre fondo azul el
ment {Colectora} del ment principal

- {Producto}, correspond1endo al meni

activo.

V1.0:2.3.06  Ic727S
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Mena Maquina / Mensajes de errores

)
El mena representa esquemsaticamente 1a vista general de la
maquina y el simbolo de averia parpadea en un error en el
grupo constructivo donde aparecen defectos
1 . {Simbolo de averia} Simbolo rojo-

{{PARADA EMERGENCIA} El simbolo est4 activo )
si {PARADA EMERGENCIA} se dis- '
parado. ' - :

{Simbolo de averia} Simbolo rojo E,

puerta de proteccién El simbolo esta activo g'
si una puerta de proteccion es abierta.

{Simbolo de averia} Simbolo rojo Tecla sefialada
El simbolo parpadea en un malfonc-
tionnement en el grupo constructivo
donde aparecen defectos. s
Pulse el simbolo {Averia} para abrir =
un mensaje corto del texto que E
describa el error. -“'->

s

&
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5.9 Modo operativo "Ajuste”

R

-

,El modo operativo "Ajuste" se activa al conectar el mterruptor de
llave de la IC 727 S en el panel de control prlnclpal

"En el modo operatwo "Ajuste” se puede hacer marchar la mdquina
en funcionamiento intermitente estando abiertas las puertas de pro-

tecmon

hacer funcionar la-‘maquina en. marcha 1nterm1tente desde la corres-
pond1ente regleta de teclas de operac1on -

- Se puede accionar la maquma COmMo maximo a velocidad. de funcio-

namiento 1nterm1tente

Si se abren las puertas de otras areas de seguridad s€ detlene la
maquina. :

La maquina puede funcionar a ) velocidad baswa si estdn cerradas

- todas las puertas e

ADVERTENCIA!

Antes de hacer funcionar la maquina en marcha intermitente,

convénzase en cualquier caso de que debido a ello -

* no exista peligro para el personal .
* no puedan dafiarse bienes materiales,

Si no se puede abarcar visualmente toda el area de seguridad,
debera requerirse la colaboracion _de una segunda persona que
pueda parar inmediatamente la maquina mediante una tecla de
{PARADA DE EMERGEN CIA} en caso de presentarse cual-

) qmer peligro.

V1.0;2306 IC727S -

Véase "Paneles de
control de mando de
la IC 727 8" pdg. 5/6

- Se pueden abrir las puertas de proteccion de un area de segundad y

5799
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Parerbing

5.10 Puestaen marchadelalC 727 S

5.10.1 Introduccién de la banda de papel hasta
las cortadoras transversal y longitudinal

™

T e
S X ﬂ
K\\\ S S—
Fig. 5-24: Disposicion de banda de papel
Informacion .
Al final de la presente documentacion, hallara un plano de la v sy

disposicion de Ia banda de papel en mayor tamafio.

ADVERTENCIA

Peligro de sufrir Iesiones a causa de cuchillas afiladas y puntos
de introduccion. ' :

Use guantes de proteccion!
Introduzea la cinta de papel sélo

» estando levantadas las cuchillas circulares
s estando levantado el cilindro de introduccion
* estando parada la maquina!

N
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ER

Introducir la banda de papel:

- a) Corte la banda de papel del rollo gastado rectangularmente

b) Exfraiga la banda de papel del rollo gastado de la desbobinadora

¢) Monte la bobina de papel nueva en la desbobinadora y corte el
comienzo de la banda de papel rectangularmente

PAPER!.INK

Véase "Papierro-
llenwechsel" pag. 6/4

d) Pegue una cinta adheszva de dos caras sobre todo el ancho de la :

nueva banda. -
¢) Pegue ambas bandas de papel entre sf.

f) Rebobine la bobina de papel y tense la bobina de papel hasta el
cortador transversal

g) Ajuste el control de la banda de papel BST a "Posicién central "

- Lleve la banda de.pa'pél' a través de la méquina hasta que la-

marca del empalme haya alcazado la seCcic’m de conteo.

h) Seleccmnar el modo operatwo "Ajuste con el interruptor de

“lave

i) Colocarla cinta de papel:
“Ajustar la posicion axial con ayuda del control de banda BST

Véase "Regulacion
de desplazamiento de
banda de papel BST"
- pag. 5/17

Véase "Detector
ultrasonico” pag. 5/
16

- alinear la posicién paraIelo con ayuda de la anchura de recortes

de borde

i) Bajar el cilindro de introducci(’)n con el pﬁlsador {cilindro de
introduccion}

: _k) Hacer avanzar la banda de papel en marcha mtenmtente hasta

“delante de la caja colectora

1) Bajar la cuchilla circular-con el pulsador {bajar/levantar cuchilla
circular} del cortador longitudinal

m)Desconectar el modo operatlvo "Ajuste“con el interruptor de
llave :

n). Entrar los datos de formato en el menti de Touch Screen

o) Poner en marcha/acelerar la maquina

V 1.0: 2.3.06 | | IC727 S
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5.10.2 Preparativos

a) Conectar la maquina con el interruptor principal:
luce {Red CONECTADA}

b) Conectar {Maquma O/I} en el panel de control prmc:lpal por el
interruptor de lave.

c¢) Tensar la banda de papel en la desbobinadora
d) Conectar {Microperforacién O/}

¢) Bajar las cuchillas circulares del cortador longitudinal de la esta-
cién de corte '

f} Bajar {Cilindro de introduccién} de la estacién de corte

g) Controlar todas las funciones de la maquina en las paneles de
'mando y el Touch Screen y conectarlas en caso necesario (pasar
todas las paginas de cada grupo constructivo)

h) Acceder a todos los puntos de referencia (el indicador luce inter-
mitentemente durante la aproxnnacmn y fijo al alcanzarse el
punto de referencia)

wiibn
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'5.10.3 Arrancar la maquina

{ADVERTENCIA!

Antes de poner la maquma en marcha, es imprescindible asegu- -

rarse de que:

* no exista peligro para el personal

no puedan dafiarse bienes materiales.

Condicion previa: la maquina estd preparada, se han alcanzado

 todos los puntos de referencia y la posicién de arranque.
“a) Pulsar {Advertencia}, suena la sircna |

- Informacion

-Se puede arrancar la maquina una vez transcurrido el tiempo

de advertencia y espera (5 segundos).

- Si no se pone la miquina en marcha durante el periodo de mar-
cha intermitente (12 segundos) sera premso efectuar una nueva

advertencla

b) Pulsar simultaneamente los pulsadores
{Marcha intermitente}+{CONECTADO}.
La maquina se pone en marcha a velocidad bésica.

Informacion
Si se ha conectado {Activacién a pleno rendimiento del acciona-

miento principal}, 1a maquina acelera automéiticamente tras
pulsar {mds ripido} hasta alcanzar la velocidad ajustada en

~{Limitacién accmnamlento principal},

Se puede mterrumplr la aceleracion con el pulsador
{mas lento}.

¢) Mantenga presionado el pulsador {més rapido} para incremen-
tar la velocidad hasta alcanzar la velocidad deseada de la
maquina
o bien

d).rnan.tenga presionado el pulsador {més lento} para reducir la
velocidad hasta alcanzar la velocidad deseada de la maquina

V10,2306 IC 727 S

Véase mas arribo
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5.11 Durante el funcionamiento de la IC 727 S

Informacién

Si la miquina esta fuera de servicio, pueden abrirse todas las
puertas de proteccion.

Estando abiertas las puertas de proteccién, no es p0s1ble poner -

la mAquina en marcha.

La apertura de una puerta de proteccién durante el funciona-
miento activa la funcién de PARADA DE EMERGENCIA.

{ADVERTENCIA!

iPeligro de sufrir lesiones por los cantos de la banda de papel en

marcha, las piezas en movimiento y cuchillas muy afiladas.

No toque nunca la banda de papel en marcha, las pinzas en
marcha y las cuchillas afiladas!
iNo introduzca la mano en nmgun caso bajo las cublertas de

proteccion!
ATENCION

iPeligro de incendio por sobrecalentamiento!

iLimpie oportunamente ¢l ventilador del dispositivo de ras-
gado! ;No espere hasta que reaccione el interruptor protector
del motor!

Durante el funcionamiento se deben efectuar las siguientes
operaciones :

+ Controlar la aspiracion de desechos (tiras laterales) y limpiar
regularmente

+ Controlar si gira solidariamente el eje de cuchillas inferior del
cortador longitudinal _

* Retirar los articulos/pilas terminados

Controle durante el fancionamiento

* La calidad del producto
- Corte a impresion
- Limpieza
- Cantos de corte
- pilas
* Volumen residual de rollo de papel

&
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Pare Ia maquma mmedlatamente en caso de que se produzca

* un atasco de papel antes de que se detenga la maquina por si
misma (de esta forma se puede eliminar mds facilmente el atasco

de papel)
* Otras perturbaciones!

ATEN CION!

- Levantar las cuchillas circulares con la valvula manual estando
1a maquina fuera de serv1c1o durante un largo perlodo'

5.12 Puesta fuera de servicio

RBER
PAPERL:N!(

' Informacmn :

El acclonamlento prmclpal se detiene lentamente. Esto puede
durar algunos ciclos de maquina.

Si desea parar mmed:atamente Ia maquma, pulse una tecla de '
_ {PARADA DE EMERGEN CIA}

Pulsar el pulsado {DESCONECTADO}: Ias maquinas se detienen
lentamente.

M,
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5.13 Desconexidn

Condicion previa: La maquina esta fuera de servicio. Véase mds arribo

a) Levantar el {Cilindro de introduccién} de la maquina: la banda
de papel debe ser fijada con seguridad por el cilindro de bandas 1
(detras del cortador transversal) de forma que no retroceda.

'b) Levantar las cuchillas circulares del cortador longitudinal - Véase "Cilindro de
‘ o . ' -  introduccién en la
¢) Desconectar la {Microperforacion Q/I} | estacion de corte” -
d) Desconectar la {Méaquina O/I} en el panel de control principal vy phg. 5/29 -
guarde la llave en seguridad ' '
e) Si se desea se puede desconectar asimismo la maquina en el
interruptor principal: se apaga {Red CONECTADA}
Retirar en caso necesario el papel de las maguinas!
)
£
K
M
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z
)
s
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En este capitulo se describe el cambio de la 1C 727 S a otro for-
mato.

La modificacién de los grupos constructivos se efectlia sucesiva-
mente en el sentido de marcha del papel a través de la maquina.

El cambio de formato se divide en dos procesos:

» Sustitucién y ajuste aproximado de las piezas sin papel en la
maquina :
» Ajustes ﬁnos con papel en la maquina

Informacion

El cambio de formato debe efectuarse con dos personas. De esta
forma son mads sencillos y se ejecutan mejor algunos trabajos.

' ADVERTENCIA

Ejecute los trabajos de cambio de formato y ajuste aproximado

exclusivamente con la maquma desconectada!
Desconecte prevnamente la maquina y asegarela contra una
nueva conexion.

ADVERTENCIA

- La maquina debera funcionar en modo operativo mtermltente
durante los ajustes finos del cambio de formato.

Asegurese en cualquier caso antes de cada movmnento de la -

maqulna que debido al mismo

* no-exista peligro para el personal
* no puedan dafiarse bienes materiales.

Si debe detenerse la maquina, asegurela para evitar una puesta

en marcha lnadvertlda de la nnsma
ADVERTENCIA
Peligro de sufrir heridas por

* cuchillas extremadamente afiladas y chapas con cantos agu—
‘zados

* piezas en rotacion (ventiladores, engranajes de cambio)

* puntos de alimentacion

Use guantes de proteccion
 No toque nunca

* ¢l filo de Ias cuchillas
* las piezas en rotacién o
* los puntos de alimentacién!

]
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6 Cambio de formato

6.1

Preparativos

Hacer funcionar la maquina hasta que se vacie: dejar pasar los -
- restos de papel a través de la maquina.
Pulsar el pulsado {DESCONECTADO;} (1) en el panel de

mando para desconectar la maquina.

Desconectar la maquina con el interruptor de llave (2) en el
panel de control principal.

La maquina debera funcionar en modo operativo intermitente

- durante los ajustes finos del cambio de formato conecte el modo

operativo intermitente con el interruptor de llave (3) en el panel
de control principal. :

Mantenga presionado el pulsador T (4) del panel de mando. La
méaquina funciona sélo mientras se mantiene presionado el pulsa-

~dor. Tras soltar el pulsador se detiene 1mned1atamente el funcio-

namlento de la maquina.

V1.0:23.06 IC727 S
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6.2 Desbobinadora

Informacién

Usted encuentra una descripeion detallada de Ia Desbobina-
dora de papel en Ia documentacién de la firma E.C.H. Will.

{ADVERTENCIA!

i Peligro de sufrir lesiones en

* los rollos de papel muy pesados!

Use calzado de seguridad cuando monte, desmonte piezas
pesadas.

6.2.1 Cambio del rollo de papel

- Condicion:

* La mAquina esta detenida y asegurada contra una puesta en

marcha accidental! _
s Las cuchillas superiores estin en su posicién superior
* El cilindro de introduccién est4 en su posicién superior
» Ia maquina y las cajas colectoras son vacias!

el
6/4 IC727 S

V1.0; 2.3.06

' B6_422_es.fm

122 (727) FNMT

M

\-_\).‘



3 ' iK U G L E R - W 0 MA KO 6 Cambio de formato

R

B6_422_es.fm

MK\ 2(727) FNMT

a) Corte la banda de papel del rollo
gastado rectangularmente

b) descender los brazos sdportes
con ¢l pedal (5)

c) | extraiga la banda de papel del rollo
gastado de la desbobinadora
d) soltar la palanca de apriete (3)
e) apartar las pinolas (1) en el riucl_eo de
-la bobina de papel con los tornillos (2)

f) montar la bobina de papel nueva
y corte el comienzo de la banda de
papel rectangulannente'

2) pegue una cinta adhesiva de dos caras sobre todo el ancho de la
nueva banda y pegue ambas bandas de papel entre st

h) elevar los brazos soportes con la palanca (4) a altura del eje de la
bobina

i) introducir las pinolas cabeza y manguitb de sujecion con los tor-
nillos (2} en el nucleo de la bobina de papel '

'j) apretar la palanca de apriete (3)

k) alimentar la banda de papel con la mamvela (6) hasta Ia zona
cortadora

1) apretar el freno de discos con el . interruptor(7)

V 1.0; 2.3.06 IC 727 S 6/5



6.2 Desbobinadora KU G LER-WO M A KO

KORBER
PaperLing

Introducir la banda del papel:

==

/7

//fff

Fig. 6-1: Disposicion de banda de papel

Informacion

Al final de la presente documentacion, hallara un plano de la
disposicion de la banda de papel en mayor tamafio.

6/6 IC 727 S . V1.0;2.3.06
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6 Cambic_) de formato

_ Introducir la banda del papel:.

a) Corte la banda de papel del rollo .gastado rectangulérmente

| b) Extraiga la banda de papel del rollo gastado de la desbobinadora

¢) Monte la bobina de papel nueva en la desboBinadora y corte el

cormenzo de la banda de papel rectanguiannente

d) Pegue una cinta adheswa de. dos caras sobre todo el ancho de la

nueva banda

- €) Pegue ambas bandas de papel entre si. _ o
1) Rebobine la bobma de papel y tense la boblna de papel hasta el |

cortador transversal _ _
g) Ajuste eI_ control de la banda de pap'el BST a "Posicion central "

- Lleve la banda de papel a través de la maquina hasta que la
- marca del empalme haya alcazado la seccién de conteo.

- h) Seleccionar el modo operatwo "Ajuste" con-el 1nterruptor de'__ '

llave

"1} Colocar la cinta. de papel:.

Ajustar la posicion axial con ayuda del control de banda BST
alinear la posicion paralelo con ayuda de la anchura de recorl:es

de borde

j)} Bajar el cﬂmdro de 1ntr0du0010n con.el pulsador {cﬂmdro de -

- infroduccion}

k) Hacer avanzar la banda de’ papel en marcha mtenmtente hasta' -

delante de 1a caja colectora

1) Bajar la cuchilla cn’cular con el pulsador {baJar/levantar cuchilla

circular} del cortador. longl’rudlnal

'm)Desconectar ¢l modo operatlvo "Ajuste con el interruptor de

llave

~ n) Entrar los datos de formato en el menﬁ de Touch Screen

0) Poner en marcha / acelerar la maquina.

V1.0: 2.3.06 . 1Ic727S

- Véase “Regulacion

de desplazamiento de

banda de papel BST“
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6.3

Regulacidon de banda de papel BST

Informaciéon

Usted encuentra una descripcion detallada de 1a BST - Regula-
cion de desplazamiento de banda de papel en la documentacion
de Ia empresa BST-International.

Regulacién mecanica de palpadores de linea

wdbigpan
()
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Ajuste del palpador

a) Pulsar en el campo de teclas
la tecla MAN para servicio
manual '

b) soltar el tornillo de Suj'eciérll
del soporte (2)

¢) remover axialamente el soporte
del elemento de exploracion de
la linea :

d) apretar el torili_llolde sujecidon
del soporte (2) '

.e) con el tornillo mdleteado 3)
ajustar la distancia entre
palpador y papel

1) ajustar con precisién la posicion
del palpador con el tornillo moleteado (4

- g) ajustar con pfecisién la distancia entre
palpador y papel con el tornillo mole-
teado (5). = : :

h) Pulsar en el campo- dé __feclas la. tecla
- AUTO para servicio automético

sl

V1.0; 2.3.06 IC727S 6/9
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6.4

Estacién de corte

6.4.1

Cilindro de introduccion

Informacion

‘El cilindro presor es presionada sobre el cilindro de introduc-

cién (2) mediante un cilindro neumatico.

Se puede bajar y levantar el cilindro de introduccién con la val-
vula manual. ' ' . :
Levantar el cilindro de introduccion estando la maquina fuera
de servicio durante un largo periodo.

En caso de una banda de papel estrecha o que la banda de papel
marche descentrado la presion del contacto del cilindro reves-
tido de goma se pueda regular individualmente a la izquicrda y
a la derecha, de modo que 1a banda de papel marche recto.

Mediante la vilvula manual y la ambas valvalas de desahogo de
presion se puede aumentar Ia presién o levantar.
Presion normal 2 bar - presiéon minima 1 bar.

)

6/10 IC727 S

Fig.6-2: Zona corfadora cuchillas circufares (1), cilindro de introduccién (2), cortador transversal (3)
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Conectar y reguiar el cilindro de introduccién

- Bajar y levantar el cilindro de introduc-
" ci6n con la valvula manual (4)
- Levantar el cilindro de introduccién
estando la méquina fuera de servicio
- durante un largo periodo (cilindro des-
‘presurizado)! . o -

£
m
Fig.6-4: zona de introdL'r'cci_o’n de fa banda de papel de fa IC 727 S

a) Regular la presion de contacto del cilindro de introduccién con la
. valvula de desahogo de prgsu’m (5) a aprox. 2.0 _bar |
,E b) En caso de una banda de papel estrecha o que la banda de papel |
& marche descentrado regular la presién_ de contacto del cilindro de
'_“") introduccion individualmente a la izquierda y a la derecha con

g las valvulas (6) a aprox. 1 - 2 bar.

V 1.0; 2.3.06 S 1c7278 - 6/11
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6.4.2 Microperforacién

Informacion

En caso de trabajo sin microperforacion es posible eliminar
todas las cuchillas de Ia microperforacién

Abrir la palanca de apriete (1) y desmontar la cuchilla de
microperforacion! ' :

~ Ajuste de las cuchillas de microperforacién

a) Montar las cuchillas de microperforacion

b) remover axialamente ‘la cuchilla de -
microperforacion y ajustarla en direc-
cidn de marcha de papel en su posicion
que sea adecuada al corte longitudinal

¢) apretar la palanca de sujecion (1)

d) ajustar con precision la cuchilla- de
microperforacién con el tornillo mole-
teado (2) al corte longitudinal

.e) regular la presion de contacto de las
cuchillas de microperforacion a aprox.
4.0 bar.

6/12 R IC 7278
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6.4.3 Cortador longitudinal

Informacion

Eh_est_a m:’ujuina'en_ el eje de cuchillas inferiores hay montadas
ya cuchillas inferiores para diferentes formatos, :

Para el cambio de formato es necesario entrar los datos en el
meni del Touch Screen, el eje de cuchillas inferiores es electro-
nicamente continuamente ajustable.

‘Solamente es necesario desmontar el eje de cuchlllas mferlores
para el mantemmlento.

_ _ Véase pagiﬁa 7714
IMPORTAN_ TE!
-Después del cambio de las cuchillas es necesario 1mperat1va— '

" mente atracar la posicion "'0" (posxcmn de corte de cuchillas) de
la estacmn cortadora por el menu de Touch Screen'

" Desmontaje del eje de cuchillas inferiores

a) Accionar la palanca de valvula (6) para
levantar los cuchillas circulares (1)

B6_422_es.fm

'J. B
MK(___ 2 (727) FNMT
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b) Desmontar los soportes de cuchilla circu-
lares con las cuchillas circulares (1)

¢) Destensar la correa dentada (2) del corta-

d) Desmontar el eje de cuchillas inferiores:

e) Mantener ¢l eje de cuchillas inferior

(véase abajo)

dor longitudinal con el volante (5)

quitar la cubierta de la correa (2)

sacar la correa (2) de transmision des-

plazandola lateralmente

retirar los tornillos (3) en ambos lados
retirar el eje de cuchillas (4) inferiores

entero de cascara

"Informacion

Montar en el orden inverso!

adsBRE

6/14
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Montaje y ajuste

Informacién

La ejecucién y ajuste con los datos de formato figura en la divi-
sion de formato en el anexo.

a) Insertar la correa dentada (2)

" b) colocar el eje de cuchillas (4) inferior en
los cojinetes

C) enroscar 11geramente los tornillos (3) en
ambos lados - no apretarlos

~d) ajustar -axialmente el eje cuchillas (4)
' mfenor con. el mando estrellado (7):
- 1’1’16‘(111!' la distancia entre el lado interior
vy la'primera chapa de la caja colectora
- (flecha) ‘ -
- ajustar la prlmera cuchﬂla 1nfer10r a
-esta distancia hasta el lado interior

B e) apret_ar los tornillos (3) en ambos lados

D __colocar la correa dentada (2) -

g) tehsar la correa. dentada (2) con el
“volante (5) (vease tamb1en ¢en la pagma
antenor)

V1.0; 2.3.06 IC727 S
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6.4.4 Soporte de cuchillas circulares (cuchillas superiores)

ADVERTENCIA!

iPeligro de lesiones por corte de cuchillas extremadamente afi-
ladas!

Utilice guantes especiales de proteccién al cambiar las cuchillas.

Proceda con precaucién extremada cuando monte o desmonte
cuchillas.

iNo toque nunca el filo de las cuchillas!

' Desmontajé

a) Retirar el acoplamiento de tubo flexible
(1) del sistema neumatico

b) desenroscar el tornillo (2) de apriete

¢) Sacar el tornillo roscado y
retirar la cuchilla circular (3) del soporte
de cuchilla

@Qﬁﬁ
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6 Cambio de formato

Montaje y ajuste

_c) Enroscar la esplga roscada (6) hasta el

Regular la profundidéd de penetra‘cién:

_ d) Soltar el tomﬂlo (5) de la caperuza pro-

B6_422 es.fm

Informacion

Si ni reafilaron ni cambiado las cuchillas circulares, no es nece-

sario regular Ia profundidad de penetracién,

a) Colocar el soporte de cuchilla cifcular 3)
sobre la guia en cola de milano (4)

b) Enroscar hgeramente el tornillo. (2) en
ambos lados - no. apretarlos

tope

tectora

e) Presionar hama abajo con’ la mano el
soporte de cuchilla circular hasta que la
cuchilla circular toque el eje de cuchillas
inferiores. '

Sujetar en dicha pOSlClOIl y med1r la
medlda ,,A“ :

D Desplaza:r Iateralmente el soporl:e de

cuchilla circular y ajustarlo a la cuchﬂla

mferlor
. - la cychilla circular se abate radialmente

sobre ¢l eje de cuchillas inferiores

- la cuchilia circular queda a una distan- .
cia de 1 mm (8) de la cuchilla inferior

-g) Apretar el tornillo de apriete (2)

h) Presionar con la mano hacia abajo el
soporte de cuchilla circular hasta el tope
y mantenerlo en dicha posicién.

- ajustar la profundidad de insercion
"D = A-0,8 mm con la caperuza protec-
tora (1)
- apretar el tomillo (5) de la caperuza
~ protectora |

i) Enclavar el acoplamiento para tubo
flexible del sistema neumatico (1)

V1.0;2.3.06 | IC 727 S
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ADVERTENCIA!
Destruccion de las cuchillas eirculares!

iSi una cuchilla circular estaba en contacto directo con el eje de
cuchillas inferiores r y que no podia penetrar en el surco del
cuchilla mferlor, se destruiria!

Por esta razon, es necesario controlar imperativamente las posi-
ciones de las distintas cuchillas circulares antes de bajar el
soporte de cuchilla circular. :

Bajar el soporte de cuchilla circular:

a) Actuar la valvula manual (9) y controlar
si'la cuchilla circular se desplaza hacia
abajo y en sentido axial sobre las cuchi-

* llas inferiores

b) Si la cuchilla circular no se desplaza

- axialmente, elevar la presién con la vil-
vula reguladora de presmn (10) (max.
4 bar)

¢} Desenroscar la espiga roscada (6) hasta -
que la cuchilla quede a una distancia de
0,3-0,5 mm (7) del soporte de cuchilla

d) Comprobar el ajuste y el funcionamiento

ADVERTENCIA!
iRiesgo de deterioro de las cuchillas circulares!

Si las cuchillas circulares empujan mucho demasiado contra las
cuchillas inferiores, sufrirdn un desgaste rapido. :

Regule las cuchillas: circulares de modo que rocen la cuchilla

inferior permltlendo al mismo tiempo una rotacién facil a la
mano!

@BEB
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6 Cambio de formato

6.4.5 Aspiracion de desechos de tiras de bordes

ATENCION
iPeligro de incendio por. sobrecalentamiehto!

jLimpie oportunamente el ventilador del dispositivo de ras-
gado!

iNo espere hasta que reaccione el interruptor protector del
motor!

ADVERTENCIA
iPeligro de sufrir lesiones cortantes o por aprisionamiento por

las cuchillas extremadamente afiladas o por la rueda de paletas
en rotacién del ventilador!

 Use guantes protectores

Proceda con precaucion extremada al desmontar o montar una
cuchilla o al efectuar trabajos en la pala de aletas del ventlla-
dor.

"No toque nunca el filo de la cuchllla ni la rueda de paletas del

ventilador en marcha.

Aspiracién de polvo

Informacion

La aspiracion del polvo no es imprescindible para todos los tlpos de -

papel.

a) Posicionar los tubos de aSpinaCic’m (1)
exactamente sobre los cortes longitudina~
les. '

b) Regular la distancia entre el tubo de aspi-
racién y la banda de papel de modo que
el papel no se aspire.

V1.0:2.3.06 ' - IC7278
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Cortador transversal

6.5 Cortador transversal | K UGLER-WOMAKOQO

6.5.1

ADVERTENCIA

iPeligro de sufrir lesiones por aplastiamiento en Ia alimenta-
cion por la rendija entre cilindros.

No situar los dedos entre los cilindros!

Cambio de formato

Para el cambio de formato es necesario entrar los datos en el

meni del Touch Screen, el longitud del corte del cortador trans-
versal es electronicamente continuamente ajustable.

Solamente es necesario desmontar las cuchillas del cortador
transversal para el mantenimiento.

IMPORTANTE!

Después del cambio de las cuchillas es necesario imperativa-

mente atracar la posicién "0" (posicion de corte de cuchillas) de

la estacién cortadora por ¢l menii de Touch Screen!

©6/20 : IC727 S
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6.5.2 Ajustar la ortogonalidad del corte
_ Inférmacién.

Es necesario ajustar Ia ortogonalidad del corte del cortador

transversal (1) después de haber efectuado una modificacion en o
- 1a longitud de corte y después del cambio de las cuchillas con

ayuda de un reloj (2) y la escala (3)!

B6.422 esfm

{727) FNMT

2
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Ajustar la ortogonalidad
a) Sbltar el tornillo (1) en el lado derecho

b) Ajustar el eje de cuchillas con la excén-
trica (2) al correspondiente formato en la
escala (3).

¢) Ajustar con precisién ajuste con preci-
sién usando un reloj (4)

- colocar el reloj (4) en el apdyo 6) yel

palpador (5) del reloj sea detenerse a la
rueda de ajuste (7) '

- con ayuda de la rueda de ajuste (7)
graduar el reloj a "0"

- ajustar con ayuda de la excen’mca (2)

el eje de cuchillas con al correspon-
~ diente formato a la orto gonahdad

‘d) apretar el tornillo (1)

¢) Cortar el papel y controlar el corte:
las dos hojas cortadas colocadas una
sobre otro en invertido deben coincidir
- perfectamente '

f} Repetir las operaciones a) a d) hasta que
coincida en canto cortado de dos hojas
colocadas simétricamente entre si.

g) Marcar nuevos ajustes de formato en la
escala. '

wédbin

6/22

IC727 S

V1.0; 2.3.06

B6_422_es.fm

M

Ny

122 (727) FNMT



) KU .GL_ E R'f WO MAKO | 6 Cambio de formato

6.6 Estacioén colectora |

ADVERTENCIA
- {Peligro de sufrir Jesiones por corte y aplastamiento por las cha-

pas de cantos aguzados, dedos separadores Y pinzas de trans-
porte! :

- Use guantes protectores'

»
Proceda con precaucmn extremada al desmontar o montar.
chapas. : : :

Piezas de formato

« Cintas superlores con gje de excentnca |
.« piezas de formato depdsito '
“« chapa batidor y €je bat1dor
* caja colectora
'+ barra de topes
« dedos separadores
+ . pinzas de trahspo_rte
~+ mesa depésito
+ listones de mesa descendente
.+ ‘tope banda de transporte transversal interior

B6_422 es.fm
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6.6 Estacion colectora

KUGLER-WOMAKO

HORBER
PAPERLINK

6.6.1 Desmontaje de piezas de formato:

Eje batidor y bandas superiores (parte 1)

a) Soltar la palanca de apriete (1)

b) Desplazar el carro de bandas (2) con
el volante manual (3) en direccidén
al cortador transversal

¢} Desmontar el eje batidor (5):

- soltar 2 tornillos (4) (lado derecho)
- soltar tornillo (9) (lado izquierdo)

- quitar el parte superior del cojinete (6)
- -retirar el ¢je batidor (5)

L
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KUGLER-WOMAKO

6 Cambio de formato

d) Hacer funcionar la mbquina en marcha
intermitente, hasta que las escotaduras
(flecha) del eje de accionamiento (11) de
las bandas superiores estin en posicion
vertical (en alto abierto)

¢) Colocar el dispositivo auxiliar.(IZ) para *

las bandas superiores

1) Soltar la palanca de apriete (7) y levan-

tar el eje de accionamiento (11) con
ayuda de palanca (8) en la posicién mas
alta RN B

. g) Apretar la palanca de apricte (7)

- h) Soltar los tornillos de apriete (13) en

ambos lados by desplazar el acopla-
miento (10) retirar al lado

1) Con ayuda del dispositivo de levanta-
miento (12) levantar el arbol de impul-
sion- (11) y las bandas superiores hacia
arriba '

V 1.0; 2.3.06 IC727 S
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KORBER

6.6 Estacidn colectora

KUGLER-WOMAKO

Papenbing

k)

k) Desmontar el eje de excéntrica (14):

C3
ROERER

6/26

Cambiar las bandas superiores wechseln:

- Soltar los tornillos de apriete (12)

- sustituir las bandas superiores: Retirar
lateralmente bandas superiores super-
numerarias del eje de accionamiento
{11) o en caso necesario afiadir bandas
superiores faltas

- ajustar las bandas superiores sobre el
gje de accionamiento (11) en su posi-
cidn correcta

- apretar los tornillos de apriete (12)

- Soltar la palanca de apriete (15) en
ambos lados

- - retirar los tornillos (16) en ambos lados

- sacar el eje de excéntrica (14)

IC 727 S
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) KUGLER-WOMAKO 6 Cambio de formato

Colectora y transporte transversal interior (parte 2)

Preparacion

En caso de barra con sujetadores
montada, retirar la barra con
sujetadores: : -
Soltar los tornillos (2) en ambos
lados )y . .- '
desmontar la barra (1) con
sujetadores (3)

| Desmontaje de piezas de formato:
la chapa de depdsito y la chapa batidor

a) Retirarlos tornilles (1) en ambos lados -
y desmontar la chapa de depdsito (2)

B6 422 es.fm

2(727) FNMT
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6.6 Estacion colectora

KOGRBER
PaprerLIRK
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'KUGLER,WQMA KG 6 Cambio de formato

KORBER
ParerLing

- Las piezas de formato del deposito

c) Desmontar las piezas de formato del
depdsito (5) '

- Soltar los tornillos (6) en ambos lados

- - Retirar los acoplamientos de tubo flexi-
ble (7) del sistema neumético en ambos
lados . - B

- retirar las piezas de formato del depo-
‘sito (5) '

- La barra con topes

d) Retirar los tornillos (8) en ambos lados y
desmontar la barra (9} con los topes (9a)

B6_422 es.fm
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6.6 Estacion colectora

KUGLER-WOMAKO

KORBER
ParerbLing

Las cajas colectoras

e) Retirar los 2 tornillos (11) en ambos
lados y desmontar las cajas colectoras

(10)

(8 T
o
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KUGLER-WOMAKO

6 Cambio de formato

Los topes de transporte transversal interior

f) Retirar los tornillos (13) en ambos lados |
y ajustar al formato o bien en caso nece-
sario desmontar el tope (12) de la banda
de transporte transversal interior

- Las pinzas de transporte

g) En caso necesario soltar los tornillos (14)
y ajustar al formato o bien en caso nece-
sarto desmontar las pinzas de transporte

(15)
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