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OBJETO

El objeto de la presente instruccidn es establecer el procedimiento y control de la
depuracidn de agua del proceso, para asegurar su correcto funcienamiento.

IALCANCE |

Depuradora de agua de proceso de Fébrica de Papel de Burgos.

IDESCRIPCION |

| N°OP OPERACION DESCRIPCION OPERACION OBSERVACIONES
| 010 DARCORRIENTEY  -Accionar los mandos automdticamente,
ACCIONAR LOS
MANDOS
020 FLIMINACION DE -Poner en marcha las bembas de sosa, cal y
MATERIA aliimina, asi como el sistema de ldmparas
ORGANICA s
CC CONTROL DE -Ensayar el agua del rio una vez a la semana y comprobar que el TH estd entre 6 y 30
CALIDAD °F.
-Ensayar los dias laborables el agua de procesos y ver si el pH estd entre 8,5y 9,5,
turbiedad <5, TH <12 y TAC entre 2 y 5. Ajustar dosificaciones para conseguir estos
valores,
- Anotar resultados en Parte de Control de Informes Diarios
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| 030 AJUSTE DE - En funcién de los resultades obtenides en -Preveer que los depésitos no queden
CONCENTRACIONES los ensayos del agua de proceses, vacios mientras el Operador de procesos
DE REACTIVOS programar adicién de cal, sosa y alimina  auxiliares no esté de servicio,
para conseguir el pH, TAC y turbiedad -El ensayo del agua del rio se repetird
1 especificados. siempre que el Operador de procesos
‘ - Compararar los resultados de dias auxiliares, lo estime necesario,

anteriores por si es necesario modificar
dosificaciones o se ha producide alguna
incidencia que pueda incidir en las

. condiciones del agua.

i 040 SEGUIMIENTO DEL -Hacer un seguimiento visual en las

| PROCESO pantallas de todo el proceso, comprobando
que el funcionamiento es correcto
050 CALIBRAR -Calibrar seglin sea su mantenimiente, o
APARATOS DE cuando se observen anomalias en los
CONTROL Y MEDIDA €nsayes rutinarios de las diferentes aguas.
060 VIGILAREL ESTADQ -Chequear segln instrucciones de -Ponerse en contacto con Vigilancia
| DE LAS ALARMAS mantenimiento. cuando se hace el chequeo, para ver si
. saltan las alarmas.
Q70 VIGILAREL - Los dias laborables, hacer una inspeceién -Resolver las averios que no necesiten de
FUNCIONAMIENTO ocular de la planta. la intervencién de mantenimienta.
DE LA PLANTA

NOTA: Para cualquier duda sobre el funcionamiente de la planta, cansultar el anexo 1: INSTRUCCIONES DE
FUNCIONAMIENTO DE LA DEPURADORA.

Contenido;

Anexo 1.doc

Relaciones entre Documentos i - -

Documentos relacionados :




INTRUCCIONES
DE
FUNCIONAMIENTO
DE LA
DEPURADORA




SITUACION ACTUAL 31/10/2003

- El analizador de cal estd parado porque la dosificacion se lleva en
semiautomatico.

La concentracidn en las cubas depende del T.A.C. del agua del rio. Se puede
dosificar 4-6-8 minutos como indica en la pantalla N°1. Ahora esta en 4
minutos porque el T.A.C. del agua del rio es bajo.

- El pH tiene que estar entre 8,5 y 9,5. Si estd mas bajo se puede meter un
poco de cal a las cubas, y si esta muy bajo, comprobar que sale cal en el
Parshall, y si esta bien aumentar la concentracion. Pasar de 4 a 6 minutos.

- Cuando aumentamos o disminuimos el caudal de entrada de agua del rio,
se aumenta o disminuye la dosificacidn de cal automaticamente.

- El analizador de TH esta en marcha, pero solo es indicativo, ya que la
dosificacion se hace en manual. ( Los variadores estdn en manual.)

Si el TH sube por encima de 16 comprobar si sale sosa por el Parshall. Si
funciona correctamente el sistema actuara para corregirlo.

-Las bombas de impulsion de agua a fabrica estan de la siguiente forma:
N° 1: parada
N° 2: esta en automatico con el variador
N° 3: en marcha y en manual
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ENTRADA DE AGUA A FABRICA

PANTALLA N°9
ALARMAS

- Rejilla

- R.T. Bomba Agua Bruta- BC8102A

- R.T. Bomba Agua Bruta- BC8102B

- Minimo caudal Agua Bruta

- Vilvula Masoneilan Cerrada (LCV-8104)

ACTUACIONES

1.- Bombas Agua Bruta (BC-8102/A — BC-8102/B)
2.- Bomba de Fangos

3.- Valvulas Entrada de Agua. (LCV-8104)

2.- Rejilla

1.- BOMBAS DE AGUA BRUTA (BC-8102/A — BC-8102/B)

Forma de actuacion: 1, 2, 3 y 4. (Ver Anexo 2)
Estas bombas funcionan en automatico, cada semana cambian y funciona una distinta.

Se paran automdticamente cuando ocurran las siguientes anomalias:

Disparo del relé térmico — Rearmar
Por minimo nivel del pozo de captacion de agua en caseta del rio = Limpiar rejilla de

entrada de agua
Valvula Mansoneilan reguladora de entrada de agua a la Depuradora cerrada—" Comprobar

presion de aire de mando (Ver punto 3)
Si se inunda la sala de méquinas (sala de abajo)

2.- BOMBA DE FANGOS (BC-8103)

Forma de actuacion:

Esta bomba se manda tinicamente desde la caseta del rio. Tiene un funcionamiento
automdtico por temporizador y manual con conexion directa.

3.- VALVULA ENTRADO DE AGUA (LCV-8104)

En el armario situado a la izquierda del cuadro principal de la depuradora, estd un
conmutador neumatico manual/automatico.
En caso de querer regular la entrado de agua manualmente actuar de la manera siguiente:
1.- Comprobar en el manometro superior que la presion desde 1.5a 2 Kg.
2.- Pasar el conmutador de automéatico a manual.
3.- Regular con el manorreductor inferior el caudal de entrada, teniendo en cuenta
que a mayor presion menor caudal (un caudal de aprox. 65 I/s equivale a unos 3 p.s.i. y
un caudal de aprox. 20 I/s equivale a unos 12 p.s.1.).

En funcionamiento automatico, con el conmutador neumdtico en posicién
automaético.



NOTA: no dejar en manual la entrada de agua, sobre todo si tenemos un caudal elevado
=40 I/sg. Por que si hay poco gasto de agua en fabrica se llenaria el depésito y se podria
inundar la sala.

4.- REJILLA

Solamente se indica la alarma de alguna anomalia en le ciclo de limpieza se la rejilla.
Comprobar funcionamiento en la caseta del rio.

Si el nivel del depbsito estd entre el 70% y el 95% el caudal es + 51 I/sg. Si hay poco
gasto y sube a 95% el caudal baja a 25 /sg. y se mantiene hasta que el nivel baja al 85%
que el caudal se pone otra vez a + 51 l/sg.

51 hay mucho gasto y el nivel baja por debajo del 70%, el caudal sube a 65 I/sg. Y se
mantiene hasta que el nivel sube al 90%, que el caudal se pone otra vez a 51 I/sg.

El medidor esta en el Parshall.

Nivel = mirar apartado Caudal: Si el deposito llega al 100% da la alarma de maximo
nivel. 8i el depdsito llega al 60% da la alarma de bajo nivel.

TUBIDED DE ENTRADA

Nos indica el grado de turbiedad del agua del rio al pasar por el Parshall. La turbided
normal es de 5 a 20. si es mayor de 20 comprobar en el Parshall visualmente se es asi. Si
viene el agua con esa turbided no pasa nada porque el sistema estara metiendo mas
alimina que es el producto que contrarresta la turbided y lo tenemos més o menos
regulado de la siguiente forma.

Con un caudal de entrada de 50 1/sg. Y una turbided de < 10 y la cabeza de la bomba de
alimina al 50% los Hz de los motores de las bombas estaran + 21 Hz.



DECANTADOR

PANTALLA N°8

ALARMAS

- La alarma de parada del puente del decantador y la alarma de parado de turbina se

han conectado juntas, comprobar si el puente estd parado o es la turbina.

ACTUACIONES

1.

Parada del Puente

Parada de la Turbina

Parada del Puente y de la Turbina
Purga de Fangos y Limpieza

o b

PARADA DEL PUENTE

1.1. Apretar el pulsador de marcha situado en el exterior del armario en el mismo

puente.
Si no se pone en marcha:
1.2. Comprobar protecciones en el interior del armario. Si hay alguna disparada

volver al punto 1.1.
1.3. Si se vuelve a disparar alguna proteccion o no se pone en marcha avisar a

Mantenimiento.

PARADA DE LA TURBINA

Se ha puesto un variador nuevo, por lo que se estd pendiente de redactar la
actuacion a seguir.

PARADA DEL PUENTE Y DE LA TURBINA pendiente de como quede punto
anterior

3.1. Actuar como en los apartados 1 y 2.

3.2. Si no se pone en marcha ninguno del los 2 equipos, comprobar el
magnetotérmico situado en la parte superior del panel de la izquierda del armario
central .

3.3. Si esté disparado, rearmar y volver al punto3.1.

3.4. Si se vuelve a disparar alguna proteccidn o no se pone en marcha avisar a
Mantenimiento.

PURGA DE FANGOS

4.1. Forma de actuaciéon 1, 2 y 3. ( Ver anexo 2).







FILTROS
1.- FORMA DE ACTUACION de Electovalvulas 1, 2 y 3 (Anexo 2).

2.- PANTALLAS: 4,56y 7.

En funcionamiento normal la posicion de las valvulas es la siguiente:
FA-8109  FA-8110 FA-8111 FA-8112
FILTRO1 FILTRO2 FILTRO3 FILTRO4

Vilvulaentradade agua  VC-8111 VC-8116 VC-8121 VC-8126 Abierta
Vélvula salida de agua VC-8112  VC-8117 VC-8122 VC-8127 Cerrada
Vialvula reguladora LVC-8114 LVC-8116 LVC-8118 LVC-8120
Regulacion

Vilvula entrada aire lavado VC-8114  VC-8119 VC-8124 VC-8129 Cerrada
Vilvula entrada agua lavado VC-8115 VC-8112 VC-8125 VC-8130 Cerrada
Para funcionar en manual desde el cuadro principal, pasar los conmutadores
correspondientes a manual y pulsar los pulsadores de “0".

Para que la vélvula reguladora esté en posicidén “regulacion”, no tiene que estar en
pulsado (en “T”) el pulsador de valvula reguladora abierta, ni el de valvula reguladora
cerrada.

1.- PARA VACIAR UN FILTRO

1.1.- Cerrar vilvula de entrada de agua:

FILTRO 1(FA-8109) FILTRO 2(FA-8110) FILTRO 3 (FA-8111) FILTRO 4 (FA-
8112)

VC-8111 VC-8116 VC-8121 VC-8126

1.2.- Abrir vilvula reguladora:

FILTRO 1(FA-8109) FILTRO 2(FA-8110) FILTRO 3 (FA-8111) FILTRO 4 (FA-
8112)

LVC-8114 LVC-8116 LVC-8118 LVC-8120
1.3.- Vilvula Salida de Agua del Filtro:

FILTRO 1(FA-8109) FILTRO 2(FA-8110) FILTRO 3 (FA-8111) FILTRO 4 (FA-
8112)

VC-8112 VC-8117 VC-8122 VC-8127

1.4.- reguladora: Desactivar valvula reguladora abierta y activar valvula
reguladora cerrada.

2.- LAVADO DE FILTROS

Los filtros se lavan de manera automdtica ciando el indicador de pérdida de carga estd
por debajo de 100.

En caso de tener que lavar en manual proceder de la siguiente forma:



2.1, Valvula de entrada de agua al filtro — cerrada
1 2 3 4
VC-8111  VC-8116 VC-8121 VC-8126
—
2.2, Vélvula de salida de agua al filtro abierta
1 2 3 4
VC-8112  VC-8117 VC-8122 VC-8127

2.3. Valvula reguladora —* abierta
1 2 3 4
LVC-8114 LVC-8116 LVC-8118 LVC-8120

2.4. Esperar hasta que el nivel del filtro baje unos 20 em. por debajo de las
canaletas (aprox. 10 min.) y poner la vélvula reguladora cerrada. (Para ello,
desactivar, valvula reguladora abierta y activar valvula reguladora cerrada).

2.5. Abrir valvula de entrada de aire de soplado:
1 2 3 4
VCN-8114 VCN-8119 VCN-8124 VCN-8129

2.6. Poner en marcha bomba soplante SO-8131, durante un tiempo aprox. De 12
minutos.

2.7. Parar bomba soplante SO-8131.

2.8. Cerrar valvula de entrada de aire de soplado:
1 2 3 4
VCN-8114 VCN-8119 VCN-8124 VCN-8129

2.9. Abrir valvula de entrada agua de lavado:
1 2 3 4
VCN-8115 VCN-8120  VCN-8125 VCN-8130

2.10. Poner en marcha bomba de lavado BC-8125 6 BC-8126.
2.11. Parar bomba de lavado BC-8125 6 BC-8126.

2.12. Cerrar valvula de entrada de agua al filtro:
1 2 3 4
VCN-8115  VCN-8120 VCN-8125 VCN-8130

2.13. Cerrar valvula de salida agua del filtro:
1 2 3 4
VC-8112 VC-8117 VC-8122 VC-8127

2.14. Abrir valvula de entrada de agua al filtro:
1 2 3 4
VC-8111 VC-8116 VC-8121 VC-8126

2.15. Poner valvula reguladora en regulacion:
(Desactivando valvula reguladora abierta y vélvula reguladora cerrada).



EQUIPO U.V.A.

PANTALLA N° 10

ALARMAS: Falta de radiacion.
Anomalias lamparas.
Maximo nivel agua del depésito de procesos.
Minimo nivel agua del depésito de procesos.

ACTUACION:

Falta de radiacién

Si salta esta alarma es porque el equipo Rayos UVA estd sucio o las ldmparas estin
desgastadas, lo mds normal es que el equipo esté sucio, porque las lamparas tienen una
duracion de 10.000 horas de funcionamiento, que podemos comprobar en un contador
horario que hay en la puerta del armario eléctrico del equipo. El armario esta situado en
la pared del fondo de la sala de maquinas al lado izquierdo.

En la puerta del armario también hay ldmparas y un indicador V que nos va indicando el
grado de suciedad o desgaste de las lamparas. Si el indicador esta por encima del 65%
estard encendida la ldampara de explotacion, que es como tiene que estar siempre. Si esta
entre el 50 y el 65% estara encendida la lampara de intervalo limite, ya se puede ir
pensando en limpiar el reactor y si esta por debajo del 50% estara la lampara de estorbo.
Esta lampara nunca estara encendida porque y estara limpio el rector, di no hay que
limpiarle rapidamente.

Limpieza del equipo U.V.A.

1. Para no parar la planta, bajar el caudal de entrada a + 15 I/sg y meter mds
hipoclorito en el pozo de la caseta del rio.

Si se para la planta parar la bomba del rio (Pantalla 9)

2. Abrir la llave de by-pass para que el agua pase directamente al deposito sin pasar
por el equipo U.V.A.

3. Aislar el equipo U.V.A. cerrando las llaves anterior y posterior al equipo
“lentamente”.

4. Parar el equipo. Pasando el interruptor que hay en la puerta del armario de
automatico a posicion 0.

5. Vaciar el reactor por la valvula de vaciado, parte inferior y la del tubo de desagiie
y abriendo la de la parte superior para que entre aire.

6. Cuando ya no tengamos agua en el reactor cerrar las valvulas de vaciado y
desagiie y abrir la de entrada de liquido, parte superior del reactor y la del
depésito, parte inferior. Cuando empiece a salir liquido por la valvula de entrada
de aire, cerrar ésta y dejar que el liquido limpie el reactor unos 20 minutos, cerrar
las llaves de entrado de liquido y la del deposito.

7. Para sacar el liquido (hay que pasarlo al deposito para poder usarlo mas veces),
abrir la valvula de vaciado del reactor y la de entrada al deposito (esta al lado de
la valvula de desagiie). Estando estas dos valvulas abiertas se abre despacio la
vélvula de entrada de aire que entra a una presién +7 Kg/em? , empuja al liquido
hacia el deposito (esto se puede ver ya que el deposito es transparente). Cuando
todo el liquido esta en el depdsito, cerrar las llaves del aire y la de entrada del
liquido al depésito.

8. Abrir la llave del desagiie. Abrir la llave V8131 anterior al equipo despacio, la de
paso del agua, para que lave dejar que salga agua durante 2 minutos y salga por el
desagiie.



9. Cerrar la llave del desagiie y la de la parte inferior del equipo. Abrir la llave
V8133 posterior del quipo, cerrar la del by-pass V8134 y poner en marcha.
Pasando a automadtico el interruptor de la puerta del armario. Después de | hora
comprobar el indicador, la indicacién sera del 100%.

Anomalias limparas

Esta alarma indica que alguna lampara estd mal. Se aparara el piloto de dicha lampara
(estan en la puerta del armario). Después de comprobar la causa de la averia (conexiones,
lamparas estropeadas, etc.). Se procederad a la reparacion o sustitucién de la lampara,
como tiene 7 lamparas se puede programar la reparacion o sustitucion en cualquier
momento.



BOMBAS DE IMPULSION A FABRICA

PANTALLA N° 12

FORMAS DE ACTUACION: Bomba BC-8129. -1- (Anexo 2)
Bomba BC-8127 y BC-8128. 1-2-3-4 (Anexo 2)

ANOMALIAS: 1.- Desconexion Variador Bomba BC-8129.
2.- R.T. Bomba BC-8127 6 8128 ¢ 8129.
3.- Baja presion linea.
4.- Alta presion en linea.
5.- Cebado de bombas.

FUNCIONAMIENTO EN AUTOMATICO

Estas instrucciones pueden variar en funcién de las instrucciones reflejadas en el
libro de la Depuradora o en la hoja con las instrucciones de la situacién actual de la
depuradora.

La bomba BC-8129 (n° 3) funciona con el variador de velocidad situado en la parte
inferior del panel de la izquierda del armario principal de la depuradora.

Se regula la presion de la red variando la velocidad del motor, de acuerdo con la sefial
que recibe del transmisor de presién PT-8130, situado en la tuberia de impulsion a
Fabrica.

Cuando el motor llega a la velocidad méx. (50 Hz.), manda entrar a la bomba BC-8127
(n° 1), ésta se mantiene en marcha hasta que la velocidad de la bomba n° 3 disminuye por
debajo de la correspondiente a 40 Hz.

Si no esta en marcha la bomba BC-8128 (n°® 2) no se pone en marcha la BC-8127 (n° 1).
La bomba BC-8128 (n° 2), se para cuando la presion de la red sobrepasa 4,2 Kg. y se
pone en marcha cuando baja de 2,8 Kg. Cuando el variador est4 por debajo de 40 Hz. la

bomba n° 2 se para y no se pone en marcha hasta que el variador no esté a mas de 48 Hz.

1.- Desconexion Variador Bomba BC-8129

1.1. El Display del variador en condiciones normales indicara:

43,2 Hz
3.3 Bar
Func. OK.1

Si se produce alguna anomalia indicara:

ALARM
DESC.FIJA
SOBREINTENSIDAD

1.2. Proceder del siguiente modo:

1.21. Desconectar la alimentacion al variador, del interruptor magnetotérmico
situado en la parte inferior izquierda, del panel central del armario principal,
esperar unos segundos y volver a conectar.



1.2.2. Cuando es restablezca la visualizacion, pulsar la tecla RESET y luego
START.

2.- Disparo R.T. Bombas BC-8127 (n° 1), BC-8128 (n° 2) v BC-8129 (n° 3
regulador)

2.1. Rearmar relés térmicos situados en le panel central del armario principal.
En el caso de la bomba BC-8129 (n° 3), proceder como en el punto 1.2.2.

3.- Baja presion en Linea

3.1. Puede ser momentanea, debido a un aumento rpido del consumo, no seria
necesario actuar.

3.2. Si persiste, comprobar:

3.2.1. Silas bombas que estidn en marcha estin cebadas. Una bomba esta
descebada, cuando el manémetro situado en la impulsién de la
bomba indica menos de 3 Kg. Para cebar las bombas ver apartado
5.

3.2.2. Si indica alguna anomalia de los mencionados en el apartadol y 2.

4.- Alta presion en Linea

4.1, Puede ser momenténea, debido a una disminucion rapida del consumo en
Fabrica, no €s necesario actuar.

4.2. Si persiste, desconectar la bomba BC-8128, pasando el mando a manual, y
comprobar en el display del variador de la Bomba BC.8129 que el equipo regula.

5.- Cebado de bombas

5.1. Estando la planta en funcionamiento y una de las bombas BC-8127 (n° 1) ¢
BC-8128 (n° 2) descebada, pero aun tenemos presion suficiente en la red de
impulsién a Fabrica..

5.1.1. Poner el conmutador manual/automatico de dichas bombas en
posicién manual para poder manipular desde abajo.

5.1.2. Abrir las valvulas que permite la entrada de aguade laredala
tuberia de aspiracion de las bombas (estara abierta).

5.1.3. Comprobar que estan cerradas todas las valvulas por donde pueda
entrar aire a la tuberia de aspiracion.

5.1.4. Parar la bomba BC-8129 (n° 3) girando el conmutador que tiene al
lado de la bomba (poner en posicién M)

5.1.5. Después de 8 segundos parar la bomba que nos queda en marcha y
rapidamente abrir la valvula de la bomba que vamos a cebar para que
salga el aire que tenga dicha bomba (esta valvula esta en la parte superior
de las bombas). Cuando empiece a salir agua (s6lo es puede esperar un



poco, que no baje la presion de 1,8 Kg.) cerrar la valvula y poner en
marcha dicha bomba, después de poner en marcha la otra, seguramente ya
estaran cebadas.

5.1.6. Poner la bomba BC-8129 en marcha y rapidamente subir y poner las
bombas 1 y 2 en automatico para que regule la presion el variador de la
bomba M3.

5.1.7. En cuanto cebe hay que poner las bombas en posicién normal.



CIRCUITO DE CAL (PANTALLA N° 1)

1.- Carga del Depésito de Almacenamiento (DA-8140)

Durante la carga del cal al depdsito exterior hay que poner en marcha el filtro de mangos
FM-8139. Este filtro, esta situado en la parte superior del depoésito.
Tiene alarmas de méximo y minimo nivel de producto (LSH-8140, LSL-8140).

2.- Carga de Depésitos de Dosificacion (TA-8150, TA-8152)

2.1. Poner en marcha el rompebévedas RB-8143.

2.2. Poner en marcha el motor del husillo de dosificacién correspondiente DR-
8150 6 DR- 8152.

La dosificacion de cal se hace a razénde 8 Kg. por minuto. Una dosificacién tarda
aprox. 4 minutos.

2.3. Abrir valvula de entrada de agua VEL-81138 6 VEL-81133 hasta que indique
nivel maximo en el dep6sito TA-8150 6 TA-8152.

3.- Dosificacién del producto

Pendiente de preparar actuacion a seguir



CIRCUITO DE SOSA (PANTALLA N°2)

1.- Carga del Big-Bag

1.1. Asegurarse de que el big-bag, anterior esta vacio, si lo levantarle un poco y
vaciarle por completo.

1.2. Abrir la compuerta inferior y liberar las ataduras del big-bag vacio.

1.3. Quitar el big-bag.

1.4, Colocar el big-bag nuevo, bien centrado.

1.5. Por la compuerta abierta, soltar la atadura y asegurarse que la “boca” del
saco, no quede estrangulada.

1.6. Sujetar las ataduras y cerrar la compuerta de manera que las ataduras queden
hacia fuera.

2.- Carga de Depdositos de Dosificacion

3.-

2.1. Abrir la vélvula de entrada de agua al depésito VEL-81112 6 VEL-81115

2.2. Poner en marcha el motor del rompebdvedas RB-8153.

2.3. Poner en marcha el motor del sinfin de dosificacién DR-8154 6 DR-8156.

2.4. Cuando indique el nivel max. Parar entrada de agua.

2.5. Cuando se vacie por completo el big-bag (aprox. 2 h.) parar ¢l rompeb6vedas
(RB- 8153) y el sinfin de dosificacion
(RD-8154 6 DR-8156).

2.6. Poner en marcha la soplante N-2 SO-8131 y después de una hora parar la
soplante.

Dosificacion del Producto

Pendiente de preparar actuacion a seguir



CIRCUITO DE ALVHINA (PANTALLA N°3)

1.- Carga del Depésito de Almacenamiento (DA-8159)

Se carga desde el camidn cisterna a través de la bomba neumatica BC-8159.
Para cargar proceder del siguiente modo:

1.1. Abrir valvula de aire manual,
1.2. Abrir electrovalvula de carga.

1.3, Cuando llegue al maximo, si esta en automatico, cierra la electrovalvula, si no
cerrarla en manual.

2.- Carga de Depésitos de Dosificacién

2.1. Abrir la vélvula carga al depdsito VEL-8179 6 VEL-8180.
2.2, Abrir vélvula de agua VEL-8178 6 VEL-8181 hasta que indique nivel
maximo.

2.3. Cerrar vilvulas de carga VEL-8179 6 VEL-8180 y de agua VEL-8178 6
VEL-8181.

3.- Dosificacion del Producto

La dosificacion se regula variando la velocidad de las bombas BD-8160 6 BD-
8161.

Los variadores estan situados en la parte superior del panel izquierdo del armario
central,

La dosificacion de alimina varia dependiendo de la turbiedad de entrada.
S1 es necesario trabajar con el variador en manual, ver Anexo 1.



COMPRESOR AUXILIAR

PANTALLA N°11

El aire de instrumentacién que se emplea en la Depuradora se obtiene de los compresores
generales de Fabrica. Pero si por alguna causa no pudiera emplearse ese aire, tenemos un
depdsito con dos compresores que se ponen en marcha cuando la presién en la linea baja.
Primero se pone en marcha un compresor y si sigue bajando se pone el otro, cuando sube
la presion se paran escalonadamente.

Nota:

Nunca nos tenemos que quedar sin aire, porque se pararia todo.

Si no es posible tener aire, hay que cerrar las llaves manuales de accelator por que si se
quedaran abiertas se quedaria vacio. Esto seria una averia muy grave porque la turbina al
estar en marcha y no tener agua en el accelator se descompensaria y rozaria hasta
romperse totalmente.






las

ANEXO 1

MANDO MANUAL DE VARIADORES DE VOLOCIDAD DE BOMBAS DE
DOSIFICACION

Paso de Automditico a Manual

INICIAL

Pulsar MENU

Pulsar MENU

Pulsar DATA

Pulsar +

Pulsar +

Pulsar MENU

Pulsar +

020.7 Hz
Frequency —»
RUN OK 1

020.7 Hz

0.. OPERATION
AND DISPLAY
020.7 Hz

003 LOCAL/RE
REMOTE *
020.7 Hz
LOCAL/REMOTE
REMOTE *
020.7 Hz
LOCAL/REMOTE
LOC/EXT STOP
020.7 Hz
LOCAL/REMOTE
LOCAL *
020.7 Hz

003 LOCAL/RE
LOCAL *
020.7 Hz

004 LOCAL SPEED

000.00 Hz

NOTA: Si no aparece “003” pulsar

teclas + 6 — hasta que salga “003”.



Pulsar DATA

000.00 Hz
LOCAL SPEED
000.00Hz *

Cada vez que se pulse DATA ird cambiando el cursor de posicién y con las teclas
+y — se ajusta cada digito al valor deseado, hasta un maximo de 50 Hz.

1.- Paso de Mnual a Automsdtico

INICIAL

035.0Hz

LOCAL SPEED

035.00Hz *#
Pulsar MENU

035.0 Hz

004 LOCAL SPEED

035.00Hz *
Pulsar -

035.0 Hz

003 LOCAL/RE

LOCAL u
Pulsar DATA

035.0 Hz

LOCAL/REMOTE

LOCAL *
Pulsar -

035.0Hz

LOCAL/REMOTE

LOC/EXT STOP
Pulsar -

035.0Hz

LOCAL/REMOTE

REMOTE *
Pulsar MENU

020.7 Hz

003 LOCAL/RE

REMOTE  *




Pulsar MENU

Pulsar DATA

020.7 Hz
0.. OPERATION
AND DISPLAY

020.7 Hz
FREQUENCY—»
RUNOK. 1




ANEXO 2

FORMAS DE ACTUACION

1.- AUTOMATICA

2.- DESDE PANTALLA

3.- DESDE ARMARIO CENTRAL

4.- MANDO ELECTRICO “IN SITU”

5.- MANUALMENTE SOBRE EL PROPIO ELEMENTO

1.-

5.-

AUTOMATICA

Comandado por el autémata, segtin programa establecido.

En pantalla deberan estar con el circulo situado, al lado del elemento, en verde.
Para cambiar, colocar el ratén encima del circulo correspondiente y pulsar el
boton de la izquierda.

En el armario central el conmutador del elemento, debera estar en posicién
automatico (hacia la izquierda)

Los mandos “in situ”deberan estar en posicién automatico.

Los mandos mecanicos situados en los propios elementos también deberan estar
en automatico.

DESDE PANTALLA

Para poner el manual desde pantalla, se coloca el ratén sobre el circulo situado al
lado del elemento y se pulsa el botén de la izquierda, el circulo cambiara a color
rojo. A continuacion se coloca el ratén sobre el propio elemento y se activa o
desactiva seglin pulsemos el boton de la izquierda del ratén.

DESDE ARMARIO CENTRAL

Todos los elementos eléctricos tienen un conmutador en el armario central, en
posicidn manual, tiene prioridad sobre el mando del autémata, por lo que en caso
de fallo de éste, se puede mantener la planta en funcionamiento.

Para activar cualquier elemento eléctrico, cambiar el conmutador correspondiente
a la posicion “manual” (hacia la derecha) y pulsar el pulsador de marcha.

MANDO ELECTRICO “IN SITU”

Algunos elementos tienen mando “in situ”, para poder activarles al lado del
mismo, después de haber colocado el mando del armario central en posicion
manual (Bombas de lavado, Bombas soplantes y Bombas de agua tratada n® BC
8127 y BC 8128).

Otras no es necesario cambiar nada en el armario (Bomba de agua tratada BC
8129 y Bombas de agua bruta).

MANUALMENTE SOBRE EL PROPIO ELEMENTO

Las valvulas motorizadas tienen en su propio cuerpo, un conmutador manual-

automatico, que permiten actuarlas manualmente, colocando dicho conmutador en
posicion manual,



PANTALLA DE DATOS

PANTALLA N° 13

MENU

T.A.-T.A.C.

E1 T.A.-T.A.C. se regula con la indicacion del pH
TH

El TH nos indica la dureza del agua que mandamos a Fébrica, en nuestro caso tiene que
ser <12 °F. Si es mayor hay que mirar el circuito de dosificacion de carbonato sodico

(sosa).

La relacion es inversamente proporcional: + sosa implica menor TH, - sosa mayor TH.
Hay veces que el TH da alto debido a que el T.A.-T.A.C. da muy alto, por lo que
debemos corregir estos (Cal).

CAUDAL

Nos indica €l caudal de agua que entra del rio en tiempo real.
NIVEL

Nos indica el nivel de agua actual que hay en el depésito.
TURBIEDAD DE ENTRADA

Nos indica la turbiedad en ese momento.

TURBIEDAD DE SALIDA

Esta anulada.
PH

El pH es directamente proporcional a la cal y nos indica el pH del agua en la zona
decantada (al lado de la turbided). El pH, en esta zona, debe encontrarse entre 10y 11.
Eso quiere decir que la dosificacién de los reactivos es la ideal. Si sube o baja lo
detectaremos por el analisis de T.A.- T.A.C. y si todo funciona bien €l s6lo se corrige.
Nota: la indicacion puede estar fuera de los limites de trabajo y el agua estar bien, esto
sucede pirque los instrumentos de medida pueden estar mal o decorregidos. Conviene
hacer unos andlisis manualmente para corregir o reparar los instrumentos.

PRESION

Nos indica la presion de agua que en tiempo real mandamos a Fabrica, tiene estar entre
3,5 y 4 Kg/em?, El variador de la bomba intentara que esté siempre en 4 Kg/cm?.(Ver
apartado Bombas de Impulsion a Fabrica, pantalla 12).



FRECUENCIA

Nos indica los Hz del variador de la bomba, esta trabajando en tiempo real. (Ver
apartado: Bombas de Impulsion a Fabrica, pantalla 12).

PERDIDA DE CARGA DE FILTROS 1-2-3-4

Nos indica la pérdida de carga de los filtros. Estos filtros tienen la escala de 100 a 200.
Cuando estén lavados tienen que indicar + 200, segiin se van ensuciando la indicacién va
bajando hasta llegar a < 100 y es cuando se limpian automaticamente (ver apartado
Filtros).



